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OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

ZESTAWIENIE : MEBLE BIUROWE

Lp. Nazwa llosé Opis
1 | Stét 4 Stét 800x600x740mm Wymiary z tolerancja (+/-2%)
Stl szt. | Stelaz stotu to konstrukcja metalowa malowana proszkowo. Kolumna nogi

stotu musi by¢ wykonana z profilu o wymiarach 50x50mm. Dwie kolumny
nogi muszg by¢ spawane za pomocg profilu 50x25mm. Profil t3czacy kolumny
nogi musi przenika¢ w kolumne nogi. Spawanie kolumny nogi i profilu
taczgcego musi odbywac sie od srodka nogi. Nie dopuszcza sie stosowania
spawow widocznych od zewnatrz nogi. Dwie pary ndg muszg by¢ potaczone
dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu min 50x25mm.
Potgczenie belki z nogg musi odbyc¢ sie za pomocga aluminiowego detalu
rozpreznego. Potgczenie musi sie odby¢ w Srodku profilu. Nie dopuszcza sie
widocznego potgczenia skrecanego czy tez spawanego. tgczenie belek
podblatowych z profilami tgczgcymi nogi musi odbywac sie poprzez
natozenie na siebie profili. Belki tgczgce muszg posiadac specjalnie
opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiaja
sie jeden w drugi. Belki muszg by¢ dodatkowo zabezpieczone poprzez
skrecenie niewidoczne dla uzytkownika. Stét musi posiadac regulacje
wysokosci w zakresie od 740mm do 820mm. Cata konstrukcja musi by¢
malowana proszkowo. Blat musi by¢ wykonany z ptyty min 18mm - max
25mm widrowej melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszone;j
trwatosci, w klasie odpornosci na Scieranie 3A zgodnie z norma DIN EN
14322 lub réwnowazng. Wszystkie krawedzie blatu muszg by¢ zabezpieczone
doklejka z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.
Doklejka musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za pomoca technologii
bezspoinowej. Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie
spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornosé na
promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane bez uzycia klejéw
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna
w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo
polimerowa warstwa tgczgca obrzeze z blatem musi gwarantowac odpornosc
na wysokie temperatury i wilgotnos¢. Zastosowana doklejka musi mie¢
odpornos$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z
normg ISO 4892 lub rownowazng. W blacie stotu muszg by¢ zamontowane
gwintowane gniazda metalowe- blat musi by¢ przymocowany do stelaza za
pomocg $rub.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.

Stét musi posiadac nastepujgce certyfikaty na zgodnosé z normami:
e Certyfikat ISO 9001 lub rownowazny;
e Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB 147:2006;
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EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK;
ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3 PfG:13-
02:2014 lub réwnowaznymi

Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez
producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.

Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgcg akredytacje PCA lub
réwnowazny jako potwierdzenie zgodnosci z normami: PN-EN 527-
1:2011; PN-EN 527-2+A1:2019-08; PN-EN 15372:2016-12 lub
réwnowaznymi.

Atest Higieniczny na ptyte wiérowa melaminowang z ktérych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument.
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Stét
St2

szt.

Stot 800x800x500mm. Wymiary z tolerancja (+/-2%)

Stelaz stotu to konstrukcja metalowa malowana proszkowo.

Kolumna nogi stotu musi by¢ wykonana z profilu o wymiarach 50x50mm.
Dwie kolumny nogi muszg by¢ spawane za pomocg profilu 50x25mm. Profil
tgczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumne nogi. Spawanie kolumny
nogi i profilu faczacego musi odbywac sie od srodka nogi. Nie dopuszcza sie
stosowania spawow widocznych od zewngtrz nogi. Dwie pary ndg muszg by¢
pofgczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu min
50x25mm. Potgczenie belki z nogg musi odby¢ sie za pomocg aluminiowego
detalu rozpreznego. Potgczenie musi sie odby¢ w srodku profilu. Nie
dopuszcza sie widocznego potgczenia skrecanego czy tez spawanego.
taczenie belek podblatowych z profilami tgczgcymi nogi musi odbywac sie
poprzez natozenie na siebie profili. Belki fagczace muszg posiadac specjalnie
opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiaja
sie jeden w drugi. Belki muszg by¢ dodatkowo zabezpieczone poprzez
skrecenie niewidoczne dla uzytkownika. Stolik musi posiada¢ wysokosc
500mm. Cata konstrukcja musi by¢ malowana proszkowo.

Blat musi by¢ wykonany z ptyty min 18mm - max 25mm widrowej
melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, w
klasie odpornosci na scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322 lub
rownowazng. Wszystkie krawedzie blatu muszg by¢ zabezpieczone doklejkg z
tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm. Doklejka musi
by¢ wtopiona w strukture ptyty za pomoca technologii bezspoinowej. Z
uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny
pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢ na
promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna
w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo
polimerowa warstwa tgczgca obrzeze z blatem musi gwarantowac
odpornos¢ na wysokie temperatury i wilgotnos¢. Zastosowana doklejka musi
mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6
zgodnie z normg ISO 4892 lub réwnowazng. W blacie stotu muszg by¢
zamontowane gwintowane gniazda metalowe- blat musi by¢ przymocowany
do stelaza za pomoca srub.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.

Stét musi posiadad nastepujgce certyfikaty na zgodnos$¢ z normami:

e Certyfikat ISO 9001 lub réwnowazny.

e Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB 147:2006;
EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK;
ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3 PfG:13-
02:2014 lub réwnowaznymi
Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez
producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.
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e Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgcg akredytacje PCA jako
potwierdzenie zgodnosci z normg: PN:EN 527-1:2011; PN-EN 527-
2+A1:2019-08 lub réwnowaznymi

e Atest Higieniczny na ptyte widorowg melaminowang z ktérych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument.
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Stét 3 Stét 800x800x740 mm. Wymiary z tolerancjg (+/-2%).

St3 szt. | Stelaz stotu to konstrukcja metalowa malowana proszkowo. Kolumna nogi
stofu musi by¢ wykonana z profilu o wymiarach 50x50mm. Dwie kolumny
nogi muszg by¢ spawane za pomocg profilu 50x25mm. Profil faczacy
kolumny nogi musi przenika¢ w kolumne nogi. Spawanie kolumny nogi i
profilu tgczacego musi odbywac sie od srodka nogi. Nie dopuszcza sie
stosowania spawow widocznych od zewngtrz nogi. Dwie pary ndg muszg by¢
pofgczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu min
50x25mm. Potgczenie belki z nogg musi odby¢ sie za pomocg aluminiowego
detalu rozpreznego. Potgczenie musi sie odby¢ w srodku profilu. Nie
dopuszcza sie widocznego potgczenia skrecanego czy tez spawanego.
taczenie belek podblatowych z profilami tgczgcymi nogi musi odbywac sie
poprzez natozenie na siebie profili. Belki fagczace muszg posiadac specjalnie
opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiajg
sie jeden w drugi. Belki muszg by¢ dodatkowo zabezpieczone poprzez
skrecenie niewidoczne dla uzytkownika. Stét musi posiadac regulacje
wysokosci w zakresie od 740mm do 820mm. Cata konstrukcja musi by¢
malowana proszkowo.

Blat wykonany z ptyty min 18mm - max 25mm widérowej melaminowanej w
klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci na
Scieranie 3A zgodnie z norma DIN EN 14322 lub réwnowazng. Wszystkie
krawedzie blatu muszg by¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o
grubosci 2mm i promieniu r=3mm. Doklejka musi by¢ wtopiona w strukture
ptyty za pomoca technologii bezspoinowej. Z uwagi na wymagania trwatosci
pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem,
stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢
wykonane bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza
obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu
(polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa faczgca obrzeze z blatem musi
gwarantowac odpornos¢ na wysokie temperatury i wilgotnosé. Zastosowana
doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne
wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892 lub réwnowazng. W blacie stotu muszg
by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe- blat musi by¢
przymocowany do stelaza za pomoca $rub.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.

Stét musi posiadad nastepujgce certyfikaty na zgodnos$¢ z normami:

e Certyfikat ISO 9001 lub réwnowazny.

e Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB 147:2006;
EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK;
ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3 PfG:13-
02:2014 lub réwnowaznymi
Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez
producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.
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e Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgcg akredytacje PCA jako
potwierdzenie zgodnosci z normg: PN:EN 527-1:2011; PN-EN 527-
2+A1:2019-08 lub réwnowaznymi

e Atest Higieniczny na ptyte widorowg melaminowang z ktérych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument.
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Stét dla 152 | St6t dla studentéw 1200x500x740mm. Wymiary z tolerancjg (+/-2%)
studentéw szt. | Stelaz stotu to konstrukcja metalowa malowana proszkowo. Kolumna nogi
StS1 stotu musi by¢ wykonana z profilu o wymiarach 50xX50mm. Dwie kolumny

nogi muszg by¢ spawane za pomocg profilu 50x25mm. Profil t3czacy kolumny
nogi musi przenika¢ w kolumne nogi. Spawanie kolumny nogi i profilu
taczacego musi odbywac sie od srodka nogi. Nie dopuszcza sie stosowania
spawow widocznych od zewnatrz nogi. Dwie pary ndg muszg by¢ potaczone
dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu min 50x25mm.
Potgczenie belki z nogg musi odbyc¢ sie za pomocga aluminiowego detalu
rozpreznego. Potgczenie musi sie odby¢ w srodku profilu. Nie dopuszcza sie
widocznego potgczenia skrecanego czy tez spawanego. tgczenie belek
podblatowych z profilami tgczgcymi nogi musi odbywac sie poprzez
natozenie na siebie profili. Belki tgczgce muszg posiadac specjalnie
opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiaja
sie jeden w drugi. Belki muszg by¢ dodatkowo zabezpieczone poprzez
skrecenie niewidoczne dla uzytkownika. Stot musi posiadac regulacje
wysokosci w zakresie od 740mm do 820mm. Cata konstrukcja musi by¢
malowana proszkowo. Blat musi by¢ wykonany z ptyty o grubosci min 18mm
- max 25mm wiérowej melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o
podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci na Scieranie 3A zgodnie z
norma DIN EN 14322 lub rownowazng. Wszystkie krawedzie blatu muszg by¢
zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu
r=3mm. Doklejka musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za pomoca technologii
bezspoinowej. Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie
spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢ na
promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane bez uzycia klejéw
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna
w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo
polimerowa warstwa tgczgca obrzeze z blatem musi gwarantowac odpornosc
na wysokie temperatury i wilgotnos¢. Zastosowana doklejka musi mie¢
odpornos$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z
normg ISO 4892 lub rownowazng. W blacie stotu muszg by¢ zamontowane
gwintowane gniazda metalowe- blat musi by¢ przymocowany do stelaza za
pomocg $rub.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.

Stét musi posiadac nastepujgce certyfikaty na zgodnos¢ z normami:

e Certyfikat ISO 9001 lub rownowazny;

o Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB 147:2006;
EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK;
ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3 PfG:13-
02:2014 lub réwnowaznymi.

Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez
producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.
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Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgcg akredytacje PCA jako
potwierdzenie zgodnosci z normami: PN-EN 527-1:2011; PN-EN 527-
2+A1:2019-08; PN-EN 15372:2016-12 lub rownowaznymi.

Atest Higieniczny na ptyte wiérowa melaminowang z ktérych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument.
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Stét dla
studentéw
StS2

szt.

Stét dla studentéw 1200x600x740mm. Wymiary z tolerancjg (+/-2%)

Stelaz stotu to konstrukcja metalowa malowana proszkowo. Kolumna nogi
stotu musi by¢ wykonana z profilu o wymiarach 50x50mm. Dwie kolumny
nogi muszg by¢ spawane za pomocg profilu 50x25mm. Profil tgczacy kolumny
nogi musi przenika¢ w kolumne nogi. Spawanie kolumny nogi i profilu
taczacego musi odbywac sie od srodka nogi. Nie dopuszcza sie stosowania
spawow widocznych od zewnatrz nogi. Dwie pary ndg muszg by¢ potaczone
dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu min 50x25mm.
Potgczenie belki z nogg musi odby¢ sie za pomocg aluminiowego detalu
rozpreznego. Potgczenie musi sie odby¢ w srodku profilu. Nie dopuszcza sie
widocznego potaczenia skrecanego czy tez spawanego. tgczenie belek
podblatowych z profilami tgczgcymi nogi musi odbywac sie poprzez
natozenie na siebie profili. Belki tgczgce muszg posiadac specjalnie
opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie wczepiaja
sie jeden w drugi. Belki muszg by¢ dodatkowo zabezpieczone poprzez
skrecenie niewidoczne dla uzytkownika. Stot musi posiadac regulacje
wysokosci w zakresie od 740mm do 820mm. Cata konstrukcja musi by¢
malowana proszkowo. Blat musi by¢ wykonany z ptyty o grubosci min 18mm
- max 25mm wiérowej melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o
podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci na Scieranie 3A zgodnie z
norma DIN EN 14322 lub rownowazng. Wszystkie krawedzie blatu muszg by¢
zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu
r=3mm. Doklejka musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za pomoca technologii
bezspoinowej. Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie
spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢ na
promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane bez uzycia klejéw
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna
w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo
polimerowa warstwa tgczgca obrzeze z blatem musi gwarantowac odpornosc
na wysokie temperatury i wilgotnos¢. Zastosowana doklejka musi mie¢
odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z
normg ISO 4892 lub rownowazng. W blacie stotu muszg by¢ zamontowane
gwintowane gniazda metalowe- blat musi by¢ przymocowany do stelaza za
pomocg $rub.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.

Wymagane dokumenty:

e Certyfikat ISO 9001 lub rownowazny;

o Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB 147:2006;
EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK;
ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3 PfG:13-
02:2014.; lub rownowaznymi
Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez
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producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.

e Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgcg akredytacje jako
potwierdzenie zgodnosci z normami: PN-EN 527-1:2011; PN-EN 527-
2+A1:2019-08; PN-EN 15372:2016-12 lub rownowaznymi

e Atest Higieniczny na ptyte widrowa melaminowanag z ktorych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument.
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Biurko dla
prowadzacego
Bpl

11

szt.

Biurko dla prowadzgcego 1400x800x740mm z zabudowg ptytowa frontowa
podblatows. Wymiary z tolerancjg (+/-2%)

Stelaz biurka to konstrukcja metalowa malowana proszkowo. Kolumna
nogi biurka musi by¢ wykonana z profilu o wymiarach 50x50mm. Dwie
kolumny nogi muszg by¢ spawane za pomocg profilu 50x25mm. Profil
taczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumne nogi. Spawanie kolumny
nogi i profilu tgczgcego musi odbywac sie od srodka nogi. Nie dopuszcza
sie stosowania spawoéw widocznych od zewnatrz nogi. Dwie pary nég
muszg by¢ potgczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z
profilu min 50x25mm. Pofgczenie belki z nogg musi odbyc sie za pomoca
aluminiowego detalu rozpreznego. Potgczenie musi sie odby¢ w srodku
profilu. Nie dopuszcza sie widocznego potgczenia skrecanego czy tez
spawanego. taczenie belek podblatowych z profilami faczagcymi nogi musi
odbywac sie poprzez natozenie na siebie profili. Belki fgczagce muszg
posiadac specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po
natozeniu na siebie wczepiajg sie jeden w drugi. Belki muszg by¢
dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla
uzytkownika. Biurko musi posiada¢ regulacje wysokosci w zakresie od
740mm do 820mm. Cata konstrukcja musi by¢ malowana proszkowo. Blat
musi by¢ wykonany z ptyty min 18mm - max 25mm widrowej
melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, w
klasie odpornosci na scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322 lub
rownowazng. Wszystkie krawedzie blatu muszg byc¢ zabezpieczone
doklejka z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.
Doklejka musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za pomoca technologii
bezspoinowej. Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania
sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢
na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane bez uzycia klejéw
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa
funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).
Dodatkowo polimerowa warstwa faczgca obrzeze z blatem musi
gwarantowac odpornosc na wysokie temperatury i wilgotnosé.
Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornosé na promieniowanie UV,
powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892 lub
réwnowazng. W blacie biurka muszg by¢ zamontowane gwintowane
gniazda metalowe - blat musi by¢ przymocowany do stelaza za pomocg
srub. W blacie biurka musi by¢ wykonana przelotka okrggta plastikowa o
$rednicy min. 60 — max.80 mm.

Biurko musi by¢ wyposazone w zabudowe frontowg ptytowg podblatows o
wymiarach 1200x570 mm. Wymiary z tolerancjg (+/-2%).

Zabudowa musi by¢ wykonana z ptyty o grubosci min 18mm - max 25mm
widrowej melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej
trwatosci, w klasie odpornosci na scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN
14322 lub rownowazng. Wszystkie krawedzie ptyty muszg byc
zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i
promieniu r=3mm. Doklejka musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za
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pomocg technologii bezspoinowej. Z uwagi na wymagania trwatosci pod
wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem,
stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ bez
uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i
warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).
Dodatkowo polimerowa warstwa faczgca obrzeze z ptytg musi
gwarantowac odpornosc na wysokie temperatury i wilgotnosé.
Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornosé na promieniowanie UV,
powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892 |lub
réwnowazng. Zabudowa musi by¢ montowana do blatu biurka przy
pomocy katownikéw metalowych malowanych proszkowo.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy

Biurko musi posiada¢ nastepujgce certyfikaty na zgodnos¢ z normami:

e Certyfikat ISO 9001 lub réwnowazny;

e Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK;
ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3
PfG:13-02:2014.; lub rownowaznymi
Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez
producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.

e Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgca akredytacje PCA
jako potwierdzenie zgodnosci z normami: PN-EN 527-1:2011; PN-
EN 527-2+A1:2019-08; PN-EN 15372:2016-12 lub rownowaznymi

e Atest Higieniczny na ptyte wiérowa melaminowang z ktérych
wykonane sg meble lub rownowazny dokument.
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Biurko
pracownicze
B1

szt.

Biurko pracownicze 1400x700x740 mm z zabudowg ptytowg frontowa
podblatowa oraz zabudowami bocznymi. Wymiary z tolerancjg (+/-2%)
Stelaz biurka to konstrukcja metalowa malowana proszkowo. Kolumna
nogi biurka musi by¢ wykonana z profilu o wymiarach 50x50mm. Dwie
kolumny nogi muszg by¢ spawane za pomocg profilu 50x25mm. Profil
taczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumne nogi. Spawanie kolumny
nogi i profilu taczgcego musi odbywac sie od srodka nogi. Nie dopuszcza
sie stosowania spawoéw widocznych od zewnatrz nogi. Dwie pary nég
muszg by¢ potgczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z
profilu min 50x25mm. Pofgczenie belki z nogg musi odbyc sie za pomoca
aluminiowego detalu rozpreznego. Potgczenie musi sie odby¢ w srodku
profilu. Nie dopuszcza sie widocznego potgczenia skrecanego czy tez
spawanego. taczenie belek podblatowych z profilami faczagcymi nogi musi
odbywac sie poprzez natozenie na siebie profili. Belki fgczagce muszg
posiadac specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po
natozeniu na siebie wczepiajg sie jeden w drugi. Belki muszg by¢
dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla
uzytkownika. Biurko musi posiada¢ regulacje wysokosci w zakresie od
740mm do 820mm. Cata konstrukcja musi by¢ malowana proszkowo. Blat
musi by¢ wykonany z ptyty o grubosci min 18mm - max 25mm widrowe]
melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, w
klasie odpornosci na scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322 |ub
réownowazng. Wszystkie krawedzie blatu muszg by¢ zabezpieczone
doklejka z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.
Doklejka musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za pomoca technologii
bezspoinowej. Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania
sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢
na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane bez uzycia klejéw
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa
funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).
Dodatkowo polimerowa warstwa faczgca obrzeze z blatem musi
gwarantowac odpornosc na wysokie temperatury i wilgotnosé.
Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornosé na promieniowanie UV,
powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892 lub
réwnowazng. W blacie biurka muszg by¢ zamontowane gwintowane
gniazda metalowe- blat musi by¢ przymocowany do stelaza za pomoca
Srub. W blacie biurka musi by¢ wykonana przelotka okragta plastikowa o
$rednicy min. 60 — max.80 mm.

Biurko musi by¢ wyposazone w zabudowe frontowg ptytowa podblatows o
wymiarach 1200x570 mm. Wymiary z tolerancjg (+/-2%).

Zabudowa musi by¢ wykonana z ptyty o grubosci min 18mm - max 25mm
widrowej melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej
trwatosci, w klasie odpornosci na scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN
14322 lub rownowazng. Wszystkie krawedzie ptyty muszg by¢
zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i
promieniu r=3mm. Doklejka musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za
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pomocg technologii bezspoinowej. Z uwagi na wymagania trwatosci pod
wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem,
stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ bez
uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i
warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).
Dodatkowo polimerowa warstwa faczgca obrzeze z ptytg musi
gwarantowac odpornosc na wysokie temperatury i wilgotnosé.
Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornosé na promieniowanie UV,
powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892 lub
réwnowazng. Zabudowa musi by¢ montowana do blatu biurka przy
pomocy katownikéw metalowych malowanych proszkowo w kolorze
stelaza biurka.

Biurko musi by¢ wyposazone w dwie zabudowy boczne ptytowe
podblatowe o wymiarach 500x570 mm. Wymiary z tolerancjg (+/-2%).
Zabudowy muszg by¢ dopasowane do boku biurka o gtebokosci 700 mm.
Zabudowy muszg by¢ wykonane z ptyty o grubosci min 18mm - max
25mm widrowej melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o
podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci na Scieranie 3A zgodnie z
norma DIN EN 14322 lub rownowazng. Wszystkie krawedzie ptyty muszg
by¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i
promieniu r=3mm. Doklejka musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za
pomocg technologii bezspoinowej. Z uwagi na wymagania trwatosci pod
wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem,
stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ bez
uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i
warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).
Dodatkowo polimerowa warstwa faczgca obrzeze z ptytg musi
gwarantowac odpornosc na wysokie temperatury i wilgotnosé.
Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV,
powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892 lub
rownowazng. Zabudowy muszg by¢ montowane do blatu biurka przy
pomocy katownikow metalowych malowanych proszkowo w kolorze
stelaza biurka.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.

Biurko musi posiadac nastepujgce certyfikaty na zgodnos¢ z normami:

e Certyfikat ISO 9001 lub rownowazny;

o Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK;
ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3
PfG:13-02:2014 lub réwnowaznymi
Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez
producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.
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Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgcg akredytacje PCA
jako potwierdzenie zgodnosci z normami: PN-EN 527-1:2011; PN-
EN 527-2+A1:2019-08; PN-EN 15372:2016-12 lub réwnowaznymi
Atest Higieniczny na ptyte wiérowa melaminowang z ktérych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument.
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Stét dla
studentéw
StS3

szt.

Stot dla studentéw 1400x1000x740mm. Wymiary z tolerancja (+/-2%)
Stelaz stotu to konstrukcja metalowa malowana proszkowo. Kolumna
nogi stotu musi by¢ wykonana z profilu o wymiarach 50x50mm. Dwie
kolumny nogi musza by¢ spawane za pomoca profilu 50x25mm. Profil
taczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumne nogi. Spawanie kolumny
nogi i profilu taczgcego musi odbywac sie od $rodka nogi. Nie dopuszcza
sie stosowania spawoéw widocznych od zewnatrz nogi. Dwie pary nég
muszg by¢ potgczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z
profilu min 50x25mm. Pofgczenie belki z nogg musi odbyc sie za pomoca
aluminiowego detalu rozpreznego. Potgczenie musi sie odby¢ w srodku
profilu. Nie dopuszcza sie widocznego potgczenia skrecanego czy tez
spawanego. taczenie belek podblatowych z profilami faczagcymi nogi musi
odbywac sie poprzez natozenie na siebie profili. Belki fgczagce muszg
posiadac specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po
natozeniu na siebie wczepiajg sie jeden w drugi. Belki muszg by¢
dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla
uzytkownika. Stét musi posiadad regulacje wysokosci w zakresie od
740mm do 820mm. Cata konstrukcja musi by¢ malowana proszkowo. Blat
musi by¢ wykonany z ptyty o grubosci min 18mm - max 25mm widrowej
melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, w
klasie odpornosci na scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322 |ub
rownowazng. Wszystkie krawedzie blatu muszg byc¢ zabezpieczone
doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.
Doklejka musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za pomoca technologii
bezspoinowej. Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania
sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢
na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa
funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).
Dodatkowo polimerowa warstwa faczgca obrzeze z blatem musi
gwarantowac odpornosc na wysokie temperatury i wilgotnosc.
Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV,
powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892 lub
rownowazng. W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane
gniazda metalowe- blat musi by¢ przymocowany do stelaza za pomoca
srub.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.

Stét musi posiadad nastepujgce certyfikaty na zgodnosé z normami:

e Certyfikat ISO 9001 lub rownowazny;

o Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK;
ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3
PfG:13-02:2014 lub réwnowaznymi
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Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez
producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.
e Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgcy akredytacje PCA
jako potwierdzenie zgodnosci z normami: PN-EN 527-1:2011; PN-
EN 527-2+A1:2019-08; PN-EN 15372:2016-12 lub réwnowaznymi
e Atest Higieniczny na ptyte wiérowa melaminowang z ktérych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument.
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Przystawka do
biurka
P1

szt.

Przystawka do biurka 1600x500x740mm. Wymiary z tolerancjg (+/-2%)
Kolumna nogi przystawki wykonana z profilu o przekroju kwadratowym
50x50mm. Cata konstrukcja musi by¢ malowana proszkowo. Przystawka
musi posiadac ptynna regulacje wysokosci w zakresie od 740mm-
820mm. Blat musi by¢ wykonany z ptyty o grubosci min 18mm - max
25mm widrowej melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o
podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci na $cieranie 3A zgodnie z
norma DIN EN 14322 lub rownowazng. Wszystkie krawedzie blatu musza
by¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i
promieniu r=3mm. Z uwagi na trwatos¢ i estetyke wykonczenia doklejka
musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za pomocga technologii
bezspoinowej. Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornosé na
promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg ISO
4892-1. W blacie przystawki musza by¢ zamontowane gwintowane
gniazda metalowe- dwie nogi muszg by¢ przymocowane do blatu za
pomocay srub. Dtuzsza krawedz blatu musi by¢ zaokraglona. Przystawka
musi by¢ mocowana do biurek przy pomocy metalowych ptaskownikéw
malowanych proszkowo.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.

Przystawka musi posiadac nastepujgce certyfikaty na zgodnos¢ z
normami:

e Certyfikat ISO 9001 lub rownowazny.

e Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK;
ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3
PfG:13-02:2014 lub réwnowaznymi.

e Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgca akredytacje PCA
jako potwierdzenie zgodnosci z normg: PN:EN 527-1:2011; PN-EN
527-2+A1:2019-08 |ub rownowaznymi

e Atest Higieniczny na ptyte wiérowg melaminowang z ktérych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument.
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Stét dla
studentéw
StS4

szt.

Stot dla studentéw 1600x600x740mm. Wymiary z tolerancjg (+/-2%)
Stelaz stotu to konstrukcja metalowa malowana proszkowo. Kolumna
nogi stotu musi by¢ wykonana z profilu o wymiarach 50x50mm. Dwie
kolumny nogi muszg by¢ spawane za pomocg profilu 50x25mm. Profil
taczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumne nogi. Spawanie kolumny
nogi i profilu taczgcego musi odbywac sie od $rodka nogi. Nie dopuszcza
sie stosowania spawoéw widocznych od zewnatrz nogi. Dwie pary nég
muszg by¢ potgczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z
profilu min 50x25mm. Pofgczenie belki z nogg musi odbyc sie za pomoca
aluminiowego detalu rozpreznego. Potgczenie musi sie odby¢ w srodku
profilu. Nie dopuszcza sie widocznego potgczenia skrecanego czy tez
spawanego. taczenie belek podblatowych z profilami faczagcymi nogi musi
odbywac sie poprzez natozenie na siebie profili. Belki fgczagce muszg
posiadac specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po
natozeniu na siebie wczepiajg sie jeden w drugi. Belki muszg by¢
dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla
uzytkownika. Stét musi posiadad regulacje wysokosci w zakresie od
740mm do 820mm. Cata konstrukcja musi by¢ malowana proszkowo. Blat
musi by¢ wykonany z ptyty o grubosci min 18mm - max 25mm widrowej
melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, w
klasie odpornosci na scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322 |ub
rownowazng. Wszystkie krawedzie blatu muszg byc¢ zabezpieczone
doklejka z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.
Doklejka musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za pomoca technologii
bezspoinowej. Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania
sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢
na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane bez uzycia klejéw
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa
funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).
Dodatkowo polimerowa warstwa faczgca obrzeze z blatem musi
gwarantowac odpornosc na wysokie temperatury i wilgotnosé.
Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornosé na promieniowanie UV,
powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892 lub
rownowazng. W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane
gniazda metalowe- blat musi by¢ przymocowany do stelaza za pomoca
Srub. W blacie stotu muszg by¢ wykonane 2 przelotki okrggte plastikowe o
$rednicy min. 60 — max.80 mm.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.

Stét musi posiadacé nastepujgce certyfikaty na zgodnos¢ z normami:

o Certyfikat ISO 9001 lub rownowazny;

e Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK;
ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3
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PfG:13-02:2014 lub réwnowaznymi
Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez
producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.
e Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgcy akredytacje PCA
jako potwierdzenie zgodnosci z normami: PN-EN 527-1:2011; PN-
EN 527-2+A1:2019-08; PN-EN 15372:2016-12 lub réwnowaznymi
e Atest Higieniczny na ptyte wiérowa melaminowang z ktérych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument.
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Biurko
pracownicze
B2

szt.

Biurko pracownicze 1600x800x740mm z zabudowa ptytowa frontowa
podblatowa oraz zabudowami bocznymi. Wymiary z tolerancjg (+/-2%)
Stelaz biurka to konstrukcja metalowa malowana proszkowo. Kolumna
nogi biurka musi by¢ wykonana z profilu o wymiarach 50x50mm. Dwie
kolumny nogi muszg by¢ spawane za pomocg profilu 50x25mm. Profil
taczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumne nogi. Spawanie kolumny
nogi i profilu taczgcego musi odbywac sie od srodka nogi. Nie dopuszcza
sie stosowania spawoéw widocznych od zewnatrz nogi. Dwie pary nég
muszg by¢ potgczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z
profilu min 50x25mm. Pofgczenie belki z nogg musi odbyc sie za pomoca
aluminiowego detalu rozpreznego. Potgczenie musi sie odby¢ w srodku
profilu. Nie dopuszcza sie widocznego potgczenia skrecanego czy tez
spawanego. taczenie belek podblatowych z profilami faczgcymi nogi musi
odbywac sie poprzez natozenie na siebie profili. Belki fgczagce muszg
posiadac specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po
natozeniu na siebie wczepiajg sie jeden w drugi. Belki muszg by¢
dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla
uzytkownika. Biurko musi posiada¢ regulacje wysokosci w zakresie od
740mm do 820mm. Cata konstrukcja musi by¢ malowana proszkowo. Blat
musi by¢ wykonany z ptyty o grubosci min 18mm - max 25mm widrowej
melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, w
klasie odpornosci na scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322 |ub
rownowazng. Wszystkie krawedzie blatu muszg byc¢ zabezpieczone
doklejka z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.
Doklejka musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za pomoca technologii
bezspoinowej. Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania
sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢
na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa
funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).
Dodatkowo polimerowa warstwa faczgca obrzeze z blatem musi
gwarantowac odpornosc na wysokie temperatury i wilgotnosé.
Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornosé na promieniowanie UV,
powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892 lub
réwnowazng. W blacie biurka muszg by¢ zamontowane gwintowane
gniazda metalowe- blat musi by¢ przymocowany do stelaza za pomoca
Srub. W blacie biurka musi by¢ wykonana przelotka okragta plastikowa o
$rednicy min. 60 — max.80 mm.

Biurko musi by¢ wyposazone w zabudowe frontowg ptytowa podblatows o
wymiarach 1400x570 mm. Wymiary z tolerancjg (+/-2%).

Zabudowa musi by¢ wykonana z ptyty o grubosci min 18mm - max 25mm
widrowej melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej
trwatosci, w klasie odpornosci na scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN
14322 lub rownowazng. Wszystkie krawedzie ptyty muszg byc
zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i
promieniu r=3mm. Doklejka musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za
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pomocg technologii bezspoinowej. Z uwagi na wymagania trwatosci pod
wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem,
stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ bez
uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i
warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).
Dodatkowo polimerowa warstwa faczgca obrzeze z ptytg musi
gwarantowac odpornos¢ na wysokie temperatury i wilgotnosc.
Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornosé na promieniowanie UV,
powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892 lub
réwnowazng. Zabudowa musi by¢ montowana do blatu biurka przy
pomocy katownikéw metalowych malowanych proszkowo w kolorze
stelaza biurka.

Biurko musi by¢ wyposazone w dwie zabudowy boczne ptytowe
podblatowe o wymiarach 600x570 mm. Wymiary z tolerancjg (+/-2%).
Zabudowy muszg by¢ wykonane z ptyty o grubosci min 18mm - max
25mm widrowej melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o
podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci na Scieranie 3A zgodnie z
norma DIN EN 14322 lub rownowazng. Wszystkie krawedzie ptyty muszg
by¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i
promieniu r=3mm. Doklejka musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za
pomocg technologii bezspoinowej. Z uwagi na wymagania trwatosci pod
wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem,
stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ bez
uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i
warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).
Dodatkowo polimerowa warstwa faczgca obrzeze z ptytg musi
gwarantowac odpornosc na wysokie temperatury i wilgotnosé.
Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornosé na promieniowanie UV,
powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892 lub
rownowazng. Zabudowy muszg by¢ montowane do blatu biurka przy
pomocy katownikow metalowych malowanych proszkowo w kolorze
stelaza biurka.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.

Biurko musi posiadac nastepujgce certyfikaty na zgodnos¢ z normami:

e Certyfikat ISO 9001 lub rownowazny;

o Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK;
ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3
PfG:13-02:2014 lub réwnowaznymi
Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez
producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.

e Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgcg akredytacje PCA
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jako potwierdzenie zgodnosci z normami: PN-EN 527-1:2011; PN-
EN 527-2+A1:2019-08; PN-EN 15372:2016-12 lub rownowaznymi
Atest Higieniczny na ptyte widrowag melaminowang z ktorych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument.
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12

Stof
St4

szt.

Stét 1600x800x740 mm. Wymiary z tolerancja (+/-2%).

Stelaz stotu to konstrukcja metalowa malowana proszkowo. Kolumna
nogi stotu musi by¢ wykonana z profilu o wymiarach 50x50mm. Dwie
kolumny nogi muszg by¢ spawane za pomocg profilu 50x25mm. Profil
taczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumne nogi. Spawanie kolumny
nogi i profilu taczgcego musi odbywac sie od srodka nogi. Nie dopuszcza
sie stosowania spawoéw widocznych od zewnatrz nogi. Dwie pary nég
muszg by¢ potgczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z
profilu min 50x25mm. Pofgczenie belki z nogg musi odbyc sie za pomoca
aluminiowego detalu rozpreznego. Potgczenie musi sie odby¢ w srodku
profilu. Nie dopuszcza sie widocznego potgczenia skrecanego czy tez
spawanego. taczenie belek podblatowych z profilami faczagcymi nogi musi
odbywac sie poprzez natozenie na siebie profili. Belki fgczagce muszg
posiadac specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po
natozeniu na siebie wczepiajg sie jeden w drugi. Belki muszg by¢
dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla
uzytkownika. Stét musi posiadad regulacje wysokosci w zakresie od
740mm do 820mm. Cata konstrukcja musi by¢ malowana proszkowo. Blat
musi by¢ wykonany z ptyty o grubosci min 18mm - max 25mm widrowe]
melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, w
klasie odpornosci na scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322 |ub
rownowazng. Wszystkie krawedzie blatu muszg byc¢ zabezpieczone
doklejka z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.
Doklejka musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za pomoca technologii
bezspoinowej. Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania
sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢
na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane bez uzycia klejéw
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa
funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).
Dodatkowo polimerowa warstwa faczgca obrzeze z blatem musi
gwarantowac odpornosc na wysokie temperatury i wilgotnosé.
Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV,
powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892 lub
rownowazng. W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane
gniazda metalowe - blat musi by¢ przymocowany do stelaza za pomocg
srub.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy

Stét musi posiadac nastepujgce certyfikaty na zgodnos¢ z normami:

e Certyfikat ISO 9001 lub rownowazny;

o Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK;
ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3
PfG:13-02:2014 lub réwnowaznymi
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Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez
producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.

Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgcg akredytacje PCA
jako potwierdzenie zgodnosci z normami: PN-EN 527-1:2011; PN-
EN 527-2+A1:2019-08; PN-EN 15372:2016-12 lub rownowaznymi
Atest Higieniczny na ptyte wiérowa melaminowang z ktérych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument.
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Biurko
pracownicze
B3

14

szt.

Biurko pracownicze 1600x1400x740mm. Wymiary z tolerancjg (+/-2%).
Stelaz biurka to konstrukcja metalowa malowana proszkowo. Kolumna
nogi biurka musi by¢ wykonana z profilu o wymiarach 50x50mm. Dwie
kolumny nogi muszg by¢ spawane za pomocg profilu 50x25mm. Profil
taczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumne nogi. Spawanie kolumny
nogi i profilu taczgcego musi odbywac sie od $rodka nogi. Nie dopuszcza
sie stosowania spawoéw widocznych od zewnatrz nogi. Dwie pary nég
muszg by¢ potgczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z
profilu min 50x25mm. Pofgczenie belki z nogg musi odbyc sie za pomoca
aluminiowego detalu rozpreznego. Potgczenie musi sie odby¢ w srodku
profilu. Nie dopuszcza sie widocznego potgczenia skrecanego czy tez
spawanego. taczenie belek podblatowych z profilami fagczagcymi nogi musi
odbywac sie poprzez natozenie na siebie profili. Belki fgczagce muszg
posiadac specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po
natozeniu na siebie wczepiajg sie jeden w drugi. Belki muszg by¢
dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla
uzytkownika. Biurko musi posiadac regulacje wysokosci w zakresie od
740mm do 820mm. Cata konstrukcja musi by¢ malowana proszkowo. Blat
musi by¢ wykonany z ptyty o grubosci min 18mm - max 25mm widrowe]
melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, w
klasie odpornosci na scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322 |ub
rownowazng. Wszystkie krawedzie blatu muszg byc¢ zabezpieczone
doklejka z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.
Doklejka musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za pomoca technologii
bezspoinowej. Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania
sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢
na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane bez uzycia klejow
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa
funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).
Dodatkowo polimerowa warstwa faczgca obrzeze z blatem musi
gwarantowac odpornosc na wysokie temperatury i wilgotnosé.
Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornosé na promieniowanie UV,
powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892 lub
réwnowazng. W blacie biurka muszg by¢ zamontowane gwintowane
gniazda metalowe — blat musi by¢ przymocowany do stelaza za pomoca
Srub. W blacie biurka musi by¢ wykonana przelotka okragta plastikowa o
$rednicy min. 60 — max.80 mm.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy

Biurko musi posiadac nastepujgce certyfikaty na zgodnos$¢ z normami:

o Certyfikat ISO 9001 lub rownowazny;

o Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK;
ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3
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PfG:13-02:2014 lub réwnowaznymi

Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez
producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.

Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgcg akredytacje PCA
jako potwierdzenie zgodnosci z normami: PN-EN 527-1:2011; PN-
EN 527-2+A1:2019-08; PN-EN 15372:2016-12 lub rownowaznymi
Atest Higieniczny na ptyte wiérowa melaminowang z ktérych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument
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Biurko
pracownicze L-
ksztattne

B4

szt.

Biurko pracownicze L-ksztattne 1600x1400x740mm z zabudowg frontowa
ptytowa podblatowa oraz zabudowami bocznymi. Wymiary z tolerancja
(+/-2%).

Stelaz biurka to konstrukcja metalowa malowana proszkowo. Kolumna
nogi biurka musi by¢ wykonana z profilu o wymiarach 50x50mm. Dwie
kolumny nogi muszg by¢ spawane za pomocg profilu 50x25mm. Profil
taczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumne nogi. Spawanie kolumny
nogi i profilu taczagcego musi odbywac sie od srodka nogi. Nie dopuszcza
sie stosowania spawoéw widocznych od zewnatrz nogi. Dwie pary nég
muszg by¢ potgczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z
profilu min 50x25mm. Pofgczenie belki z nogg musi odbyc sie za pomoca
aluminiowego detalu rozpreznego. Potgczenie musi sie odby¢ w srodku
profilu. Nie dopuszcza sie widocznego potgczenia skrecanego czy tez
spawanego. taczenie belek podblatowych z profilami faczagcymi nogi musi
odbywac sie poprzez natozenie na siebie profili. Belki tgczgce muszg
posiadac specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po
natozeniu na siebie wczepiajg sie jeden w drugi. Belki muszg by¢
dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla
uzytkownika. Biurko musi by¢ wyposazone w dodatkowg noge by¢
wykonang z profilu o wymiarach 50x50mm wspierajgcg wystajgcg czesé
blatu. Biurko musi posiada¢ regulacje wysokosci w zakresie od 740mm do
820mm. Cata konstrukcja musi by¢ malowana proszkowo. Blat musi by¢
wykonany z ptyty o grubosci min 18mm - max 25mm widrowej
melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, w
klasie odpornosci na scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322 lub
rownowazng. Wszystkie krawedzie blatu muszg byc¢ zabezpieczone
doklejka z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.
Doklejka musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za pomoca technologii
bezspoinowej. Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania
sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornosc
na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane bez uzycia klejéw
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa
funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).
Dodatkowo polimerowa warstwa faczgca obrzeze z blatem musi
gwarantowac odpornosc na wysokie temperatury i wilgotnosé.
Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornosé na promieniowanie UV,
powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892 lub
réwnowazng. W blacie biurka muszg by¢ zamontowane gwintowane
gniazda metalowe- blat musi by¢ przymocowany do stelaza za pomoca
Srub. W blacie biurka musi by¢ wykonana przelotka okragta plastikowa o
Srednicy min. 60 — max.80 mm.

Biurko musi by¢ wyposazone w zabudowe frontowg ptytowa podblatows o
wymiarach 1400x570 mm. Wymiary z tolerancja (+/-2%).

Zabudowa musi by¢ zamontowana do boku biurka o szerokos$ci 1600 mm.
Zabudowa musi by¢ wykonana z ptyty o grubosci min 18mm - max 25mm
widrowej melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej
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trwatosci, w klasie odpornosci na $cieranie 3A zgodnie z normg DIN EN
14322 lub rownowazng. Wszystkie krawedzie ptyty muszg by¢
zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i
promieniu r=3mm. Doklejka musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za
pomocy technologii bezspoinowej. Z uwagi na wymagania trwatosci pod
wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem,
stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ bez
uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i
warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).
Dodatkowo polimerowa warstwa faczgca obrzeze z ptytg musi
gwarantowac odpornos¢ na wysokie temperatury i wilgotnosc.
Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornosé na promieniowanie UV,
powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892 lub
réwnowazng. Zabudowa musi by¢ montowana do blatu biurka przy
pomocy katownikéw metalowych malowanych proszkowo w kolorze
stelaza biurka.

Biurko musi by¢ wyposazone w dwie zabudowy boczne ptytowe
podblatowe o wymiarach 600x570 mm. Wymiary z tolerancjg (+/-2%).
Zabudowy muszg by¢ wykonane z ptyty o grubosci min 18mm - max
25mm widrowej melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o
podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci na Scieranie 3A zgodnie z
norma DIN EN 14322 lub rownowazng. Wszystkie krawedzie ptyty muszg
by¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i
promieniu r=3mm. Doklejka musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za
pomocg technologii bezspoinowej. Z uwagi na wymagania trwatosci pod
wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem,
stabilny kolor i odpornosé na promieniowanie UV meble muszg by¢ bez
uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i
warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).
Dodatkowo polimerowa warstwa fgczgca obrzeze z ptytg musi
gwarantowac odpornosc na wysokie temperatury i wilgotnosé.
Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV,
powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892 lub
rownowazng. Zabudowy muszg by¢ montowane do blatu biurka przy
pomocy katownikow metalowych malowanych proszkowo w kolorze
stelaza biurka.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy

Biurko musi posiadac nastepujgce certyfikaty na zgodnos$¢ z normami:

o Certyfikat ISO 9001 lub rownowazny;

e Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK;
ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3
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PfG:13-02:2014 lub réwnowaznymi

Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez
producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.

Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgcg akredytacje PCA
jako potwierdzenie zgodnosci z normami: PN-EN 527-1:2011; PN-
EN 527-2+A1:2019-08; PN-EN 15372:2016-12 lub rownowaznymi
Atest Higieniczny na ptyte widrowa melaminowana z ktérych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument




ADP.2301.41.2022

Zatgcznik nr 1 do SWZ

15

Biurko
pracownicze
B5

szt.

Biurko pracownicze 1800x800x740mm z zabudowa ptytowa frontowa
podblatowa oraz zabudowami bocznymi. Wymiary z tolerancjg (+/-2%)
Stelaz biurka to konstrukcja metalowa malowana proszkowo. Kolumna
nogi biurka musi by¢ wykonana z profilu o wymiarach 50x50mm. Dwie
kolumny nogi muszg by¢ spawane za pomocg profilu 50x25mm. Profil
taczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumne nogi. Spawanie kolumny
nogi i profilu tgczgcego musi odbywac sie od srodka nogi. Nie dopuszcza
sie stosowania spawoéw widocznych od zewnatrz nogi. Dwie pary nég
muszg by¢ potgczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z
profilu min 50x25mm. Pofgczenie belki z nogg musi odby¢ sie za pomoca
aluminiowego detalu rozpreznego. Potgczenie musi sie odby¢ w srodku
profilu. Nie dopuszcza sie widocznego potgczenia skrecanego czy tez
spawanego. taczenie belek podblatowych z profilami faczagcymi nogi musi
odbywac sie poprzez natozenie na siebie profili. Belki fagczagce muszg
posiadac specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po
natozeniu na siebie wczepiajg sie jeden w drugi. Belki muszg by¢
dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla
uzytkownika. Biurko musi posiadac regulacje wysokosci w zakresie od
740mm do 820mm. Cata konstrukcja musi by¢ malowana proszkowo. Blat
musi by¢ wykonany z ptyty o grubosci min 18mm - max 25mm widrowe]
melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, w
klasie odpornosci na scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322 lub
rownowazng. Wszystkie krawedzie blatu muszg byc¢ zabezpieczone
doklejka z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.
Doklejka musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za pomoca technologii
bezspoinowej. Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania
sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢
na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane bez uzycia klejéw
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa
funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).
Dodatkowo polimerowa warstwa faczgca obrzeze z blatem musi
gwarantowac odpornosc na wysokie temperatury i wilgotnosé.
Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornosé na promieniowanie UV,
powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892 lub
réwnowazng. W blacie biurka muszg by¢ zamontowane gwintowane
gniazda metalowe- blat musi by¢ przymocowany do stelaza za pomoca
Srub. W blacie biurka musi by¢ wykonana przelotka okragta plastikowa o
$rednicy min. 60 — max.80 mm.

Biurko musi by¢ wyposazone w zabudowe frontowg ptytowa podblatows o
wymiarach 1600x570 mm. Wymiary z tolerancjg (+/-2%).

Zabudowa musi by¢ wykonana z ptyty o grubosci min 18mm - max 25mm
widrowej melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszone;j
trwatosci, w klasie odpornosci na scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN
14322 lub rownowazng. Wszystkie krawedzie ptyty muszg byc
zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i
promieniu r=3mm. Doklejka musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za




ADP.2301.41.2022

Zatgcznik nr 1 do SWZ

pomocg technologii bezspoinowej. Z uwagi na wymagania trwatosci pod
wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem,
stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ bez
uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i
warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).
Dodatkowo polimerowa warstwa faczgca obrzeze z ptytg musi
gwarantowac odpornosc na wysokie temperatury i wilgotnosé.
Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornosé na promieniowanie UV,
powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892 lub
réwnowazng. Zabudowa musi by¢ montowana do blatu biurka przy
pomocy katownikéw metalowych malowanych proszkowo w kolorze
stelaza biurka.

Biurko musi by¢ wyposazone w dwie zabudowy boczne ptytowe
podblatowe o wymiarach 600x570 mm. Wymiary z tolerancjg (+/-2%).
Zabudowy muszg by¢ wykonane z ptyty o grubosci min 18mm - max
25mm widrowej melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o
podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci na Scieranie 3A zgodnie z
norma DIN EN 14322 lub rownowazng. Wszystkie krawedzie ptyty muszg
by¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i
promieniu r=3mm. Doklejka musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za
pomocy technologii bezspoinowej. Z uwagi na wymagania trwatosci pod
wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem,
stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ bez
uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i
warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).
Dodatkowo polimerowa warstwa faczgca obrzeze z ptytg musi
gwarantowac odpornosc na wysokie temperatury i wilgotnosé.
Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV,
powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892 lub
rownowazng. Zabudowy muszg by¢ montowane do blatu biurka przy
pomocy katownikow metalowych malowanych proszkowo w kolorze
stelaza biurka.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.

Biurko musi posiadac nastepujgce certyfikaty na zgodnos¢ z normami:

e Certyfikat ISO 9001 lub rownowazny;

o Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK;
ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3
PfG:13-02:2014 lub réwnowaznymi
Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez
producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.

e Certyfikat wydany przez jednostke posiadajacg akredytacje PCA
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jako potwierdzenie zgodnosci z normami: PN-EN 527-1:2011; PN-
EN 527-2+A1:2019-08; PN-EN 15372:2016-12 lub réwnowaznymi
Atest Higieniczny na ptyte wiérowa melaminowang z ktérych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument.
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Stét
konferencyjny
Sk1

szt.

Stot konferencyjny 1800x800x740 mm. Wymiary z tolerancjg (+/-2%).
Stelaz stotu to konstrukcja metalowa malowana proszkowo. Kolumna
nogi stotu musi by¢ wykonana z profilu o wymiarach 50x50mm. Dwie
kolumny nogi musza by¢ spawane za pomocg profilu 50x25mm. Profil
taczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumne nogi. Spawanie kolumny
nogi i profilu taczgcego musi odbywac sie od $rodka nogi. Nie dopuszcza
sie stosowania spawoéw widocznych od zewnatrz nogi. Dwie pary nég
muszg by¢ potgczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z
profilu min 50x25mm. Pofgczenie belki z nogg musi odbyc sie za pomoca
aluminiowego detalu rozpreznego. Potgczenie musi sie odby¢ w srodku
profilu. Nie dopuszcza sie widocznego potgczenia skrecanego czy tez
spawanego. taczenie belek podblatowych z profilami faczgcymi nogi musi
odbywac sie poprzez natozenie na siebie profili. Belki fgczagce muszg
posiadac specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po
natozeniu na siebie wczepiajg sie jeden w drugi. Belki muszg by¢
dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla
uzytkownika. Stét musi posiadad regulacje wysokosci w zakresie od
740mm do 820mm. Cata konstrukcja musi by¢ malowana proszkowo. Blat
musi by¢ wykonany z ptyty o grubosci min 18mm - max 25mm widrowej
melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, w
klasie odpornosci na scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322 |ub
rownowazng. Wszystkie krawedzie blatu muszg byc¢ zabezpieczone
doklejka z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.
Doklejka musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za pomoca technologii
bezspoinowej. Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania
sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢
na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane bez uzycia klejéw
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa
funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).
Dodatkowo polimerowa warstwa faczgca obrzeze z blatem musi
gwarantowac odpornosc na wysokie temperatury i wilgotnosé.
Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV,
powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892 lub
rownowazng. W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane
gniazda metalowe- blat musi by¢ przymocowany do stelaza za pomoca
srub.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy

Biurko musi posiadac nastepujgce certyfikaty na zgodnos$¢ z normami:

e Certyfikat ISO 9001 lub rownowazny;

o Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK;
ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3
PfG:13-02:2014 lub réwnowaznymi
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Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez
producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.

Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgcg akredytacje PCA
jako potwierdzenie zgodnosci z normami: PN-EN 527-1:2011; PN-
EN 527-2+A1:2019-08; PN-EN 15372:2016-12 lub rownowaznymi
Atest Higieniczny na ptyte wiérowa melaminowang z ktérych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument
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Stét
konferencyjny
Sk2

szt.

Stot konferencyjny 1400x800x740 mm. Wymiary z tolerancjg (+/-2%).
Stelaz stotu to konstrukcja metalowa malowana proszkowo. Kolumna
nogi stotu musi by¢ wykonana z profilu o wymiarach 50x50mm. Dwie
kolumny nogi muszg by¢ spawane za pomocg profilu 50x25mm. Profil
taczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumne nogi. Spawanie kolumny
nogi i profilu taczagcego musi odbywac sie od srodka nogi. Nie dopuszcza
sie stosowania spawoéw widocznych od zewnatrz nogi. Dwie pary nég
muszg by¢ potgczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z
profilu min 50x25mm. Pofgczenie belki z nogg musi odbyc sie za pomoca
aluminiowego detalu rozpreznego. Potgczenie musi sie odby¢ w srodku
profilu. Nie dopuszcza sie widocznego potgczenia skrecanego czy tez
spawanego. taczenie belek podblatowych z profilami faczagcymi nogi musi
odbywac sie poprzez natozenie na siebie profili. Belki fgczagce muszg
posiadac specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po
natozeniu na siebie wczepiajg sie jeden w drugi. Belki muszg by¢
dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla
uzytkownika. Stét musi posiadad regulacje wysokosci w zakresie od
740mm do 820mm. Cata konstrukcja musi by¢ malowana proszkowo. Blat
musi by¢ wykonany z ptyty o grubosci min 18mm - max 25mm widrowe]
melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, w
klasie odpornosci na scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322 |ub
rownowazng. Wszystkie krawedzie blatu muszg byc¢ zabezpieczone
doklejka z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.
Doklejka musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za pomoca technologii
bezspoinowej. Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania
sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢
na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane bez uzycia klejéw
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa
funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).
Dodatkowo polimerowa warstwa faczgca obrzeze z blatem musi
gwarantowac odpornosc na wysokie temperatury i wilgotnosé.
Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV,
powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892 lub
rownowazng. W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane
gniazda metalowe- blat musi by¢ przymocowany do stelaza za pomoca
srub.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy

Stét musi posiadac nastepujgce certyfikaty na zgodnos¢ z normami:

e Certyfikat ISO 9001 lub rownowazny;

o Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK;
ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3
PfG:13-02:2014 lub réwnowaznymi
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Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez
producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.

Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgcg akredytacje PCA
jako potwierdzenie zgodnosci z normami: PN-EN 527-1:2011; PN-
EN 527-2+A1:2019-08; PN-EN 15372:2016-12 lub rownowaznymi
Atest Higieniczny na ptyte wiérowa melaminowang z ktérych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument
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Biurko
pracownicze
B6

szt.

Biurko pracownicze 2000x800x740mm z zabudowa ptytowa frontowa
podblatowa oraz zabudowami bocznymi. Wymiary z tolerancjg (+/-2%)
Stelaz biurka to konstrukcja metalowa malowana proszkowo. Kolumna
nogi biurka musi by¢ wykonana z profilu o wymiarach 50x50mm. Dwie
kolumny nogi muszg by¢ spawane za pomocg profilu 50x25mm. Profil
taczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumne nogi. Spawanie kolumny
nogi i profilu taczgcego musi odbywac sie od srodka nogi. Nie dopuszcza
sie stosowania spawoéw widocznych od zewnatrz nogi. Dwie pary nég
muszg by¢ potgczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z
profilu min 50x25mm. Pofgczenie belki z nogg musi odbyc sie za pomoca
aluminiowego detalu rozpreznego. Potgczenie musi sie odby¢ w srodku
profilu. Nie dopuszcza sie widocznego potgczenia skrecanego czy tez
spawanego. taczenie belek podblatowych z profilami faczagcymi nogi musi
odbywac sie poprzez natozenie na siebie profili. Belki fgczagce muszg
posiadac specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po
natozeniu na siebie wczepiajg sie jeden w drugi. Belki muszg by¢
dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla
uzytkownika. Biurko musi posiada¢ regulacje wysokosci w zakresie od
740mm do 820mm. Cata konstrukcja musi by¢ malowana proszkowo. Blat
musi by¢ wykonany z ptyty o grubosci min 18mm - max 25mm widérowe]
melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, w
klasie odpornosci na scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322 |ub
rownowazng. Wszystkie krawedzie blatu muszg byc¢ zabezpieczone
doklejka z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.
Doklejka musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za pomoca technologii
bezspoinowej. Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania
sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornosé¢
na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane bez uzycia klejéw
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa
funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).
Dodatkowo polimerowa warstwa tgczaca obrzeze z blatem musi
gwarantowac odpornosc na wysokie temperatury i wilgotnosé.
Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornosé na promieniowanie UV,
powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892 lub
réwnowazng. W blacie biurka muszg by¢ zamontowane gwintowane
gniazda metalowe- blat musi by¢ przymocowany do stelaza za pomoca
Srub. W blacie biurka musi by¢ wykonana przelotka okragta plastikowa o
$rednicy min. 60 — max.80 mm.

Biurko musi by¢ wyposazone w zabudowe frontowg ptytowa podblatows o
wymiarach 1800x570 mm. Wymiary z tolerancjg (+/-2%).

Zabudowa musi by¢ wykonana z ptyty o grubosci min 18mm - max 25mm
widrowej melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej
trwatosci, w klasie odpornosci na scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN
14322 lub rownowazng. Wszystkie krawedzie ptyty muszg by¢
zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i
promieniu r=3mm. Doklejka musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za
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pomocg technologii bezspoinowej. Z uwagi na wymagania trwatosci pod
wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem,
stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ bez
uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i
warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).
Dodatkowo polimerowa warstwa fgczgca obrzeze z ptytg musi
gwarantowac odpornosc na wysokie temperatury i wilgotnosé.
Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornosé na promieniowanie UV,
powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892 lub
réwnowazng. Zabudowa musi by¢ montowana do blatu biurka przy
pomocy katownikéw metalowych malowanych proszkowo w kolorze
stelaza biurka.

Biurko musi by¢ wyposazone w dwie zabudowy boczne ptytowe
podblatowe o wymiarach 600x570 mm. Wymiary z tolerancjg (+/-2%).
Zabudowy muszg by¢ wykonane z ptyty o grubosci min 18mm - max
25mm widrowej melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o
podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci na Scieranie 3A zgodnie z
norma DIN EN 14322 lub rownowazng. Wszystkie krawedzie ptyty muszg
by¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i
promieniu r=3mm. Doklejka musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za
pomocg technologii bezspoinowej. Z uwagi na wymagania trwatosci pod
wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem,
stabilny kolor i odpornos$¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ bez
uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i
warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).
Dodatkowo polimerowa warstwa faczgca obrzeze z ptytg musi
gwarantowac odpornosc na wysokie temperatury i wilgotnosé.
Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV,
powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892 lub
rownowazng. Zabudowy muszg by¢ montowane do blatu biurka przy
pomocy katownikow metalowych malowanych proszkowo w kolorze
stelaza biurka.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.

Biurko musi posiadac nastepujgce certyfikaty na zgodnos$¢ z normami:

e Certyfikat ISO 9001 lub rownowazny;

o Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK;
ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3
PfG:13-02:2014 lub réwnowaznymi
Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez
producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.

e Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgcg akredytacje PCA
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jako potwierdzenie zgodnosci z normami: PN-EN 527-1:2011; PN-
EN 527-2+A1:2019-08; PN-EN 15372:2016-12 lub réwnowaznymi
Atest Higieniczny na ptyte wiérowa melaminowang z ktérych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument.
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Stof
St5

szt.

Stot 2000x1000x740mm. Wymiary z tolerancja (+/-2%)

Stelaz stotu to konstrukcja metalowa malowana proszkowo. Kolumna
nogi stotu musi by¢ wykonana z profilu o wymiarach 50x50mm. Dwie
kolumny nogi muszg by¢ spawane za pomocg profilu 50x25mm. Profil
taczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumne nogi. Spawanie kolumny
nogi i profilu tgczgcego musi odbywac sie od srodka nogi. Nie dopuszcza
sie stosowania spawoéw widocznych od zewnatrz nogi. Dwie pary nég
muszg by¢ potgczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z
profilu min 50x25mm. Pofgczenie belki z nogg musi odbyc sie za pomoca
aluminiowego detalu rozpreznego. Potgczenie musi sie odby¢ w srodku
profilu. Nie dopuszcza sie widocznego potgczenia skrecanego czy tez
spawanego. taczenie belek podblatowych z profilami faczagcymi nogi musi
odbywac sie poprzez natozenie na siebie profili. Belki fgczagce muszg
posiadac specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po
natozeniu na siebie wczepiajg sie jeden w drugi. Belki muszg by¢
dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla
uzytkownika. Stét musi posiadad regulacje wysokosci w zakresie od
740mm do 820mm. Cata konstrukcja musi by¢ malowana proszkowo. Blat
musi by¢ wykonany z ptyty o grubosci min 18mm - max 25mm widrowej
melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, w
klasie odpornosci na scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322 lub
rownowazng. Wszystkie krawedzie blatu muszg byc¢ zabezpieczone
doklejka z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.
Doklejka musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za pomoca technologii
bezspoinowej. Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania
sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢
na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane bez uzycia klejéw
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa
funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).
Dodatkowo polimerowa warstwa faczgca obrzeze z blatem musi
gwarantowac odpornosc na wysokie temperatury i wilgotnosé.
Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV,
powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892 lub
rownowazng. W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane
gniazda metalowe- blat musi by¢ przymocowany do stelaza za pomoca
srub.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.

Stét musi posiadac nastepujgce certyfikaty na zgodnos¢ z normami:

e Certyfikat ISO 9001 lub rownowazny;

o Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK;
ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3
PfG:13-02:2014. lub réwnowaznymi
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Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez
producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.
e Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgcy akredytacje PCA
jako potwierdzenie zgodnosci z normami: PN-EN 527-1:2011; PN-
EN 527-2+A1:2019-08; PN-EN 15372:2016-12 lub réwnowaznymi.
e test Higieniczny na ptyte wiérowg melaminowang z ktérych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument.
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Biurko dla
prowadzacego
Bp2

szt.

Biurko dla prowadzgcego 2000x800x740mm z zabudowa ptytowa frontowa
podblatows. Wymiary z tolerancjg (+/-2%)

Stelaz biurka to konstrukcja metalowa malowana proszkowo. Kolumna
nogi biurka musi by¢ wykonana z profilu o wymiarach 50x50mm. Dwie
kolumny nogi muszg by¢ spawane za pomocg profilu 50x25mm. Profil
taczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumne nogi. Spawanie kolumny
nogi i profilu taczgcego musi odbywac sie od srodka nogi. Nie dopuszcza
sie stosowania spawoéw widocznych od zewnatrz nogi. Dwie pary nég
muszg by¢ potgczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z
profilu min 50x25mm. Pofgczenie belki z nogg musi odbyc sie za pomoca
aluminiowego detalu rozpreznego. Potgczenie musi sie odby¢ w srodku
profilu. Nie dopuszcza sie widocznego potgczenia skrecanego czy tez
spawanego. taczenie belek podblatowych z profilami fagczagcymi nogi musi
odbywac sie poprzez natozenie na siebie profili. Belki fgczagce muszg
posiadac specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po
natozeniu na siebie wczepiajg sie jeden w drugi. Belki muszg by¢
dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla
uzytkownika. Biurko musi posiada¢ regulacje wysokosci w zakresie od
740mm do 820mm. Cata konstrukcja musi by¢ malowana proszkowo. Blat
musi by¢ wykonany z ptyty min 18mm - max 25mm widrowej
melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, w
klasie odpornosci na scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322 |ub
rownowazng. Wszystkie krawedzie blatu muszg byc¢ zabezpieczone
doklejka z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.
Doklejka musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za pomoca technologii
bezspoinowej. Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania
sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢
na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane bez uzycia klejéw
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa
funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).
Dodatkowo polimerowa warstwa faczgca obrzeze z blatem musi
gwarantowac odpornosc na wysokie temperatury i wilgotnosé.
Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornosé na promieniowanie UV,
powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892 lub
réwnowazng. W blacie biurka muszg by¢ zamontowane gwintowane
gniazda metalowe- blat musi by¢ przymocowany do stelaza za pomoca
srub. W blacie biurka musi by¢ wykonana przelotka okragta plastikowa o
$rednicy min. 60 — max.80 mm.

Biurko musi by¢ wyposazone w zabudowe frontowg ptytowa podblatows o
wymiarach 1800x570 mm. Wymiary z tolerancjg (+/-2%).

Zabudowa musi by¢ wykonana z ptyty o grubosci min 18mm - max 25mm
widrowej melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej
trwatosci, w klasie odpornosci na scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN
14322 lub rownowazng. Wszystkie krawedzie ptyty muszg byc
zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i
promieniu r=3mm. Doklejka musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za
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pomocg technologii bezspoinowej. Z uwagi na wymagania trwatosci pod
wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem,
stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢ bez
uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i
warstwa funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).
Dodatkowo polimerowa warstwa faczgca obrzeze z ptytg musi
gwarantowac odpornos¢ na wysokie temperatury i wilgotnosc.
Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornosé na promieniowanie UV,
powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892 lub
réwnowazng. Zabudowa musi by¢ montowana do blatu biurka przy
pomocy metalowych kgtownikdw malowanych proszkowo.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy

Biurko musi posiada¢ nastepujgce certyfikaty na zgodnos¢ z normami:

e Certyfikat ISO 9001 lub réwnowazny;

e Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK;
ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3
PfG:13-02:2014.; lub rownowaznymi
Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez
producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.

e Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgcy akredytacje PCA
jako potwierdzenie zgodnosci z normami: PN-EN 527-1:2011; PN-
EN 527-2+A1:2019-08; PN-EN 15372:2016-12 lub rownowaznymi

e Atest Higieniczny na ptyte wiérowa melaminowang z ktérych
wykonane sg meble lub rownowazny dokument.

[
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Stét
konferencyjny
Sk3

szt.

Stot konferencyjny 2000x800x740 mm. Wymiary z regulacja (+/-2%).
Stelaz stotu to konstrukcja metalowa malowana proszkowo. Kolumna
nogi stotu musi by¢ wykonana z profilu o wymiarach 50x50mm. Dwie
kolumny nogi muszg by¢ spawane za pomocg profilu 50x25mm. Profil
taczacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumne nogi. Spawanie kolumny
nogi i profilu taczgcego musi odbywac sie od $rodka nogi. Nie dopuszcza
sie stosowania spawoéw widocznych od zewnatrz nogi. Dwie pary nég
muszg by¢ potgczone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z
profilu min 50x25mm. Pofgczenie belki z nogg musi odbyc sie za pomoca
aluminiowego detalu rozpreznego. Potgczenie musi sie odby¢ w srodku
profilu. Nie dopuszcza sie widocznego potgczenia skrecanego czy tez
spawanego. taczenie belek podblatowych z profilami faczagcymi nogi musi
odbywac sie poprzez natozenie na siebie profili. Belki fgczagce muszg
posiadac specjalnie opracowane naciecia, dzieki czemu profile po
natozeniu na siebie wczepiajg sie jeden w drugi. Belki muszg by¢
dodatkowo zabezpieczone poprzez skrecenie niewidoczne dla
uzytkownika. Stét musi posiadad regulacje wysokosci w zakresie od
740mm do 820mm. Cata konstrukcja musi by¢ malowana proszkowo. Blat
musi by¢ wykonany z ptyty o grubosci min 18mm - max 25mm widrowe]
melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, w
klasie odpornosci na scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322 |ub
rownowazng. Wszystkie krawedzie blatu muszg by¢ zabezpieczone
doklejka z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm.
Doklejka musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za pomoca technologii
bezspoinowej. Z uwagi na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania
sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢
na promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane bez uzycia klejéw
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa
funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).
Dodatkowo polimerowa warstwa faczgca obrzeze z blatem musi
gwarantowac odpornosc na wysokie temperatury i wilgotnosé.
Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV,
powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892 lub
rownowazng. W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane
gniazda metalowe- blat musi by¢ przymocowany do stelaza za pomoca
srub.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy

Stét musi posiadac nastepujgce certyfikaty na zgodnos¢ z normami:

e Certyfikat ISO 9001 lub rownowazny;

o Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK;
ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3
PfG:13-02:2014 lub réwnowaznymi
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Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez
producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.

Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgcg akredytacje PCA
jako potwierdzenie zgodnosci z normami: PN-EN 527-1:2011; PN-
EN 527-2+A1:2019-08; PN-EN 15372:2016-12 lub rownowaznymi
Atest Higieniczny na ptyte wiérowa melaminowang z ktérych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument
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Stot
konferencyjny
mobilny
SkM1

23

szt.

Stot konferencyjny 1600x800x740 mm. Wymiary z tolerancja (+/-2%)
Stelaz musi by¢ o konstrukcji stalowej, samonosnej. Stelaz musi sktadac
sie z zespawanych ze sobg elementdw. Wszystkie elementy metalowe
stelaza muszg by¢ malowane proszkowo. Kolumna nogi stalowej musi by¢
o wymiarze @ 60 mm i musi by¢ zespawana ze stelazem. Potgczenie nogi i
stopy musi odby¢ sie w srodku profilu. Blat musi byé wykonany z ptyty o
grubosci min 18mm - max 25mm wiérowej melaminowanej w klasie
higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci na
Scieranie 3A zgodnie z norma DIN EN 14322 lub réwnowazng. Wszystkie
krawedzie blatu muszg by¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa
sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm. Doklejka musi by¢
wtopiona w strukture ptyty za pomoca technologii bezspoinowej. Z uwagi
na wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy
blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie
UV meble muszg by¢ wykonane bez uzycia klejow termotopliwych typu
PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna w jednym kolorze i
z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa
tgczgca obrzeze z blatem musi gwarantowac odpornos¢ na wysokie
temperatury i wilgotnos$¢. Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na
promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg I1SO
4892 lub réwnowazna.

Do kolumny nogi przykrecona musi by¢ gtowica z tworzywa sztucznego,
do ktérej przykrecony jest blat. Gtowica musi by¢ wyposazona w
mechanizm uchylania blatu o 90 stopni z funkcjg blokady. Uchylenie blatu
stotu musi odbywac sie bez uzywania dodatkowych narzedzi. Mobilny stét
konferencyjny powinien posiadac 4 kétka w tym 2 z wbudowanym
hamulcem. Stoty wyposazone muszg by¢ w system metalowych
elementéw przykrecanych za pomocg $ruby do blatu, pozwalajgcych na
trwate i szybkie tgczenie stotéw miedzy sobg bez dodatkowych narzedzi.
Konstrukcja stotu musi umozliwia¢ jego sztaplowanie szeregowo.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.

Stét musi posiadac nastepujgce certyfikaty na zgodnos¢ z normami:
e Certyfikat ISO 9001 lub rownowazny;
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Przystawka do
biurka
P2

szt.

Przystawka do biurka o wymiarach 800x600x740mm. Wymiary z tolerancjg
(+/-2%)

Stelaz przystawki to konstrukcja metalowa malowana proszkowo.
Kolumna nogi przystawki musi by¢ wykonana z profilu o wymiarach
50x50mm. Dwie kolumny nogi muszg by¢ spawane za pomocg profilu
50x25mm. Profil tgczacy kolumny nogi musi przenikaé¢ w kolumne nogi.
Spawanie kolumny nogi i profilu tgczgcego musi odbywac sie od $rodka
nogi. Nie dopuszcza sie stosowania spawow widocznych od zewnatrz
nogi. Stelaz biurka oraz para nég przystawki muszg by¢ potgczone
dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu min 50x25mm.
Potgczenie belki z nogg musi odby¢ sie za pomocga aluminiowego detalu
rozpreznego. Potgczenie musi sie odby¢ w srodku profilu. Nie dopuszcza
sie widocznego potgczenia skrecanego czy tez spawanego. tgczenie belek
podblatowych z profilami tgczgcymi nogi musi odbywac sie poprzez
natozenie na siebie profili. Belki tgczgce muszg posiadac specjalnie
opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie
wczepiajg sie jeden w drugi. Belki muszg by¢ dodatkowo zabezpieczone
poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika. Przystawka musi
posiadac regulacje wysokosci w zakresie od 740mm do 820mm. Cata
konstrukcja musi by¢ malowana proszkowo.

Blat musi by¢ wykonany z ptyty o grubosci min 18mm - max 25mm
wiorowej melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszone;j
trwatosci, w klasie odpornosci na Scieranie 3A zgodnie z norma DIN EN
14322 lub réwnowazng. Wszystkie krawedzie blatu muszg byc¢
zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i
promieniu r=3mm. Z uwagi na trwatosc¢ i estetyke wykonczenia doklejka
musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za pomocg technologii
bezspoinowej. Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornosc na
promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6 zgodnie z normg ISO
4892-1. W blacie przystawki muszg by¢ zamontowane gwintowane
gniazda metalowe- blat musi by¢ przymocowany do stelaza za pomoca
srub.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.

Przystawka musi posiada¢ nastepujgce certyfikaty na zgodnos¢ z
normami:

e Certyfikat ISO 9001 lub réwnowazny.

e Certyfikat bezpieczenistwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK;
ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3
PfG:13-02:2014 lub réwnowaznymi.

Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez
producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.

e Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgcy akredytacje PCA
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jako potwierdzenie zgodnosci z normg: PN:EN 527-1:2011; PN-EN
527-2+A1:2019-08. Lub rownowaznymi

Atest Higieniczny na ptyte wiérowa melaminowang z ktérych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument.
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Przystawka do
biurka
P3

szt.

Przystawka do biurka o wymiarze gabarytowym 1200x600mmx740mm.
Wymiary z tolerancjg (+/-2%).

Stelaz przystawki to konstrukcja metalowa malowana proszkowo.
Kolumna nogi przystawki musi by¢ wykonana z profilu o wymiarach
50x50mm. Dwie kolumny nogi muszg by¢ spawane za pomocg profilu
50x25mm. Profil t3czacy kolumny nogi musi przenika¢ w kolumne nogi.
Spawanie kolumny nogi i profilu tgczgcego musi odbywac sie od $rodka
nogi. Nie dopuszcza sie stosowania spawow widocznych od zewnatrz
nogi. Stelaz biurka oraz para nég przystawki muszg by¢ potgczone
dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu min 50x25mm.
Potgczenie belki z nogg musi odbyc¢ sie za pomocg aluminiowego detalu
rozpreznego. Potgczenie musi sie odby¢ w srodku profilu. Nie dopuszcza
sie widocznego potgczenia skrecanego czy tez spawanego. tgczenie belek
podblatowych z profilami tgczgcymi nogi musi odbywac sie poprzez
natozenie na siebie profili. Belki tgczgce muszg posiadac specjalnie
opracowane naciecia, dzieki czemu profile po natozeniu na siebie
wczepiajg sie jeden w drugi. Belki muszg by¢ dodatkowo zabezpieczone
poprzez skrecenie niewidoczne dla uzytkownika. Przystawka musi
posiadac regulacje wysokosci w zakresie od 740mm do 820mm. Cata
konstrukcja musi by¢ malowana proszkowo.

Blat musi by¢ wykonany z ptyty o grubosci min 18mm - max 25mm
widrowej melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszone;j
trwatosci, w klasie odpornosci na Scieranie 3A zgodnie z norma DIN EN
14322 lub réwnowazng. Wszystkie krawedzie blatu muszg byc¢
zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i
promieniu r=3mm. Z uwagi na trwatosc¢ i estetyke wykonczenia doklejka
musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za pomocg technologii
bezspoinowej. Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornosc na
promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6 zgodnie z normg ISO
4892-1. W blacie przystawki musza by¢ zamontowane gwintowane
gniazda metalowe — blat musi by¢ przymocowany do stelaza za pomoca
srub.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.

Przystawka musi posiada¢ nastepujgce certyfikaty na zgodnos¢ z
normami:

e Certyfikat ISO 9001 lub rownowazny.

e Certyfikat bezpieczenistwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK;
ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3
PfG:13-02:2014 lub réwnowaznymi.

Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez
producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.

e Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgcy akredytacje PCA
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jako potwierdzenie zgodnosci z normg: PN:EN 527-1:2011; PN-EN
527-2+A1:2019-08. Lub rownowaznymi

Atest Higieniczny na ptyte wiérowa melaminowang z ktérych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument.
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Kontener
podbiurkowy
mobilny

Ktl

31

szt.

Kontener mobilny podbiurkowy o wymiarach 428x600x540 mm.
Wymiary z tolerancjg (+/-2%).

Elementy ptytowe kontenera wykonane muszg by¢ z ptyty
wiorowej o grubosci max. 18mm. Top gorny wykonany musi byc¢ z
ptyty wiérowej o grubosci min 18 mm max. 25 mm. Wymagana
ptyta melaminowana w klasie higienicznosci E1 o podwyzszone;j
trwatosci, w celu zapewnienia dtugotrwatego uzytkowania
wymaga sie ptyty o podwyzszonej klasie scieralnosci 3A zgodnie z
norma DIN EN 14322 lub rownowazng. Korpus kontenera musi by¢
tak skonstruowany aby blat gérny i wieniec dolny kontenera byty
widoczne. Szerokos¢ kontenera nie mniejsza niz 425 mm i nie
wieksza niz 435mm, gtebokos¢ kontenera nie mniejsza niz
600mm, wysokos¢ kontenera nie mniejsza niz 530mm i nie
wieksza niz 550mm. Aby zabezpieczy¢ ptyte przed uszkodzeniami
wymagane jest aby wszystkie krawedzie elementdw ptytowych
mebla (réwniez niewidoczne) zabezpieczone byty doklejkg z
tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i promieniu r=3mm. Z
uwagi na trwatosc i estetyke wykonczenia doklejka musi by¢
wtopiona w strukture ptyty za pomocg technologii bezspoinowe;.
Nie dopuszcza sie kleju do montowania doklejki. Z uwagi na
wymagania trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny
pomiedzy blatem ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢ na
promieniowanie UV meble muszg by¢ wykonane bez uzycia klejéw
termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i warstwa
funkcyjna w jednym kolorze i z tego samego materiatu (polimer).
Dodatkowo polimerowa warstwa tgczgca obrzeze z blatem
gwarantuje odpornosé na wysokie temperatury i wilgotnosc.
Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornosé na promieniowanie
UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg ISO 4892-1 lub
réwnowazng. Kontener musi mie¢ zamontowane podwdjne
zakryte rolki o wysokosci 35mm. Ze wzgleddw funkcjonalnych,
kontener posiada¢ musi listwe uchwytowg (uchwyt boczny
kontenera), ktéra spetnia dodatkowo funkcje hamujacy i
obijakowa. Listwa uchwytowa w kolorze czarnym. Wymagane:
listwa wykonczona paskiem gumowym (eliminacja efektu trzasku
szuflady), zamontowane podwadjne zakryte rolki o wysokosci nie
mniejszej niz 35mm, zamontowane 3 szuflady na dokumenty A4.
Szuflady kontenera wykonane z tworzywa kompozytowego.
Szuflady kontenera muszg mie¢ zamontowany spowalniacz
szuflady i opcje samodomyku, co oznacza iz pchajgc szuflade przed
koncem domykania zwolni i samoczynnie sie domknie, bez efektu
trzasku. Szuflady muszg mie¢ mozliwos¢ wyposazenia w
przegrodki ukosne potrzebne do segregacji dokumentow,
przegrodki poprzeczne i wzdtuzne potrzebne do dzielenia
przestrzeni szuflady. Kazda szuflada otwierac sie musi na min. 80%
swojej powierzchni. Kontener posiada¢ musi blokade wysuwu
wiecej niz jednej szuflady jednoczesnie. W sytuacji ciggniecia
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dwdch szuflad jednoczesnie nie moze by¢ mozliwosci ich otwarcia,
wymog konieczny ze wzgledow bezpieczeristwa. W kontenerze
wymagany zamek centralny, ktéry zamyka wszystkie szuflady
jednoczesnie. Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem,
numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany - gdy klucz
zostanie zagubiony musi by¢ mozliwos¢ jego domdwienia po
numerze spisanym z cylindra. System musi umozliwia¢ w kilka
sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego
rozwiercania—rozwigzanie przydatne w momencie zgubienia
kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikow.
Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwos¢
skompletowania jednego klucza na pracownika, ktorym otworzy
wszystkie swoje meble. Korpusy kontenerdw muszg by¢
fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci — nie
dopuszcza sie montazu kontenerdéw na miejscu.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy

Kontener musi posiadac nastepujace certyfikaty na zgodnos¢ z
normami:

e Certyfikat ISO 9001 lub réwnowazny.

e Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie
zgodnosci z normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-
2:2019; DIN EN 1730:2013; DIN EN 14073:2004;
DGUV/IBA:2017; DIN FB 147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-
01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK; ChemVerbotsV:2017,
BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3 PfG:13-02:2014 lub
rownowaznymi.

Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym
przez producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.

e Certyfikat wydany przez jednostke posiadajgcy akredytacje
PCA jako potwierdzenie zgodnosci z normg: PN:EN 527-
1:2011; PN-EN 527-2+A1:2019-08. Lub rownowaznymi

e Atest Higieniczny na ptyte wiérowg melaminowang z
ktérych wykonane sg meble lub réwnowazny dokument.
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Zabudowa
kuchenna
Z1

szt.

Zabudowa kuchenna z szafkami dolnymi i gérnymi o wymiarach
dtugos¢ 305 cm x gtebokos¢ 60 cm. Wszystkie wymiary w tolerang;ji
(+/- 10%)

Szafki dolne i gérne wykonane musza by¢ z ptyty dwustronnie
melaminowanej o grubosci 18mm, zakoriczone obrzezem o gr.
2mm. Zawiasy muszg by¢ o kacie otwarcia 110 stopni z cichym
domykiem, szuflady metalbox z cichym domykiem. Szafki wiszgce
muszg by¢ montowane na listwie, w szafkach zawieszki kuchenne z
regulacjg wysokosci i gtebokosci.

Zabudowa dolna :

Blat Kuchenny postformingowy o grubosci min. 38 mm o
wymiarach 305x60 cm. Wysokos¢ catkowita zabudowy dolnej 86
cm.

Szafka zlewozmywakowa dwudrzwiowa o szerokosci 80 cm
Szafka jednodrzwiowa z pdtkg o szerokosci 60cm

Szafka jednodrzwiowa z pdtkg o szerokosci 45cm

Szafka 3 szuflady o szerokosci 60cm

Szafka jednodrzwiowa z pdtkg o szerokosci 60cm

Zabudowa gorna :

Wysokos¢ catkowita zabudowy gérnej 72 cm.

Szafka wiszgca dwudrzwiowa z po6tkg o szerokosci 80cm

Szafka wiszgca jednodrzwiowa z pétkg o szerokosci 60 cm

Szafka wiszgca jednodrzwiowa z pétkg o szerokosci 45 cm

Szafka wiszgca jednodrzwiowa z pétka o szerokosci 60 cm

Szafka wiszgca jednodrzwiowa z pétka o szerokosci 60 cm

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy. Pomiaréow z
natury nalezy dokona¢ po wytonieniu wykonawcy.
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Zabudowa
kuchenna
Z2

szt.

Zabudowa kuchenna z szafkami dolnymi i gérnymi o wymiarach
dtugosc 245 cm x gtebokos¢ 60 cm. Wszystkie wymiary z tolerancja
(+/-10%)

Szafki dolne i gérne wykonane muszg by¢ z ptyty dwustronnie
melaminowanej o grubosci 18mm, zakoriczone obrzezem o gr.
2mm. Zawiasy muszg by¢ o kacie otwarcia 110 stopni z cichym
domykiem, szuflady metalbox z cichym domykiem. Szafki wiszgce
muszg by¢ montowane na listwie, w szafkach zawieszki kuchenne z
regulacjg wysokosci i gtebokosci.

Zabudowa dolna :

Blat Kuchenny postformingowy o grubosci min. 38 mm o
wymiarach 245x60 cm. Wysokos¢ catkowita zabudowy dolnej 86
cm.

Szafka zlewozmywakowa dwudrzwiowa o szerokosci 80 cm
Szafka jednodrzwiowa z pdtkg o szerokosci 45cm

Szafka 3 szuflady o szerokosci 60cm

Szafka jednodrzwiowa z pdtkg o szerokosci 60cm

Zabudowa gorna :

Wysokos¢ catkowita zabudowy gérnej 72 cm.

Szafka wiszgca dwudrzwiowa z poétkg o szerokosci 80cm

Szafka wiszgca jednodrzwiowa z pétkg o szerokosci 45 cm

Szafka wiszgca jednodrzwiowa z pétkg o szerokosci 60 cm

Szafka wiszgca jednodrzwiowa z pdtkg o szerokosci 60 cm

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy. Pomiaréw z
natury nalezy dokonac po wytonieniu wykonawcy
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Zabudowa
kuchenna Z3

szt.

Zabudowa kuchenna z szafkami dolnymi i gérnymi o wymiarach
Dtugos¢ 240 cm x gtebokosé 60 cm. Wszystkie wymiary z tolerancja
(+/-10%)

Szafki dolne i gérne wykonane muszga by¢ z ptyty dwustronnie
melaminowanej o grubosci 18mm, zakoriczone obrzezem o gr.
2mm. Zawiasy muszg by¢ o kacie otwarcia 110 stopni z cichym
domykiem, szuflady metalbox z cichym domykiem. Szafki wiszgce
muszg by¢ montowane na listwie, w szafkach zawieszki kuchenne z
regulacjg wysokosci i gtebokosci.

Zabudowa dolna :

Blat kuchenny postformingowy o grubosci min. 38 mm o
wymiarach 240x60 cm. Wysokos¢ catkowita zabudowy dolnej 86
cm.

Szafka zlewozmywakowa dwudrzwiowa o szerokosci 80 cm
Szafka jednodrzwiowa z pdtkg o szerokosci 45cm

Szafka 3 szuflady o szerokosci 60cm

Szafka jednodrzwiowa z pdtkg o szerokosci 55cm

Zabudowa gorna :

Wysokos¢ catkowita zabudowy gérnej 72 cm.

Szafka wiszgca dwudrzwiowa z pétkg o szerokosci 80cm

Szafka wiszgca jednodrzwiowa z pétkg o szerokosci 45 cm

Szafka wiszgca jednodrzwiowa z pétkg o szerokosci 60 cm

Szafka wiszgca jednodrzwiowa z pétkg o szerokosci 55 cm

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy. Pomiarow z
natury nalezy dokonac po wytonieniu wykonawcy
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Zabudowa lada
recepcyjng
Z4

szt.

Zabudowa lada recepcyjng 2000x500x1100mm. Wymiary z
tolerancjg (+/-10%)

Lada musi by¢ wykonana z wysokiej jakosci ptyty widrowe;j
dwustronnie melaminowanej o grubosci 18 mm. Blat musi by¢
wykonany z ptyty o grubosci min. 25 mm. Ptyta musi byc¢
zakoniczona obrzezem o grubosci min 2 mm.

Lada musi zawierac:

Szafka jednodrzwiowa o wymiarach 400x500x740 mm (+/- 2%) z
potka

Szafka jednodrzwiowa o wymiarach 400x500x740 mm (+/- 2%) z
potka

Szafka dwudrzwiowa o wymiarach 600x500x740 mm (+/- 2%) z
potka

Szafka dwudrzwiowa o wymiarach 600x500x1100 mm (+/- 2%) z
dwoma poétkami

Whneka otwarta pod blatem a szafkami niskimi o wymiarach
1400x500%360 (+/- 2%)

Wszystkie drzwi muszg by¢ zamontowane do bokdéw szafek przy
pomocy zawiasow o kgcie otwarcia 110 stopni. Szafki muszg by¢
wyposazona w potki ptytowe o grubosci min.18 —max. 25 mm
wykonczone obrzezem o grubosci min. 2mm. Drzwi muszg by¢
wyposazone w uchwyty metalowe o rozstawie 128 mm.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy. Pomiaréw z
natury nalezy dokonac po wytonieniu wykonawcy
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Zabudowa lada
recepcyjng
Z5

szt.

Zabudowa lada recepcyjng 2000x500x1100 mm.

Wymiary z tolerancjg (+/-10%)

Lada musi by¢ wykonana z wysokiej jakosci ptyty widrowe;j
dwustronnie melaminowanej o grubosci 18 mm. Blat musi by¢
wykonany z ptyty o grubosci min. 25 mm. Ptyta musi byc¢
zakoniczona obrzezem o grubosci min 2 mm.

Lada musi zawierac:

Szafka dwudrzwiowa o wymiarach 950x500x740 mm (+/- 2%) z
frontem przesuwnym oraz potka

Regat otwarty o wymiarach 600x500x740 mm (+/- 2%) z pdtkg
Whneka otwarta pod blatem o wymiarach 1550x500x360 (+/- 2%)
Drzwi muszg by¢ przesuwne. Szafki muszg by¢ wyposazona w potki
ptytowe o grubosci min.18 —max. 25 mm wykonczone obrzezem o
grubosci min. 2mm. Drzwi muszg by¢ wyposazone w uchwyty
metalowe o rozstawie 128 mm.

Do lady recepcyjnej musi by¢ zamontowana przystawka o
wymiarach 900x420x380 mm (+/- 2 %). Przystawka musi by¢
wykonana z wysokiej jakosci ptyty widrowej dwustronnie
melaminowanej o grubosci min. 18 mm max 25mm. Ptyta musi by¢
zakonczona obrzezem o grubosci min 2 mm.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy. Pomiaréw z
natury nalezy dokonac po wytonieniu wykonawcy
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Zabudowa lada
recepcyjng
6

szt.

Zabudowa lada recepcyjng 2000x500x1100mm. Wymiary z
tolerancjg (+/-10%)

Lada musi by¢ wykonana z wysokiej jakosci ptyty widrowe;j
dwustronnie melaminowanej o grubosci 18 mm. Blat musi by¢
wykonany z ptyty o grubosci min. 25 mm. Ptyta musi byc¢
zakoniczona obrzezem o grubosci min 2 mm.

Lada musi zawierac:

Szafka dwudrzwiowa o wymiarach 900x500x740 mm (+/- 2%) z
potka

Szafka jednodrzwiowa o wymiarach 430x500x740 mm (+/- 2%) z
potka

Regat otwarty o wymiarach 600x500x740 mm (+/- 2%) z pdtkg
Wneka otwarta pod blatem a szafkami o wymiarach
1930x500x360 (+/- 2%)

Wszystkie drzwi muszg by¢ zamontowane do bokéw szafek przy
pomocy zawiasow o kacie otwarcia 110 stopni. Szafki muszg by¢
wyposazona w potki ptytowe o grubosci min.18 —max. 25 mm
wykonczone obrzezem o grubosci min. 2mm. Drzwi muszg by¢
wyposazone w uchwyty metalowe o rozstawie 128 mm.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy. Pomiaréw z
natury nalezy dokonac po wytonieniu wykonawcy
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Szafka na klucze
SzK1

szt.

Szafka na klucze o wymiarach 50x6,5x100 cm

Wymiary z tolerancjg (+/-2%)

Szafka musi by¢ wyposazona w min. 90 haczykow. Szafka musi by¢
wykonana z wysokiej jakosci aluminium anodowanego. Szafka
musi by¢ wyposazona w przeszklone drwi. Szafka musi by¢
wyposazona w zamek. Szafka musi by¢ wyposazona w 100 szt.
brelokdow do identyfikacji kluczy. Breloki muszg by¢ wykonane z
tworzywa sztucznego z miejscem na wkfadke o $srednicy 27mm.
Ostona wktadki musi by¢ przezroczysta. Breloki muszg by¢ w
ksztafcie gruszki. Kolor brelokéw do ustalenia po wytonieniu
wykonawcy.
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Szafka na klucze
SzK2

szt.

Szafka na klucze o wymiarach 35x6x52 cm. Wymiary z tolerancja
(+/-2%)Szafka musi by¢ wyposazona w min. 100 haczykéw
zamontowanych na stale. Szafka musi by¢ wykonana z wysokiej
jakosci blachy stalowej o grubosci 0,8 mm. Szafka musi by¢
wyposazona w petne drwi oraz zamek cylindryczny. Szafka musi
by¢ malowana farbami proszkowymi strukturalnymi,
zapobiegajgcymi korozji. Szafka musi by¢ wykonana w kolorze
popielatym. Szafka musi by¢ wyposazona w 100 szt. brelokdéw do
identyfikacji kluczy. Breloki muszg by¢ wykonane z tworzywa
sztucznego. Breloki muszg posiadac¢ okienko zawierajgce etykiete
opisowg, dodatkowo zabezpieczone folig. Kolor brelokdéw do
ustalenia po wytonieniu wykonawcy.

o, X I S
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Stot do Auli
wyktadowych
Sal

szt.

Stoét do auli wyktadowych o wymiarach 4200x800x830mm.
Wszystkie wymiary w tolerancji (+/- 10%)

Stét musi by¢ wykonany z wysokiej jakosci ptyty wiérowe;j
dwustronnie melaminowanej o grubosci min. 18 mm. Blat stotu
musi by¢ wykonany z ptyty o grubosci min. 25 mm. Ptyta musi by¢
zakonczona obrzezem o grubosci 2 mm. Stét z jednej strony musi
by¢ zakoniczony szafkg o szerokosci 60 cm wyposazong w 4 profile
metalowe do zamontowania sprzetu AV, serwerdw lub
oprzyrzagdowania. Szafka musi sie otwiera¢ z dwdch stron. Szafka
musi by¢ wyposazona w zawiasy o kacie otwarcia 110 stopni oraz
mechanizm otwierania tip-on. W szafce na dole od strony stofu
musi by¢ wykonana przelotka o $rednicy 80 mm. W blacie stotu
musi by¢ wykonany otwér pod mediaport oraz mikrofon.
Wykonanie otwordw do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.
Wymiary otwordow do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.
Wymiary otwordw do ustalenia po wytonieniu wykonawcy. Blat
stotu oraz szafki muszg by¢ na wysokos$¢ 75 cm. Korpus lady
wystaje ponad blat na max 8 cm.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy. Pomiardow z
natury nalezy dokonac¢ po wytonieniu wykonawcy.
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Stot do Auli
wyktadowych
Sa2

szt.

Stét do auli wyktadowych o wymiarach 4200x800x830 mm
Wszystkie wymiary w tolerancji (+/- 10%)

Stot musi by¢ wykonany z wysokiej jakosci ptyty widrowe;j
dwustronnie melaminowanej o grubosci min. 18 mm. Blat stotu
musi by¢ wykonany z ptyty o grubosci min. 25 mm. Ptyta musi by¢
zakoniczona obrzezem o grubosci 2 mm. W blacie stotu musi by¢
wykonany otwér pod mediaport oraz mikrofon. Wykonanie
otwordw do ustalenia po wytonieniu wykonawcy. Wymiary
otworow do ustalenia po wytonieniu wykonawcy. Blat stotu musi
by¢ na wysokos¢ 75 cm. Korpus lady wystaje ponad blat na max 8
cm.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy. Pomiardow z
natury nalezy dokona¢ po wytonieniu wykonawcy.
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Szafka do auli na
sprzet AV
Szal

szt.

Szafka do auli wyktadowych na sprzet AV o wymiarach
600x800x830 mm Wszystkie wymiary w tolerancji (+/- 10%)

Szafkg o szerokosci 60 cm wyposazong w 4 profile metalowe do
zamontowania sprzetu AV, serwerdw lub oprzyrzgdowania. Szafka
musi sie otwiera¢ z dwdch stron. Szafka musi by¢ wyposazona w
zawiasy o kacie otwarcia 110 stopni oraz mechanizm otwierania
tip-on. W jednej scianie szafki musi by¢ wykonany otwor
umozliwiajgcy przeprowadzenie okablowania, wymiary otworu do
ustalenia po wytonieniu wykonawcy.

Szafka musi by¢ wyposazona w komplet kdtek umozliwiajgcych
przesuniecie szafki.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy. Pomiardow z
natury nalezy dokona¢ po wytonieniu wykonawcy.
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37

Szafka
przybiurkowa
Spl

szt.

Szafka przybiurkowa 400x700 x740mm. Wymiary z tolerancja (+/-
10%).

Korpus i drzwi muszg by¢ wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie
melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej
trwatosci o grubosci 18mm. Wszystkie krawedzie muszg by¢
zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i
promieniu r=3mm. Drzwi ptytowe muszg by¢ zamontowane do
bokdw korpusu za pomocg zawiaséw puszkowych o kacie
otwarcia 110° z funkcjg cichego domyku. Szafka musi sie otwierac
z dwdch stron (przystosowana do wykorzystania przez dwie osoby
siedzgce naprzeciwko sobie). Szafka musi by¢ podzielona na pdl
prostopadte do dtuzszej krawedzi. Kazda czesc szafki musi by¢
wyposazona w potke o grubosci min. 18 — max. 25 mm
wykonczong obrzezem o grubosci 2 mm. Drzwi ptytowe muszg
by¢ wyposazone w uchwyt o rozstawie min. 128 mm oraz zamek.
Szafa musi by¢ wyposazona w stopki z tworzywa umozliwiajgce
wypoziomowanie szafy.

Kolorystyka oraz kierunek otwierania drzwi do ustalenia po
wytonieniu wykonawcy.

T
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38

Szafka
przybiurkowa
Sp2

szt.

Szafka przybiurkowa 500x500x500mm. Wymiary z tolerancjg (+/-
10%).

Korpus i drzwi muszg by¢ wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie
melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej
trwatosci o gruboéci 18mm. Sciana tylna szafy musi by¢
wykonana z ptyty wiérowej o grubosci nie ciefszej niz 6 i nie
grubszej niz 8mm, dwustronnie melaminowanej w kolorze
korpusu szafy, o grubosci 8 mm co umozliwia wykorzystanie szaf
jako wolnostojace. Sciana tylna musi by¢ wpuszczana w rowek
pomiedzy boki szafy. Wszystkie krawedzie muszg byc
zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i
promieniu r=3mm. Z uwagi na wymagania trwatosci pod
wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a
obrzezem, stabilny kolor i odpornosé na promieniowanie UV
meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii
bezspoinowej bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani PUR
ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna muszg by¢ w jednym
kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo
polimerowa warstwa tgczgca obrzeze z blatem musi gwarantowac
odpornosé na wysokie temperatury i wilgotnos¢. Zastosowana
doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej
lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg I1SO 4892-1 lub
rownowazng. Korpusy szaf muszg by¢ fabrycznie sklejone,
zmontowane i dostarczane w catosci. Nie dopuszcza sie montazu/
sklejania szafy na miejscu. Nie dopuszcza sie montazu elementéw
korpusu na ztgcza meblowe. Drzwi ptytowe muszg byc
zamontowane do bokdéw korpusu za pomocga zawiaséw
puszkowych o kacie otwarcia 110°. Wymaga sie aby w drzwiach
ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujgcy
drzwi w jednym pinkcie. Zamek musi by¢ cylindryczny z gatkg
baskwilowg. Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem,
numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany- gdy klucz
zostanie zagubiony musi by¢ mozliwos¢ jego domowienia po
numerze spisanym z cylindra. System umozliwia w kilka sekund
wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania—
rozwigzanie przydatne w momencie zgubienia kluczy lub
nieoddania ich przez poprzednich pracownikéw. Zamek musi by¢
systemowy co oznacza mozliwos$¢ skompletowania jednego klucza
na pracownika, ktorym otworzy wszystkie swoje meble.

Szafa musi by¢ wyposazona w stopki z tworzywa umozliwiajgce

wypoziomowanie szafy.

Kolorystyka oraz kierunek otwierania drzwi do ustalenia po
wytonieniu wykonawcy.

Szafa musi posiadac nastepujace certyfikaty na zgodnosé z
normami:
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e PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN
14074:2006 lub rownowaznymi

e Atest Higieniczny na ptyte wiérowg melaminowang z
ktorych wykonane sg meble lub réwnowazny dokument

e Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie
zgodnosci z normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-
2:2019; DIN EN 1730:2013; DIN EN 14073:2004;
DGUV/IBA:2017; DIN FB 147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-
01:2018; AfPS GS 2019:01 PAK; ChemVerbotsV:2017;
BedGgstV:2016; ProdSG:2011; EK5.3 PfG:13-02:2014 lub
réwnowaznymi.
Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym
przez producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.
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39 | Szafa 1 Szafa aktowa 600x420x1140 mm. Wymiary z tolerancja (+/-2%)
aktowa szt. | Korpus i drzwi muszg by¢ wykonane z ptyty widrowej dwustronnie
Sz1 melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci

o grubosci 18mm. Sciana tylna szafy musi by¢ wykonana z ptyty
wiorowej o grubosci nie cienszej niz 6 i nie grubszej niz 8mm,
dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, co umozliwia
wykorzystanie szaf jako wolnostojace. Sciana tylna musi by¢
wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy. Wszystkie krawedzie
muszg byc¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci
2mm i promieniu r=3mm. Z uwagi na wymagania trwatosci pod
wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem,
stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢
wykonane z zastosowaniem technologii bezspoinowej bez uzycia
klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i
warstwa funkcyjna muszg by¢ w jednym kolorze i z tego samego
materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa tgczaca
obrzeze z blatem musi gwarantowac¢ odpornosé na wysokie
temperatury i wilgotnosé. Zastosowana doklejka musi mieé
odpornos$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1 lub rownowazng. Korpusy szaf musza
by¢ fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci. Nie
dopuszcza sie montazu lub sklejania szafy na miejscu. Nie dopuszcza
sie montazu elementéw korpusu na ztgcza meblowe. Drzwi ptytowe
muszg by¢ zamontowane do boku korpusu za pomocg zawiasow
puszkowych o kacie otwarcia 110° z cichym domykiem. Istnieje
mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni
wewnetrznej dzieki rzedom otwordw co 32mm na catej wysokosci
korpusu. Szafa wyposazona musi by¢ w 2 pétki wykonane z ptyty o
grubosci min 18 - max 25 mm, zabezpieczone przed przypadkowym
wysunieciem z szafy za pomocg metalowej podpdrki ktéra wchodzi
w otwor wywiercony w potce. Wymaga sie aby w drzwiach
ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujgcy
drzwi w 3 punktach. Zamek musi by¢ cylindryczny z gatkg
baskwilowg. Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem,
numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany- gdy klucz zostanie
zagubiony musi by¢ mozliwos¢ jego domdwienia po numerze
spisanym z cylindra. System umozliwia w kilka sekund wymiane
wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania—rozwigzanie
przydatne w momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez
poprzednich pracownikow. Zamek musi by¢ systemowy co oznacza
mozliwos¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktorym
otworzy wszystkie swoje meble. Szafa musi by¢ wyposazona w stopki
z tworzywa umozliwiajgce wypoziomowanie szafy.

Kolorystyka oraz kierunek otwierania drzwi do ustalenia po
wytonieniu wykonawcy.




ADP.2301.41.2022

Zatgcznik nr 1 do SWZ

Szafa musi posiadac nastepujace certyfikaty na zgodnos$é z normami:

PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN
14074:2006 lub réwnowazne

Atest Higieniczny na ptyte widrowa melaminowang z ktérych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01
PAK; ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011;
EK5.3 PfG:13-02:2014 lub rownowaznymi.

Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez
producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.
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40 | Szafa 2 Szafa aktowa 600x420x770 mm. Wymiary z tolerancjg (+/-2%)
aktowa szt. | Korpus i drzwi muszg by¢ wykonane z ptyty widrowej dwustronnie
Sz2 melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci

o grubosci 18mm. Sciana tylna szafy musi by¢ wykonana z ptyty
widorowej o grubosci nie cienszej niz 6 i nie grubszej niz 8mm,
dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, co umozliwia
wykorzystanie szaf jako wolnostojace. Sciana tylna musi by¢
wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy. Wszystkie krawedzie
muszg byc¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci
2mm i promieniu r=3mm. Z uwagi na wymagania trwatosci pod
wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem,
stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢
wykonane z zastosowaniem technologii bezspoinowej bez uzycia
klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i
warstwa funkcyjna muszg by¢ w jednym kolorze i z tego samego
materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa tgczaca
obrzeze z blatem musi gwarantowac¢ odpornosé na wysokie
temperatury i wilgotno$é. Zastosowana doklejka musi mieé
odpornos$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1 lub rownowazng. Korpusy szaf muszg
by¢ fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci. Nie
dopuszcza sie montazu lub sklejania szafy na miejscu. Nie dopuszcza
sie montazu elementéw korpusu na ztgcza meblowe. Drzwi ptytowe
muszg by¢ zamontowane do boku korpusu za pomocg zawiasow
puszkowych o kacie otwarcia 110° z cichym domykiem. Istnieje
mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni
wewnetrznej dzieki rzedom otwordw co 32mm na catej wysokosci
korpusu. Szafa wyposazona musi by¢ w 1 pdtke ptytowa o grubosci
min 18 mm, max 25 mm zabezpieczong przed przypadkowym
wysunieciem z szafy za pomocg metalowej podpdrki, ktéra wechodzi
w otwor wywiercony w potce. Wymaga sie aby w drzwiach
ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujgcy
drzwi w 2 punktach. Zamek musi by¢ cylindryczny z gatkg
baskwilowg. Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwosé
skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy
wszystkie swoje meble. Wymagany jest zamek z numerowanym
cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany- gdy klucz
zostanie zagubiony musi by¢ mozliwos¢ jego domodwienia po
numerze spisanym z cylindra. System umozliwia w kilka sekund
wymiane wkfadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania—
rozwigzanie przydatne w momencie zgubienia kluczy lub nieoddania
ich przez poprzednich pracownikdéw.

Szafa musi by¢ wyposazona w stopki z tworzywa umozliwiajgce
wypoziomowanie szafy.

Kolorystyka oraz kierunek otwierania drzwi do ustalenia po
wytonieniu wykonawcy.
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Szafa musi posiadac nastepujgce certyfikaty na zgodno$¢ z normami:

PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN
14074:2006 lub rownowazne

Atest Higieniczny na ptyte widrowa melaminowanag z ktorych
wykonane sg meble lub rownowazny dokument

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01
PAK; ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011;
EK5.3 PfG:13-02:2014 lub réwnowaznymi.

Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez
producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.
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41 | Szafa 6 Szafa aktowa 800x420x1140 mm Wymiary z tolerancja (+/-2%)
aktowa szt. | Korpus i drzwi muszg by¢ wykonane z ptyty widrowej dwustronnie
Sz3 melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci

o grubosci 18mm. Sciana tylna szafy musi by¢ wykonana z ptyty
widorowej o grubosci nie cienszej niz 6 i nie grubszej niz 8mm,
dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, co umozliwia
wykorzystanie szaf jako wolnostojace. Sciana tylna musi by¢
wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy. Wszystkie krawedzie
muszg byc¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci
2mm i promieniu r=3mm. Z uwagi na wymagania trwatosci pod
wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem,
stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢
wykonane z zastosowaniem technologii bezspoinowej bez uzycia
klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i
warstwa funkcyjna muszg by¢ w jednym kolorze i z tego samego
materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa tgczaca
obrzeze z blatem musi gwarantowac¢ odpornosé na wysokie
temperatury i wilgotno$é. Zastosowana doklejka musi mieé
odpornos$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1 lub rownowazng. Korpusy szaf musza
by¢ fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci. Nie
dopuszcza sie montazu lub sklejania szafy na miejscu. Nie dopuszcza
sie montazu elementéw korpusu na ztgcza meblowe. Drzwi ptytowe
muszg by¢ zamontowane do bokdéw korpusu za pomocg zawiasow
puszkowych o kacie otwarcia 110° z cichym domykiem. Istnieje
mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni
wewnetrznej dzieki rzedom otwordw co 32mm na catej wysokosci
korpusu. Szafa wyposazona musi by¢ w 2 pétki wykonane z ptyty o
grubosci min 18,max 25 mm zabezpieczone przed przypadkowym
wysunieciem z szafy za pomocg metalowej podpdrki ktora wchodzi
w otwor wywiercony w poétce. Drzwi skrzydtowe szafy muszg by¢
wyposazone w listwe przymykowa wykonang z tworzywa sztucznego
i obitg guma (eliminacja efektu trzasku). Listwa musi by¢
przymocowana do jednego skrzydta drzwi. Wymaga sie aby w
drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy-
blokujgcy drzwi w 3 punktach. Zamek musi by¢ cylindryczny z gatkg
baskwilowg. Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem,
numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany- gdy klucz zostanie
zagubiony musi by¢ mozliwos¢ jego domdwienia po numerze
spisanym z cylindra. System umozliwia w kilka sekund wymiane
wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania—rozwigzanie
przydatne w momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez
poprzednich pracownikéw. Zamek musi by¢ systemowy co oznacza
mozliwos¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktorym
otworzy wszystkie swoje meble.

Szafa musi by¢ wyposazona w stopki z tworzywa umozliwiajgce
wypoziomowanie szafy.
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Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.

Szafa musi posiadac nastepujgce certyfikaty na zgodno$é z normami:

PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN
14074:2006 lub réwnowazne

Atest Higieniczny na ptyte widrowa melaminowanag z ktérych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01
PAK; ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011;
EK5.3 PfG:13-02:2014 lub rownowaznymi.

Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez

producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.
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42 | Szafa 5 Szafa aktowa 800x420x770 mm Wymiary z tolerancjg (+/-2%)
aktowa szt. | Korpus i drzwi muszg by¢ wykonane z ptyty widrowej dwustronnie
Sz4 melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci

o grubosci 18mm. Sciana tylna szafy musi by¢ wykonana z ptyty
widorowej o grubosci nie cienszej niz 6 i nie grubszej niz 8mm,
dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, co umozliwia
wykorzystanie szaf jako wolnostojace. Sciana tylna musi by¢
wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy. Wszystkie krawedzie
muszg byc¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci
2mm i promieniu r=3mm. Z uwagi na wymagania trwatosci pod
wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem,
stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢
wykonane z zastosowaniem technologii bezspoinowej bez uzycia
klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i
warstwa funkcyjna muszg by¢ w jednym kolorze i z tego samego
materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa tgczaca
obrzeze z blatem musi gwarantowac¢ odpornosé na wysokie
temperatury i wilgotno$é. Zastosowana doklejka musi mieé
odpornos$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1 lub réwnowazng. Korpusy szaf musza
by¢ fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci. Nie
dopuszcza sie montazu lub sklejania szafy na miejscu. Nie dopuszcza
sie montazu elementéw korpusu na ztgcza meblowe. Drzwi ptytowe
muszg by¢ zamontowane do bokdéw korpusu za pomocg zawiasow
puszkowych o kacie otwarcia 110° z cichym domykiem. Istnieje
mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni
wewnetrznej dzieki rzedom otwordw co 32mm na catej wysokosci
korpusu. Szafa wyposazona musi by¢ w 1 pdtke ptytowq o grubosci
min 18 mm, max 25 mm zabezpieczona przed przypadkowym
wysunieciem z szafy za pomocg metalowej podpdrki, ktéra wechodzi
w otwor wywiercony w potce. Drzwi skrzydtowe szafy muszg byé
wyposazone w listwe przymykowg wykonang z tworzywa sztucznego
i obitg guma (eliminacja efektu trzasku). Listwa musi by¢
przymocowana do jednego skrzydta drzwi. Wymaga sie aby w
drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy-
blokujgcy drzwi w 2 punktach. Zamek musi by¢ cylindryczny z gatkg
baskwilowg. Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwosé
skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy
wszystkie swoje meble. Wymagany jest zamek z numerowanym
cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany- gdy klucz
zostanie zagubiony musi by¢ mozliwos¢ jego domowienia po
numerze spisanym z cylindra. System umozliwia w kilka sekund
wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania—
rozwigzanie przydatne w momencie zgubienia kluczy lub nieoddania
ich przez poprzednich pracownikéw.

Szafa musi by¢ wyposazona w stopki z tworzywa umozliwiajgce
wypoziomowanie szafy.
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Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.

Szafa musi posiadac nastepujgce certyfikaty na zgodno$é z normami:

PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN
14074:2006 lub réwnowazne

Atest Higieniczny na ptyte widrowa melaminowanag z ktérych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01
PAK; ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011;
EK5.3 PfG:13-02:2014 lub rownowaznymi.

Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez

producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.




ADP.2301.41.2022
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43 | Szafa 33 Szafa aktowa 800x420x1880 mm. Wymiary z tolerancjg (+/-2%)
aktowa szt. | Korpus i drzwi muszg by¢ wykonane z ptyty widrowej dwustronnie
Sz5 melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci

o grubosci 18mm. Sciana tylna szafy musi by¢ wykonana z ptyty
widorowej o grubosci nie cienszej niz 6 i nie grubszej niz 8mm,
dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, co umozliwia
wykorzystanie szaf jako wolnostojace. Sciana tylna musi by¢
wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy. Wszystkie krawedzie
muszg byc¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci
2mm i promieniu r=3mm. Z uwagi na wymagania trwatosci pod
wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem,
stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢
wykonane z zastosowaniem technologii bezspoinowej bez uzycia
klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i
warstwa funkcyjna muszg by¢ w jednym kolorze i z tego samego
materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa tgczaca
obrzeze z blatem musi gwarantowac¢ odpornosé na wysokie
temperatury i wilgotno$é. Zastosowana doklejka musi mieé
odpornos$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1 lub rownowazng. Korpusy szaf muszg
by¢ fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci. Nie
dopuszcza sie montazu lub sklejania szafy na miejscu. Nie dopuszcza
sie montazu elementéw korpusu na ztgcza meblowe. Drzwi ptytowe
muszg by¢ zamontowane do bokdéw korpusu za pomocg zawiasow
puszkowych o kacie otwarcia 110° z cichym domykiem. Istnieje
mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni
wewnetrznej dzieki rzedom otwordw co 32mm na catej wysokosci
korpusu. Szafa wyposazona musi by¢ w 4 pétki ptytowe o grubosci
min 18 mm, max 25 mm zabezpieczone przed przypadkowym
wysunieciem z szafy za pomocg metalowej podpdrki, ktéra wechodzi
w otwor wywiercony w potce. Drzwi skrzydtowe szafy muszg byé
wyposazone w listwe przymykowg wykonang z tworzywa sztucznego
i obitg guma (eliminacja efektu trzasku). Listwa musi by¢
przymocowana do jednego skrzydta drzwi. Wymaga sie aby w
drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy-
blokujgcy drzwi w 3 punktach. Zamek musi by¢ cylindryczny z gatkg
baskwilowg. Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwos¢
skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy
wszystkie swoje meble. Wymagany jest zamek z numerowanym
cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany- gdy klucz
zostanie zagubiony musi by¢ mozliwos¢ jego domowienia po
numerze spisanym z cylindra. System umozliwia w kilka sekund
wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania—
rozwigzanie przydatne w momencie zgubienia kluczy lub nieoddania
ich przez poprzednich pracownikéw. Szafa musi by¢ wyposazona w
stopki z tworzywa umozliwiajgce wypoziomowanie szafy.
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Zatgcznik nr 1 do SWZ

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.

Szafa musi posiadac nastepujgce certyfikaty na zgodno$é z normami:

PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN
14074:2006 lub réwnowazne

Atest Higieniczny na ptyte widrowa melaminowanag z ktérych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01
PAK; ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011;
EK5.3 PfG:13-02:2014 lub rownowaznymi.

Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez
producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.




ADP.2301.41.2022
Zatgcznik nr 1 do SWZ

44 | Szafa 28 Szafa skrytkowa 800x420x2000 mm. na cokole metalowym 150 mm,
skrytkowa | szt. | ndzki okragte D=30 mm. Wymiary z tolerancjg (+/-2%)
Ss1 Korpus i drzwi muszg by¢ wykonane z ptyty widrowej dwustronnie

melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci
o grubosci 18mm. Sciana tylna szafy musi by¢ wykonana z ptyty
widorowej o grubosci nie cienszej niz 6 i nie grubszej niz 8mm,
dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy co umozliwia
wykorzystanie szaf jako wolnostojace. Sciana tylna musi by¢
wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy. Wszystkie krawedzie
muszg byc¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci
2mm i promieniu r=3mm. Z uwagi na wymagania trwatosci pod
wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem,
stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢
wykonane z zastosowaniem technologii bezspoinowej bez uzycia
klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i
warstwa funkcyjna muszg by¢ w jednym kolorze i z tego samego
materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa tgczaca
obrzeze z blatem musi gwarantowac¢ odpornosé na wysokie
temperatury i wilgotnosé. Zastosowana doklejka musi mieé
odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1 lub réwnowazng. Korpusy szaf musza
by¢ fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci. Nie
dopuszcza sie montazu lub sklejania szafy na miejscu. Nie dopuszcza
sie montazu elementéw korpusu na ztgcza meblowe. Drzwi ptytowe
skrytek muszg by¢ zamontowane do bokdéw korpusu za pomoca
zawiaséw puszkowych o kacie otwarcia 110° z cichym domykiem.
Szafa musi zawierac 6 skrytek. Kazda skrytka wyposazona w potke
ptytowg o grubosci min 18 mm, max 25 mm zabezpieczong przed
przypadkowym wysunieciem z szafy za pomocg metalowej podpérki,
ktora wechodzi w otwor wywiercony w pétce. Wymaga sie aby w
kazdej drzwiczce ptytowej szafy zamontowany byt zamek
baskwilowy- blokujgcy drzwi w 1 punkcie. Zamek musi by¢
cylindryczny z gatkg baskwilowg. Szafa musi by¢ wyposazona w cokof
o wysokosci 150 mm, o konstrukcji metalowej malowanej
proszkowo, na nézkach okragtych D=30 mm.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy

Szafa musi posiadac nastepujace certyfikaty na zgodnosé z normami:

e PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN
14074:2006 lub rownowazne

e Atest Higieniczny na ptyte widrowg melaminowang z ktérych
wykonane sg meble lub rownowazny dokument

e Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01
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Zatgcznik nr 1 do SWZ

PAK; ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011;
EK5.3 PfG:13-02:2014 lub réwnowaznymi.

Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez
producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.




ADP.2301.41.2022
Zatgcznik nr 1 do SWZ

45 | Szafa 13 Szafa aktowa 800x420x2050 mm. Wymiary z tolerancjg (+/-2%)
aktowa szt. | Korpus i drzwi muszg by¢ wykonane z ptyty widrowej dwustronnie
Sz6 melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci

o grubosci 18mm. Sciana tylna szafy musi by¢ wykonana z ptyty
widorowej o grubosci nie cienszej niz 6 i nie grubszej niz 8mm,
dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, co umozliwia
wykorzystanie szaf jako wolnostojace. Sciana tylna musi by¢
wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy. Wszystkie krawedzie
muszg byc¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci
2mm i promieniu r=3mm. Z uwagi na wymagania trwatosci pod
wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem,
stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢
wykonane z zastosowaniem technologii bezspoinowej bez uzycia
klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i
warstwa funkcyjna muszg by¢ w jednym kolorze i z tego samego
materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa tgczaca
obrzeze z blatem musi gwarantowac¢ odpornosé na wysokie
temperatury i wilgotnosé. Zastosowana doklejka musi miec
odpornos$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1 lub réwnowazng. Korpusy szaf musza
by¢ fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci. Nie
dopuszcza sie montazu lub sklejania szafy na miejscu. Nie dopuszcza
sie montazu elementéw korpusu na ztgcza meblowe. Drzwi ptytowe
muszg by¢ zamontowane do bokdéw korpusu za pomocg zawiasow
puszkowych o kacie otwarcia 110° z cichym domykiem. Istnieje
mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni
wewnetrznej dzieki rzedom otwordw co 32mm na catej wysokosci
korpusu. Szafa wyposazona musi by¢ w 4 pétki ptytowe o grubosci
18mm zabezpieczone przed przypadkowym wysunieciem z szafy za
pomocy metalowej podpdrki, ktdra wchodzi w otwdr wywiercony w
potce. Przestrzen miedzy pdtkami musi wynosi¢ minimum 35cm.
Drzwi skrzydtowe szafy muszg by¢ wyposazone w listwe przymykowg
wykonang z tworzywa sztucznego i obitg guma (eliminacja efektu
trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do jednego skrzydta drzwi.
Wymaga sie aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt
zamek baskwilowy- blokujgcy drzwi w 3 punktach. Zamek musi by¢
cylindryczny z gatkg baskwilowg. Zamek musi by¢ systemowy co
oznacza mozliwos¢é skompletowania jednego klucza na pracownika,
ktérym otworzy wszystkie swoje meble. Wymagany jest zamek z
numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz
tamany- gdy klucz zostanie zagubiony musi by¢ mozliwos¢ jego
domdwienia po numerze spisanym z cylindra. System umozliwia w
kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego
rozwiercania—rozwigzanie przydatne w momencie zgubienia kluczy
lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikdw.

Szafa musi by¢ wyposazona w stopki z tworzywa umozliwiajgce
wypoziomowanie szafy
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Zatgcznik nr 1 do SWZ

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.

Szafa musi posiadac nastepujgce certyfikaty na zgodno$é z normami:

PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN
14074:2006 lub réwnowazne

Atest Higieniczny na ptyte widrowa melaminowanag z ktérych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01
PAK; ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011;
EK5.3 PfG:13-02:2014 lub rownowaznymi.

Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez

producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.
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Zatgcznik nr 1 do SWZ

46 | Szafa 5 Szafa aktowa 800x420x2050 mm. Wymiary z tolerancjg (+/-2%)
aktowa szt. | Korpus i drzwi muszg by¢ wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie
Sz7 melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci

o grubosci 18mm. Sciana tylna szafy musi by¢ wykonana z ptyty
widorowej o grubosci nie cienszej niz 6 i nie grubszej niz 8mm,
dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, co umozliwia
wykorzystanie szaf jako wolnostojace. Sciana tylna musi by¢
wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy. Wszystkie krawedzie
muszg byc¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci
2mm i promieniu r=3mm. Z uwagi na wymagania trwatosci pod
wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem,
stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢
wykonane z zastosowaniem technologii bezspoinowej bez uzycia
klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i
warstwa funkcyjna muszg by¢ w jednym kolorze i z tego samego
materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa tgczaca
obrzeze z blatem musi gwarantowac¢ odpornosé na wysokie
temperatury i wilgotno$é. Zastosowana doklejka musi mieé
odpornos$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1 lub rownowazng. Korpusy szaf musza
by¢ fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci. Nie
dopuszcza sie montazu lub sklejania szafy na miejscu. Nie dopuszcza
sie montazu elementéw korpusu na ztgcza meblowe. Drzwi ptytowe
muszg by¢ zamontowane do bokdéw korpusu za pomocg zawiasow
puszkowych o kacie otwarcia 110° z cichym domykiem. Istnieje
mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni
wewnetrznej dzieki rzedom otwordw co 32mm na catej wysokosci
korpusu. Szafa wyposazona musi by¢ w 6 pétek ptytowych o grubosci
18mm zabezpieczonych przed przypadkowym wysunieciem z szafy
za pomocg metalowej podpodrki, ktéra wchodzi w otwdr wywiercony
w pofce. Przestrzen miedzy pétkami musi wynosi¢ minimum 23 cm.
Drzwi skrzydtowe szafy muszg by¢ wyposazone w listwe przymykowg
wykonang z tworzywa sztucznego i obitg guma (eliminacja efektu
trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do jednego skrzydta drzwi.
Wymaga sie aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt
zamek baskwilowy- blokujgcy drzwi w 3 punktach. Zamek musi by¢
cylindryczny z gatkg baskwilowg. Zamek musi by¢ systemowy co
oznacza mozliwos¢é skompletowania jednego klucza na pracownika,
ktérym otworzy wszystkie swoje meble. Wymagany jest zamek z
numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz
tamany- gdy klucz zostanie zagubiony musi by¢ mozliwos¢ jego
domdwienia po numerze spisanym z cylindra. System umozliwia w
kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego
rozwiercania—rozwigzanie przydatne w momencie zgubienia kluczy
lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikdw.

Szafa musi by¢ wyposazona w stopki z tworzywa umozliwiajgce
wypoziomowanie szafy
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Zatgcznik nr 1 do SWZ

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy

Szafa musi posiadac nastepujgce certyfikaty na zgodnos¢ z normami:

PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN
14749:2016, PN-EN 14074:2006 lub réwnowazne

Atest Higieniczny na ptyte widrowa melaminowanag z ktérych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01
PAK; ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011;
EK5.3 PfG:13-02:2014 lub rownowaznymi.

Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez

producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.
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47 | Szafa 1 Szafa aktowa 400x420x2050 mm. Wymiary z tolerancjg (+/-2%)
aktowa szt. | Korpus i drzwi muszg by¢ wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie
Sz8 melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci

o grubosci 18mm. Sciana tylna szafy musi by¢ wykonana z ptyty
widorowej o grubosci nie cienszej niz 6 i nie grubszej niz 8mm,
dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, co umozliwia
wykorzystanie szaf jako wolnostojace. Sciana tylna musi by¢
wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy. Wszystkie krawedzie
muszg byc¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci
2mm i promieniu r=3mm. Z uwagi na wymagania trwatosci pod
wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem,
stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢
wykonane z zastosowaniem technologii bezspoinowej bez uzycia
klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i
warstwa funkcyjna muszg by¢ w jednym kolorze i z tego samego
materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa tgczaca
obrzeze z blatem musi gwarantowac¢ odpornosé na wysokie
temperatury i wilgotno$é. Zastosowana doklejka musi mieé
odpornos$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1 lub rownowazng. Korpusy szaf musza
by¢ fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci. Nie
dopuszcza sie montazu lub sklejania szafy na miejscu. Nie dopuszcza
sie montazu elementéw korpusu na ztgcza meblowe. Drzwi ptytowe
muszg by¢ zamontowane do boku korpusu za pomocg zawiasow
puszkowych o kacie otwarcia 110° z cichym domykiem. Istnieje
mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni
wewnetrznej dzieki rzedom otwordw co 32mm na catej wysokosci
korpusu. Szafa wyposazona musi by¢ w 4 potki ptytowe o grubosci 18
mm. zabezpieczone przed przypadkowym wysunieciem z szafy za
pomocy metalowej podpdrki, ktdra wchodzi w otwdr wywiercony w
pofce. Przestrzenie miedzy pétkami muszg wynosi¢ minimum 35cm.
Wymaga sie aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt
zamek baskwilowy- blokujgcy drzwi w 3 punktach. Zamek musi by¢
cylindryczny z gatkg baskwilowg. Zamek musi by¢ systemowy co
oznacza mozliwos¢ skompletowania jednego klucza na pracownika,
ktérym otworzy wszystkie swoje meble. Wymagany jest zamek z
numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz
tamany- gdy klucz zostanie zagubiony musi by¢ mozliwos¢ jego
domowienia po numerze spisanym z cylindra. System umozliwia w
kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego
rozwiercania—rozwigzanie przydatne w momencie zgubienia kluczy
lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikow.

Szafa musi by¢ wyposazona w stopki z tworzywa umozliwiajgce
wypoziomowanie szafy

Kolorystyka oraz kierunek otwierania drzwi do ustalenia po
wytonieniu wykonawcy
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Zatgcznik nr 1 do SWZ

Szafa musi posiadac nastepujace certyfikaty na zgodnos$é z normami:

PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN
14074:2006 lub réwnowazne

Atest Higieniczny na ptyte widrowa melaminowang z ktérych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01
PAK; ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011;
EK5.3 PfG:13-02:2014 lub rownowaznymi.

Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez
producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.
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48 | Szafa 4 Szafa aktowa 800x420x2250 mm. Wymiary z tolerancjg (+/-2%)
aktowa szt. | Korpus i drzwi muszg by¢ wykonane z ptyty widrowej dwustronnie
Sz9 melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci

o grubosci 18mm. Sciana tylna szafy musi by¢ wykonana z ptyty
widorowej o grubosci nie cienszej niz 6 i nie grubszej niz 8mm,
dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, co umozliwia
wykorzystanie szaf jako wolnostojace. Sciana tylna musi by¢
wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy. Wszystkie krawedzie
muszg byc¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci
2mm i promieniu r=3mm. Z uwagi na wymagania trwatosci pod
wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem,
stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢
wykonane z zastosowaniem technologii bezspoinowej bez uzycia
klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i
warstwa funkcyjna muszg by¢ w jednym kolorze i z tego samego
materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa tgczaca
obrzeze z blatem musi gwarantowac¢ odpornosé na wysokie
temperatury i wilgotno$é. Zastosowana doklejka musi mieé
odpornos$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1 lub rownowazng. Korpusy szaf musza
by¢ fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci. Nie
dopuszcza sie montazu lub sklejania szafy na miejscu. Nie dopuszcza
sie montazu elementéw korpusu na ztgcza meblowe. Drzwi ptytowe
muszg by¢ zamontowane do bokdéw korpusu za pomocg zawiasow
puszkowych o kacie otwarcia 110° z cichym domykiem. Istnieje
mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni
wewnetrznej dzieki rzedom otwordw co 32mm na catej wysokosci
korpusu. Szafa wyposazona musi by¢ w 5 pétek ptytowych o grubosci
min 18 mm - max 25 mm zabezpieczonych przed przypadkowym
wysunieciem z szafy za pomocg metalowej podpdrki, ktéra wechodzi
w otwor wywiercony w poétce. Drzwi skrzydtowe szafy wyposazone
w listwe przymykowa wykonang z tworzywa sztucznego i obitg gumg
(eliminacja efektu trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do
jednego skrzydta drzwi. Wymaga sie aby w drzwiach ptytowych szafy
zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujgcy drzwi w 3 punktach.
Zamek musi by¢ cylindryczny z gatkg baskwilowg. Zamek musi by¢
systemowy co oznacza mozliwos¢ skompletowania jednego klucza
na pracownika, ktorym otworzy wszystkie swoje meble.

Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym
kluczykiem, jeden klucz tamany- gdy klucz zostanie zagubiony musi
by¢ mozliwos¢ jego domdwienia po numerze spisanym z cylindra.
System umozliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez
koniecznosci jego rozwiercania—rozwigzanie przydatne w
momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich
pracownikow.

Szafa musi by¢ wyposazona w stopki z tworzywa umozliwiajgce
wypoziomowanie szafy
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Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy

Szafa musi posiadac nastepujgce certyfikaty na zgodno$é z normami:

PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN
14074:2006 lub réwnowazne

Atest Higieniczny na ptyte widrowa melaminowang z ktorych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01
PAK; ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011;
EK5.3 PfG:13-02:2014 lub rownowaznymi.

Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez

producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.
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49 | Szafa 1 Szafa aktowa 600x420x2050 mm. Wymiary z tolerancjg (+/-2%)
aktowa szt. | Korpus i drzwi muszg by¢ wykonane z ptyty widrowej dwustronnie
Sz10 melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci

o grubosci 18mm. Sciana tylna szafy musi by¢ wykonana z ptyty
widrowej o grubosci nie cienszej niz 6 i nie grubszej niz 8mm,
dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, co umozliwia
wykorzystanie szaf jako wolnostojace. Sciana tylna musi by¢
wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy. Wszystkie krawedzie
muszg byc¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci
2mm i promieniu r=3mm. Z uwagi na wymagania trwatosci pod
wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem,
stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢
wykonane z zastosowaniem technologii bezspoinowej bez uzycia
klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i
warstwa funkcyjna muszg by¢ w jednym kolorze i z tego samego
materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa tgczaca
obrzeze z blatem musi gwarantowac¢ odpornos¢ na wysokie
temperatury i wilgotno$é. Zastosowana doklejka musi mieé
odpornos$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1 lub rownowazng. Korpusy szaf musza
by¢ fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci. Nie
dopuszcza sie montazu/ sklejania szafy na miejscu. Nie dopuszcza sie
montazu elementdéw korpusu na ztgcza meblowe. Drzwi ptytowe
muszg by¢ zamontowane do boku korpusu za pomocg zawiasow
puszkowych o kacie otwarcia 110° z cichym domykiem. Istnieje
mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni
wewnetrznej dzieki rzedom otwordw co 32mm na catej wysokosci
korpusu. Szafa wyposazona musi by¢ w 4 potki ptytowe o grubosci 18
mm), zabezpieczona przed przypadkowym wysunieciem z szafy za
pomocy metalowej podpdrki, ktdra wchodzi w otwor wywiercony w
potce. Przestrzenie miedzy potkami muszg by¢é minimum 35cm.
Wymaga sie aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt
zamek baskwilowy- blokujgcy drzwi w 3 punktach. Zamek musi by¢
cylindryczny z gatkg baskwilowg. Zamek musi by¢ systemowy co
oznacza mozliwos¢ skompletowania jednego klucza na pracownika,
ktérym otworzy wszystkie swoje meble. Wymagany jest zamek z
numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz
tamany- gdy klucz zostanie zagubiony musi by¢ mozliwos¢ jego
domowienia po numerze spisanym z cylindra. System umozliwia w
kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego
rozwiercania—rozwigzanie przydatne w momencie zgubienia kluczy
lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikow.

Szafa musi by¢ wyposazona w stopki z tworzywa umozliwiajgce
wypoziomowanie szafy

Kolorystyka oraz kierunek otwierania drzwi do ustalenia po
wytonieniu wykonawcy
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Szafa musi posiadac nastepujace certyfikaty na zgodnos$é z normami:

PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN
14074:2006 lub rownowazne

Atest Higieniczny na ptyte widrowa melaminowang z ktérych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01
PAK; ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011;
EK5.3 PfG:13-02:2014 lub réwnowaznymi.

Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez
producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.
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50 | Szafa 3 Szafa przybiurkowa z drzwiami skrzydtowymi 800x600x740 mm.
przybiurko | szt. | Wymiary z tolerancja (+/-2%).
wa Korpus i drzwi muszg by¢ wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie
Sp3 melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci

o grubosci 18mm. Sciana tylna szafy musi by¢ wykonana z ptyty
widorowej o grubosci nie cienszej niz 6 i nie grubszej niz 8mm,
dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, co umozliwia
wykorzystanie szaf jako wolnostojace. Sciana tylna musi by¢
wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy. Wszystkie krawedzie
muszg byc¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci
2mm i promieniu r=3mm. Z uwagi na wymagania trwatosci pod
wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem,
stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢
wykonane z zastosowaniem technologii bezspoinowej bez uzycia
klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i
warstwa funkcyjna muszg by¢ w jednym kolorze i z tego samego
materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa tgczaca
obrzeze z blatem musi gwarantowac¢ odpornosé na wysokie
temperatury i wilgotnosé. Zastosowana doklejka musi mieé
odpornos$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1 lub réwnowazng. Korpusy szaf musza
by¢ fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci. Nie
dopuszcza sie montazu lub sklejania szafy na miejscu. Nie dopuszcza
sie montazu elementéw korpusu na ztgcza meblowe. Drzwi ptytowe
muszg by¢ zamontowane do bokdéw korpusu za pomocg zawiasow
puszkowych o kacie otwarcia 110° z cichym domykiem. Istnieje
mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni
wewnetrznej dzieki rzedom otwordw co 32mm na catej wysokosci
korpusu. Szafa wyposazona musi by¢ w 1 pétke ptytowa o grubosci
min 18 mm - max 25 mm zabezpieczong przed przypadkowym
wysunieciem z szafy za pomocg metalowej podpdrki, ktéra wchodzi
w otwor wywiercony w poétce. Drzwi skrzydtowe szafy wyposazone
w listwe przymykowa wykonang z tworzywa sztucznego i obitg gumg
(eliminacja efektu trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do
jednego skrzydta drzwi. Wymaga sie aby w drzwiach ptytowych szafy
zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujgcy drzwi w 2 punktach.
Zamek musi byc¢ cylindryczny z gatkg baskwilowg. Zamek musi by¢
systemowy co oznacza mozliwos¢ skompletowania jednego klucza
na pracownika, ktorym otworzy wszystkie swoje meble.

Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym
kluczykiem, jeden klucz tamany- gdy klucz zostanie zagubiony musi
by¢ mozliwos¢ jego domowienia po numerze spisanym z cylindra.
System umozliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez
koniecznosci jego rozwiercania—rozwigzanie przydatne w
momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich
pracownikow. Szafa musi by¢ wyposazona w stopki z tworzywa
umozliwiajgce wypoziomowanie szafy
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Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy

Szafa musi posiadac nastepujgce certyfikaty na zgodno$é z normami:

PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN
14074:2006 lub réwnowazne

Atest Higieniczny na ptyte widrowa melaminowanag z ktérych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01
PAK; ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011;
EK5.3 PfG:13-02:2014 lub rownowaznymi.

Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez

producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.
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51 | Szafa 5 Szafa garderobiana 600x420x2050 mm. Wymiary z tolerancjg (+/-2%)
garderobia | szt. | Korpus i drzwi muszg by¢ wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie
na melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci
Sgl o grubosci 18mm. Sciana tylna szafy musi by¢ wykonana z ptyty

widorowej o grubosci nie cienszej niz 6 i nie grubszej niz 8mm,
dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, co umozliwia
wykorzystanie szaf jako wolnostojace. Sciana tylna musi by¢
wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy. Wszystkie krawedzie
muszg byc¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci
2mm i promieniu r=3mm. Z uwagi na wymagania trwatosci pod
wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem,
stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢
wykonane z zastosowaniem technologii bezspoinowej bez uzycia
klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i
warstwa funkcyjna muszg by¢ w jednym kolorze i z tego samego
materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa tgczaca
obrzeze z blatem musi gwarantowac¢ odpornosé na wysokie
temperatury i wilgotno$é. Zastosowana doklejka musi mieé
odpornos$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1 lub rownowazng. Korpusy szaf musza
by¢ fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci. Nie
dopuszcza sie montazu lub sklejania szafy na miejscu. Nie dopuszcza
sie montazu elementéw korpusu na ztgcza meblowe. Drzwi ptytowe
muszg by¢ zamontowane do boku korpusu za pomocg zawiasow
puszkowych o kacie otwarcia 110° z cichym domykiem. Istnieje
mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni
wewnetrznej dzieki rzedom otwordw co 32mm na catej wysokosci
korpusu. Szafa wyposazona musi by¢ w 1 pdtke wykonang z ptyty o
grubosci min 18,max 25 mm zabezpieczong przed przypadkowym
wysunieciem z szafy za pomocg metalowej podpdrki ktora wchodzi
w otwor wywiercony w potce. W szafie musi by¢é zamontowany
wieszak wysuwny. Wymaga sie aby w drzwiach ptytowych szafy
zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujgcy drzwi w 3 punktach.
Zamek musi by¢ cylindryczny z gatkg baskwilowga. Wymagany jest
zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden
klucz tamany- gdy klucz zostanie zagubiony musi by¢ mozliwos¢ jego
domowienia po numerze spisanym z cylindra. System umozliwia w
kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego
rozwiercania—rozwigzanie przydatne w momencie zgubienia kluczy
lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikdw. Zamek musi by¢
systemowy co oznacza mozliwos¢ skompletowania jednego klucza
na pracownika, ktorym otworzy wszystkie swoje meble.

Szafa musi by¢ wyposazona w stopki z tworzywa umozliwiajgce
wypoziomowanie szafy.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.
Szafa musi posiadac nastepujace certyfikaty na zgodnosé z normami:
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PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN
14074:2006 lub réwnowazne

Atest Higieniczny na ptyte widrowa melaminowang z ktérych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01
PAK; ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011;
EK5.3 PfG:13-02:2014 lub rownowaznymi.

Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez
producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.
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52

Szafa
garderobia
na

Sg2

szt.

Szafa garderobiana 600x420x1880 mm. Wymiary z tolerancjg (+/-2%)
Korpus i drzwi muszg by¢ wykonane z ptyty widrowej dwustronnie
melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci
o grubosci 18mm. Sciana tylna szafy musi by¢ wykonana z ptyty
wiorowej o grubosci nie cienszej niz 6 i nie grubszej niz 8mm,
dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, co umozliwia
wykorzystanie szaf jako wolnostojace. Sciana tylna musi by¢
wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy. Wszystkie krawedzie
muszg by¢ zabezpieczone doklejka z tworzywa sztucznego o grubosci
2mm i promieniu r=3mm. Z uwagi na wymagania trwatosci pod
wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem,
stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢
wykonane z zastosowaniem technologii bezspoinowej bez uzycia
klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i
warstwa funkcyjna muszg by¢ w jednym kolorze i z tego samego
materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa tgczaca
obrzeze z blatem musi gwarantowac¢ odpornosé na wysokie
temperatury i wilgotnos¢. Zastosowana doklejka musi mie¢
odpornos$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1 lub rownowazng. Korpusy szaf musza
by¢ fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci. Nie
dopuszcza sie montazu lub sklejania szafy na miejscu. Nie dopuszcza
sie montazu elementéw korpusu na ztgcza meblowe. Drzwi ptytowe
muszg by¢ zamontowane do bokdéw korpusu za pomocg zawiasow
puszkowych o kacie otwarcia 110° z cichym domykiem. Istnieje
mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni
wewnetrznej dzieki rzedom otwordw co 32mm na catej wysokosci
korpusu. Szafa wyposazona musi by¢ w 1 pdtke wykonang z ptyty o
grubosci min 18 - max 25 mm zabezpieczong przed przypadkowym
wysunieciem z szafy za pomocg metalowej podpdrki ktéra wchodzi
w otwor wywiercony w potce. W szafie musi by¢é zamontowany
wieszak wysuwny. Wymaga sie aby w drzwiach ptytowych szafy
zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujgcy drzwi w 3 punktach.
Zamek musi by¢ cylindryczny z gatkg baskwilowg. Wymagany jest
zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden
klucz tamany- gdy klucz zostanie zagubiony musi by¢ mozliwosc¢ jego
domowienia po numerze spisanym z cylindra. System umozliwia w
kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego
rozwiercania—rozwigzanie przydatne w momencie zgubienia kluczy
lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikdéw. Zamek musi by¢
systemowy co oznacza mozliwos¢ skompletowania jednego klucza
na pracownika, ktorym otworzy wszystkie swoje meble.

Szafa musi by¢ wyposazona w stopki z tworzywa umozliwiajgce
wypoziomowanie szafy.

Kolorystyka oraz kierunek otwierania drzwi do ustalenia po
wytonieniu wykonawcy
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Szafa musi posiadac nastepujgce certyfikaty na zgodnosé z normami:

PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN
14074:2006 lub réwnowazne

Atest Higieniczny na ptyte widrowa melaminowang z ktérych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01
PAK; ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011;
EK5.3 PfG:13-02:2014 lub réwnowaznymi.

Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez
producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.
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53 | Szafa 14 Szafa garderobiana 600x420x2000 mm. na cokole metalowym 150
garderobia | szt. | mm, ndzki okragte D=30 mm. Wymiary z tolerancjg (+/- 2%)
na na Korpus i drzwi muszg by¢ wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie
stelazu melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci
okragtym o grubosci 18mm. Sciana tylna szafy musi by¢ wykonana z ptyty
Sg3 widorowej o grubosci nie cienszej niz 6 i nie grubszej niz 8mm,

dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, co umozliwia
wykorzystanie szaf jako wolnostojace. Sciana tylna musi by¢
wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy. Wszystkie krawedzie
muszg byc¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci
2mm i promieniu r=3mm. Z uwagi na wymagania trwatosci pod
wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem,
stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢
wykonane z zastosowaniem technologii bezspoinowej bez uzycia
klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i
warstwa funkcyjna muszg by¢ w jednym kolorze i z tego samego
materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa tgczaca
obrzeze z blatem musi gwarantowac¢ odpornosé na wysokie
temperatury i wilgotnosé. Zastosowana doklejka musi mieé
odpornos$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1 lub réwnowazng. Korpusy szaf musza
by¢ fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci. Nie
dopuszcza sie montazu lub sklejania szafy na miejscu. Nie dopuszcza
sie montazu elementéw korpusu na ztgcza meblowe. Drzwi ptytowe
muszg by¢ zamontowane do boku korpusu za pomocg zawiasow
puszkowych o kacie otwarcia 110° z cichym domykiem. Istnieje
mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni
wewnetrznej dzieki rzedom otwordw co 32mm na catej wysokosci
korpusu. Szafa wyposazona musi by¢ w 1 pétke wykonang z ptyty o
grubosci min 18 - max 25 mm zabezpieczong przed przypadkowym
wysunieciem z szafy za pomocg metalowej podpérki ktora wchodzi
w otwor wywiercony w potce. W szafie musi by¢é zamontowany
wieszak wysuwny. Wymaga sie aby w drzwiach ptytowych szafy
zamontowany byt zamek baskwilowy- blokujgcy drzwi w 3 punktach.
Zamek musi by¢ cylindryczny z gatkg baskwilowa. Wymagany jest
zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden
klucz tamany- gdy klucz zostanie zagubiony musi by¢ mozliwosc¢ jego
domowienia po numerze spisanym z cylindra. System umozliwia w
kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego
rozwiercania—rozwigzanie przydatne w momencie zgubienia kluczy
lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikéw. Zamek musi by¢
systemowy co oznacza mozliwos¢ skompletowania jednego klucza
na pracownika, ktérym otworzy wszystkie swoje meble.

Szafa musi by¢ wyposazona w cokdt o wysokosci 150 mm, o
konstrukcji metalowej malowanej proszkowo, na nézkach okragtych
D=30 mm.
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Kolorystyka oraz kierunek otwierania drzwi do ustalenia po
wytonieniu wykonawcy.

Szafa musi posiadac nastepujgce certyfikaty na zgodnosé z normami:

PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN
14074:2006 lub réwnowazne

Atest Higieniczny na ptyte widrowa melaminowanag z ktérych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01
PAK; ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011;
EK5.3 PfG:13-02:2014 lub rownowaznymi.

Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez
producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.
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54

Nadstawka
aktowa
Nal

szt.

Nadstawka aktowa 400x420x420 mm. Wymiary z tolerancjig (+/-2%).
Korpus i drzwi muszg by¢ wykonane z ptyty widrowej dwustronnie
melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci
o grubosci 18mm. Sciana tylna nadstawki musi by¢ wykonana z ptyty
widorowej o grubosci nie cienszej niz 6 i nie grubszej niz 8mm,
dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu nadstawki, co
umozliwia wykorzystanie nadstawki jako wolnostojgce. Sciana tylna
musi by¢ wpuszczana w rowek pomiedzy boki nadstawki. Wszystkie
krawedzie muszg by¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego
0 grubosci 2mm i promieniu r=3mm. Z uwagi na wymagania
trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem
ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV
meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii
bezspoinowej bez uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani
EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna muszg by¢ w jednym kolorze i
z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa
taczaca obrzeze z blatem musi gwarantowac odpornosc na wysokie
temperatury i wilgotno$é. Zastosowana doklejka musi mieé
odpornos$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1 lub rownowazng. Korpusy nadstawek
muszg by¢ fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.
Nie dopuszcza sie montazu lub sklejania nadstawki na miejscu. Nie
dopuszcza sie montazu elementdw korpusu na ztgcza meblowe.
Drzwi ptytowe muszg by¢ zamontowane do boku korpusu za pomocga
zawiaséw puszkowych o kacie otwarcia 110° z cichym domykiem.
Wymaga sie aby w drzwiach ptytowych nadstawki zamontowany byt
zamek baskwilowy blokujacy drzwi w 1 punkcie. Zamek musi by¢
cylindryczny z gatkg baskwilowg. Wymagany jest zamek z
numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz
tamany- gdy klucz zostanie zagubiony musi by¢ mozliwos¢ jego
domowienia po numerze spisanym z cylindra. System umozliwia w
kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego
rozwiercania—rozwigzanie przydatne w momencie zgubienia kluczy
lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikdéw. Zamek musi by¢
systemowy co oznacza mozliwos¢ skompletowania jednego klucza
na pracownika, ktérym otworzy wszystkie swoje meble. Przestrzen
na dokumenty w $rodku nadstawki musi wynosi¢ minimum 35cm.

Kolorystyka oraz kierunek otwierania drzwi do ustalenia po
wytonieniu wykonawcy.

Nadstawka musi posiadac nastepujgce certyfikaty na zgodnos¢ z
normami:
e PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN
14074:2006 lub rownowazne
e Atest Higieniczny na ptyte widrowg melaminowang z ktérych
wykonane sg meble lub rownowazny dokument
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e Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01
PAK; ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011;
EK5.3 PfG:13-02:2014 lub rownowaznymi.

Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez

producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.
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55 | Nadstawka | 4 Nadstawka aktowa 600x420x420 mm. Wymiary z tolerancjg (+/-2%).
aktowa szt. | Korpus i drzwi muszg by¢ wykonane z ptyty widrowej dwustronnie
Na2 melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci
o grubosci 18mm. Sciana tylna nadstawki musi by¢ wykonana z ptyty
widorowej o grubosci nie cienszej niz 6 i nie grubszej niz 8mm,
dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu nadstawki, co
umozliwia wykorzystanie nadstawki jako wolnostojace. Sciana tylna
musi by¢ wpuszczana w rowek pomiedzy boki nadstawki. Wszystkie
krawedzie muszg by¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego
0 grubosci 2mm i promieniu r=3mm. Z uwagi na wymagania
trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem
ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV
meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii
bezspoinowej bez uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani
EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna muszg by¢ w jednym kolorze i
z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa
taczaca obrzeze z blatem musi gwarantowac odpornosc na wysokie
temperatury i wilgotno$é. Zastosowana doklejka musi mieé
odpornos$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1 lub rownowazng. Korpusy nadstawek
muszg by¢ fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.
Nie dopuszcza sie montazu lub sklejania nadstawki na miejscu. Nie
dopuszcza sie montazu elementdw korpusu na ztgcza meblowe.
Drzwi ptytowe muszg by¢ zamontowane do boku korpusu za pomoca
zawiaséw puszkowych o kacie otwarcia 110° z cichym domykiem.
Wymaga sie aby w drzwiach ptytowych nadstawki zamontowany byt
zamek baskwilowy blokujgcy drzwi w 1 punkcie. Zamek musi by¢
cylindryczny z gatkg baskwilowg. Wymagany jest zamek z
numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz
tamany- gdy klucz zostanie zagubiony musi by¢ mozliwos¢ jego
domowienia po numerze spisanym z cylindra. System umozliwia w
kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego
rozwiercania—rozwigzanie przydatne w momencie zgubienia kluczy
lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikdéw. Zamek musi by¢
systemowy co oznacza mozliwos¢ skompletowania jednego klucza
na pracownika, ktérym otworzy wszystkie swoje meble. Przestrzen
na dokumenty w srodku nadstawki musi wynosi¢ minimum 35cm.

Kolorystyka oraz kierunek otwierania drzwi do ustalenia po
wytonieniu wykonawcy.

Nadstawka musi posiadac nastepujace certyfikaty na zgodnos¢ z
normami:
e PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN
14074:2006 lub rownowazne
e Atest Higieniczny na ptyte widrowg melaminowang z ktérych
wykonane sg meble lub rownowazny dokument
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e Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01
PAK; ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011;
EK5.3 PfG:13-02:2014 lub rownowaznymi.

Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez

producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.




ADP.2301.41.2022

Zatgcznik nr 1 do SWZ

56

Nadstawka
aktowa
Na3

13

szt.

Nadstawka aktowa 800x420x420 mm. Wymiary z tolerancja (+/-2%)
Korpus i drzwi muszg by¢ wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie
melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci
o grubosci 18mm. Sciana tylna nadstawki musi by¢ wykonana z ptyty
widorowej o grubosci nie cienszej niz 6 i nie grubszej niz 8mm,
dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu nadstawki, co
umozliwia wykorzystanie nadstawki jako wolnostojace. Sciana tylna
musi by¢ wpuszczana w rowek pomiedzy boki nadstawki. Wszystkie
krawedzie muszg by¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego
0 grubosci 2mm i promieniu r=3mm. Z uwagi na wymagania
trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem
ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV
meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii
bezspoinowej bez uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani
EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna muszg by¢ w jednym kolorze i
z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa
taczaca obrzeze z blatem musi gwarantowac odpornosc na wysokie
temperatury i wilgotnosé. Zastosowana doklejka musi miec
odpornos$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1 lub rownowazng. Korpusy nadstawek
muszg by¢ fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.
Nie dopuszcza sie montazu lub sklejania nadstawki na miejscu. Nie
dopuszcza sie montazu elementdw korpusu na ztgcza meblowe.
Drzwi ptytowe muszg by¢ zamontowane do bokdéw korpusu za
pomocy zawiaséw puszkowych o kacie otwarcia 110°z cichym
domykiem. Drzwi skrzydtowe nadstawki muszg by¢ wyposazone w
listwe przymykowg wykonang z tworzywa sztucznego i obitg gumg
(eliminacja efektu trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do
jednego skrzydta drzwi. Wymaga sie aby w drzwiach ptytowych
nadstawki zamontowany byt zamek baskwilowy blokujgcy drzwi w 1
punkcie. Zamek musi by¢ cylindryczny z gatkg baskwilowa.
Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym
kluczykiem, jeden klucz tamany- gdy klucz zostanie zagubiony musi
by¢ mozliwosé jego domowienia po numerze spisanym z cylindra.
System umozliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez
koniecznosci jego rozwiercania—rozwigzanie przydatne w
momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich
pracownikdéw. Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwosé
skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy
wszystkie swoje meble. Przestrzen na dokumenty w srodku
nadstawki musi wynosi¢ minimum 35cm.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.
Nadstawka musi posiadac nastepujgce certyfikaty na zgodnosé z

normami:
e PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN
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14074:2006 lub rownowazne

Atest Higieniczny na ptyte widrowg melaminowang z ktorych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01
PAK; ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011;
EK5.3 PfG:13-02:2014 lub rownowaznymi.

Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez

producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.
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57 | Nadstawka | 1 Nadstawka aktowa 600x420x740 mm. Wymiary z tolerancja (+/-2%).
aktowa szt. | Korpus i drzwi muszg by¢ wykonane z ptyty widrowej dwustronnie
Na4 melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci
o grubosci 18mm. Sciana tylna nadstawki musi by¢ wykonana z ptyty
widorowej o grubosci nie cienszej niz 6 i nie grubszej niz 8mm,
dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu nadstawki, co
umozliwia wykorzystanie nadstawki jako wolnostojace. Sciana tylna
musi by¢ wpuszczana w rowek pomiedzy boki nadstawki. Wszystkie
krawedzie muszg by¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego
0 grubosci 2mm i promieniu r=3mm. Z uwagi na wymagania
trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem
ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV
meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii
bezspoinowej bez uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani
EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna muszg by¢ w jednym kolorze i
z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa
taczaca obrzeze z blatem musi gwarantowac odpornosc na wysokie
temperatury i wilgotno$é. Zastosowana doklejka musi mieé
odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1 lub rownowazng. Korpusy nadstawek
muszg by¢ fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.
Nie dopuszcza sie montazu lub sklejania nadstawki na miejscu. Nie
dopuszcza sie montazu elementdw korpusu na ztgcza meblowe.
Drzwi ptytowe muszg by¢ zamontowane do boku korpusu za pomocga
zawiaséw puszkowych o kacie otwarcia 110° z cichym domykiem.
Istnieje mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni
wewnetrznej dzieki rzedom otwordw co 32mm na catej wysokosci
korpusu. Nadstawka wyposazona musi by¢ w 1 pétke wykonana z
ptyty o grubosci min 18mm, max 25 mm zabezpieczona przed
przypadkowym wysunieciem z nadstawki za pomoca metalowej
podpdrki ktéra wehodzi w otwor wywiercony w poétce. Wymaga sie
aby w drzwiach ptytowych nadstawki zamontowany byt zamek
baskwilowy blokujgcy drzwi w 2 punktach. Zamek musi by¢
cylindryczny z gatkg baskwilowg. Wymagany jest zamek z
numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz
tamany- gdy klucz zostanie zagubiony musi by¢ mozliwos¢ jego
domowienia po numerze spisanym z cylindra. System umozliwia w
kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego
rozwiercania—rozwigzanie przydatne w momencie zgubienia kluczy
lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikdw. Zamek musi by¢
systemowy co oznacza mozliwos¢ skompletowania jednego klucza
na pracownika, ktorym otworzy wszystkie swoje meble.

Kolorystyka oraz kierunek otwierania drzwi do ustalenia po
wytonieniu wykonawcy.

Nadstawka musi posiadac nastepujace certyfikaty na zgodnosé z
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normami:

PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN
14074:2006 lub réwnowazne

Atest Higieniczny na ptyte widrowa melaminowang z ktérych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01
PAK; ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011;
EK5.3 PfG:13-02:2014 lub rownowaznymi.

Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez
producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.
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58

Nadstawka
aktowa
Na5

16

szt.

Nadstawka aktowa 800x420x740 mm. Wymiary z tolerancjg (+/-2%)
Korpus i drzwi muszg by¢ wykonane z ptyty widrowej dwustronnie
melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci
o grubosci 18mm. Sciana tylna nadstawki musi by¢ wykonana z ptyty
widorowej o grubosci nie cienszej niz 6 i nie grubszej niz 8mm,
dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu nadstawki, co
umozliwia wykorzystanie nadstawki jako wolnostojace. Sciana tylna
musi by¢ wpuszczana w rowek pomiedzy boki nadstawki. Wszystkie
krawedzie muszg by¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego
0 grubosci 2mm i promieniu r=3mm. Z uwagi na wymagania
trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem
ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV
meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii
bezspoinowej bez uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani
EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna muszg by¢ w jednym kolorze i
z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa
taczaca obrzeze z blatem musi gwarantowac odpornosc na wysokie
temperatury i wilgotnosé. Zastosowana doklejka musi miec
odpornos$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1 lub rownowazng. Korpusy nadstawek
muszg by¢ fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.
Nie dopuszcza sie montazu lub sklejania nadstawki na miejscu. Nie
dopuszcza sie montazu elementdw korpusu na ztgcza meblowe.
Drzwi ptytowe muszg by¢ zamontowane do bokdéw korpusu za
pomocy zawiaséw puszkowych o kacie otwarcia 110° z cichym
domykiem. Istnieje mozliwo$¢ indywidualnego zagospodarowania
przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otwordow co 32mm na catej
wysokosci korpusu. Szafa wyposazona musi by¢ w 1 pdtke wykonang
z ptyty o grubosci min 18 - max 25 mm zabezpieczone przed
przypadkowym wysunieciem z szafy za pomocg metalowej podporki
ktéra wchodzi w otwor wywiercony w potce. Drzwi skrzydtowe szafy
muszg by¢ wyposazone w listwe przymykowg wykonang z tworzywa
sztucznego i obitg guma (eliminacja efektu trzasku). Listwa musi by¢
przymocowana do jednego skrzydta drzwi. Wymaga sie aby w
drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy-
blokujgcy drzwi w 2 punktach. Zamek musi by¢ cylindryczny z gatkg
baskwilowg. Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem,
numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany- gdy klucz zostanie
zagubiony musi by¢ mozliwos¢ jego domdwienia po numerze
spisanym z cylindra. System umozliwia w kilka sekund wymiane
wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania—rozwigzanie
przydatne w momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez
poprzednich pracownikéw. Zamek musi by¢ systemowy co oznacza
mozliwos¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktorym
otworzy wszystkie swoje meble.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.




ADP.2301.41.2022

Zatgcznik nr 1 do SWZ

Nadstawka musi posiadac nastepujgce certyfikaty na zgodnosé z
normami:

PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN
14074:2006 lub réwnowazne

Atest Higieniczny na ptyte widrowa melaminowang z ktérych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01
PAK; ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011;
EK5.3 PfG:13-02:2014 lub rownowaznymi.

Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez
producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.
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59 | Szafaz 28 Szafa z drzwiami przesuwnymi 1000x420x770mm. Wymiary z
drzwiami szt. | tolerancjg (+/-2%).
przesuwny Korpus i drzwi muszg by¢ wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie
mi melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci
SzP1 o grubosci 18mm. Sciana tylna szafy musi by¢ wykonana z ptyty

widorowej o grubosci nie cienszej niz 6 i nie grubszej niz 8mm,
dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, co umozliwia
wykorzystanie szaf jako wolnostojace. Sciana tylna musi by¢
wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy. Wszystkie krawedzie
muszg byc¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci
2mm i promieniu r=3mm. Z uwagi na wymagania trwatosci pod
wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem,
stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢
wykonane z zastosowaniem technologii bezspoinowej bez uzycia
klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i
warstwa funkcyjna muszg by¢ w jednym kolorze i z tego samego
materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa tgczaca
obrzeze z blatem musi gwarantowac¢ odpornosé na wysokie
temperatury i wilgotnosé. Zastosowana doklejka musi mieé
odpornos$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1 lub réwnowazng. Korpusy szaf musza
by¢ fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci. Nie
dopuszcza sie montazu lub sklejania szafy na miejscu. Nie dopuszcza
sie montazu elementéw korpusu na ztgcza meblowe. Drzwi
przesuwne muszg by¢ wykonane z ptyty 18 mm. i muszg by¢
zamontowane na rolkach prowadzgcych tozyskowanych. Profile
prowadzgce muszg by¢ z tworzywa sztucznego. W dziwach musi by¢
zamontowany zamek ryglowy z wymiennym cylindrem. W drzwiach
ptytowych muszg by¢ zamontowane uchwyty listwowe metalowe
boczne wykonane z profilu aluminiowego po jednym na drzwiczke na
catej wysokosci drzwi. Istnieje mozliwos¢ indywidualnego
zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otwordéw
co 32mm na catej wysokosci korpusu. Szafa wyposazona musi by¢ w
2 potki ptytowe o grubosci min 18 mm - max 25 mm zabezpieczone
przed przypadkowym wysunieciem z szafy za pomocg metalowe;j
podpdrki ktdra wehodzi w otwor wywiercony w poétce. Wymaga sie
aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek
baskwilowy. Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem,
numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany- gdy klucz zostanie
zagubiony musi by¢ mozliwos¢ jego domdwienia po numerze
spisanym z cylindra. System umozliwia w kilka sekund wymiane
wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania—rozwigzanie
przydatne w momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez
poprzednich pracownikédw. Zamek musi by¢ systemowy co oznacza
mozliwos¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym
otworzy wszystkie swoje meble.

Szafa musi by¢ wyposazona w stopki z tworzywa umozliwiajgce
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wypoziomowanie szafy.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.

Szafa musi posiadac nastepujgce certyfikaty na zgodnos$é z normami:

PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN
14074:2006 lub réwnowazne

Atest Higieniczny na ptyte widrowa melaminowang z ktérych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01
PAK; ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011;
EK5.3 PfG:13-02:2014 lub réwnowaznymi.

Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez

producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.
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60 | Szafaz 2 Szafa z drzwiami przesuwnymi 1200x420x770mm. Wymiary z
drzwiami szt. | tolerancjg (+/-2%).
przesuwny Korpus i drzwi muszg by¢ wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie
mi melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci
SzP2 o grubosci 18mm. Sciana tylna szafy musi by¢ wykonana z ptyty

widorowej o grubosci nie cienszej niz 6 i nie grubszej niz 8mm,
dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, co umozliwia
wykorzystanie szaf jako wolnostojace. Sciana tylna musi by¢
wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy. Wszystkie krawedzie
muszg byc¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci
2mm i promieniu r=3mm. Z uwagi na wymagania trwatosci pod
wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem,
stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢
wykonane z zastosowaniem technologii bezspoinowej bez uzycia
klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i
warstwa funkcyjna muszg by¢ w jednym kolorze i z tego samego
materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa tgczaca
obrzeze z blatem musi gwarantowac¢ odpornosé na wysokie
temperatury i wilgotnosé. Zastosowana doklejka musi mieé
odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1 lub réwnowazng. Korpusy szaf musza
by¢ fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci. Nie
dopuszcza sie montazu lub sklejania szafy na miejscu. Nie dopuszcza
sie montazu elementéw korpusu na ztgcza meblowe. Drzwi
przesuwne muszg by¢ wykonane z ptyty 18 mm. i muszg by¢
zamontowane na rolkach prowadzgcych tozyskowanych. Profile
prowadzgce muszg by¢ z tworzywa sztucznego. W dziwach musi by¢
zamontowany zamek ryglowy z wymiennym cylindrem. W drzwiach
ptytowych muszg by¢ zamontowane uchwyty listwowe metalowe
boczne wykonane z profilu aluminiowego po jednym na drzwiczke na
catej wysokosci drzwi. Istnieje mozliwos¢ indywidualnego
zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otwordéw
co 32mm na catej wysokosci korpusu. Szafa wyposazona musi by¢ w
2 potki ptytowe o grubosci min 18 mm, max 25 mm zabezpieczone
przed przypadkowym wysunieciem z szafy za pomocg metalowe;j
podporki ktdra wechodzi w otwor wywiercony w potce. Szafa
wyposazona musi by¢ w przegrode pionowg. Wymaga sie aby w
drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy.
Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym
kluczykiem, jeden klucz tamany- gdy klucz zostanie zagubiony musi
by¢ mozliwos¢ jego domowienia po numerze spisanym z cylindra.
System umozliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez
koniecznosci jego rozwiercania—rozwigzanie przydatne w
momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich
pracownikdow. Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwosé
skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy
wszystkie swoje meble.
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Szafa musi by¢ wyposazona w stopki z tworzywa umozliwiajgce
wypoziomowanie szafy.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.

Szafa musi posiadac nastepujgce certyfikaty na zgodnos¢ z normami:

PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN
14074:2006 lub réwnowazne

Atest Higieniczny na ptyte widrowa melaminowang z ktérych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01
PAK; ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011;
EK5.3 PfG:13-02:2014 lub réwnowaznymi.

Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez

producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.
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61 | Szafaz 1 Szafa z drzwiami przesuwnymi 1600x420x770 mm. Wymiary z
drzwiami szt. | tolerancjg (+/-2%).
przesuwny Korpus i drzwi muszg by¢ wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie
mi melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci
SzP3 o grubosci 18mm. Sciana tylna szafy musi by¢ wykonana z ptyty

widorowej o grubosci nie cienszej niz 6 i nie grubszej niz 8mm,
dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, co umozliwia
wykorzystanie szaf jako wolnostojace. Sciana tylna musi by¢
wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy. Wszystkie krawedzie
muszg byc¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci
2mm i promieniu r=3mm. Z uwagi na wymagania trwatosci pod
wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem,
stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢
wykonane z zastosowaniem technologii bezspoinowej bez uzycia
klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i
warstwa funkcyjna muszg by¢ w jednym kolorze i z tego samego
materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa tgczaca
obrzeze z blatem musi gwarantowac¢ odpornosé na wysokie
temperatury i wilgotnosé. Zastosowana doklejka musi miec
odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1 lub réwnowazng. Korpusy szaf musza
by¢ fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci. Nie
dopuszcza sie montazu lub sklejania szafy na miejscu. Nie dopuszcza
sie montazu elementéw korpusu na ztgcza meblowe. Drzwi
przesuwne muszg by¢ wykonane z ptyty 18 mm. i muszg by¢
zamontowane na rolkach prowadzgcych tozyskowanych. Profile
prowadzgce muszg by¢ z tworzywa sztucznego. W dziwach musi by¢
zamontowany zamek ryglowy z wymiennym cylindrem. W drzwiach
ptytowych muszg by¢ zamontowane uchwyty listwowe metalowe
boczne wykonane z profilu aluminiowego po jednym na drzwiczke na
catej wysokosci drzwi. Istnieje mozliwos¢ indywidualnego
zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otwordw
co 32mm na catej wysokosci korpusu. Szafa wyposazona musi by¢ w
2 potki ptytowe o grubosci min 18 mm, max 25 mm zabezpieczone
przed przypadkowym wysunieciem z szafy za pomocg metalowe;j
podporki ktdra wechodzi w otwor wywiercony w potce. Szafa
wyposazona musi by¢ w przegrode pionowg. Wymaga sie aby w
drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy.
Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym
kluczykiem, jeden klucz tamany- gdy klucz zostanie zagubiony musi
by¢ mozliwos¢ jego domowienia po numerze spisanym z cylindra.
System umozliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez
koniecznosci jego rozwiercania—rozwigzanie przydatne w
momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich
pracownikdw. Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwosc
skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy
wszystkie swoje meble.
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Szafa musi by¢ wyposazona w stopki z tworzywa umozliwiajgce
wypoziomowanie szafy.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.

Szafa musi posiadac nastepujgce certyfikaty na zgodnosé z normami:

PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN
14074:2006 lub réwnowazne

Atest Higieniczny na ptyte widrowa melaminowang z ktérych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01
PAK; ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011;
EK5.3 PfG:13-02:2014 lub réwnowaznymi.

Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez

producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.
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62 | Szafa 1 Szafka przybiurkowa z drzwiami przesuwnymi 800x420x740 mm.
przybiurko | szt. | Wymiary z tolerancja (+/-2%).
waz Korpus i drzwi muszg by¢ wykonane z ptyty widrowej dwustronnie
drzwiami melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci
przesuwny o grubosci 18mm. Sciana tylna szafy musi by¢ wykonana z ptyty
mi wiorowej o grubosci nie cieniszej niz 6 i nie grubszej niz 8mm,
Sp4 dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, co umozliwia

wykorzystanie szaf jako wolnostojace. Sciana tylna musi by¢
wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy. Wszystkie krawedzie
muszg byc¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci
2mm i promieniu r=3mm. Z uwagi na wymagania trwatosci pod
wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem,
stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢
wykonane z zastosowaniem technologii bezspoinowej bez uzycia
klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i
warstwa funkcyjna muszg by¢ w jednym kolorze i z tego samego
materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa tgczaca
obrzeze z blatem musi gwarantowac odpornosé na wysokie
temperatury i wilgotnosé. Zastosowana doklejka musi mieé
odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1 lub réwnowazng. Korpusy szaf musza
by¢ fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci. Nie
dopuszcza sie montazu lub sklejania szafy na miejscu. Nie dopuszcza
sie montazu elementéw korpusu na ztgcza meblowe. Drzwi
przesuwne muszg by¢ wykonane z ptyty 18 mm. i muszg by¢
zamontowane na rolkach prowadzgcych tozyskowanych. Profile
prowadzgce muszg by¢ z tworzywa sztucznego. W dziwach musi by¢
zamontowany zamek ryglowy z wymiennym cylindrem. W drzwiach
ptytowych muszg by¢ zamontowane uchwyty listwowe metalowe
boczne wykonane z profilu aluminiowego po jednym na drzwiczke na
catej wysokosci drzwi. Istnieje mozliwos¢ indywidualnego
zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otwordéw
co 32mm na catej wysokosci korpusu. Szafa wyposazona musi by¢ w
1 potke ptytowa o grubosci min 18 mm - max 25 mm zabezpieczong
przed przypadkowym wysunieciem z szafy za pomocg metalowej
podporki ktdra wechodzi w otwdr wywiercony w potce. Wymaga sie
aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek
baskwilowy. Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem,
numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany- gdy klucz zostanie
zagubiony musi by¢ mozliwos¢ jego domdwienia po numerze
spisanym z cylindra. System umozliwia w kilka sekund wymiane
wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania—rozwigzanie
przydatne w momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez
poprzednich pracownikéw. Zamek musi by¢ systemowy co oznacza
mozliwos¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktorym
otworzy wszystkie swoje meble.

Szafa musi by¢ wyposazona w stopki z tworzywa umozliwiajgce
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wypoziomowanie szafy.
Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.
Szafa musi posiadac nastepujgce certyfikaty na zgodno$é z normami:

PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN
14074:2006 lub réwnowazne

Atest Higieniczny na ptyte widrowa melaminowanag z ktérych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01
PAK; ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011;
EK5.3 PfG:13-02:2014 lub rownowaznymi.

Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez

producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.
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63 | Szafa 3 Szafka przybiurkowa z drzwiami przesuwnymi 1000x420x740 mm.
przybiurko | szt. | Wymiary z tolerancja (+/-2%).
waz Korpus i drzwi muszg by¢ wykonane z ptyty widrowej dwustronnie
drzwiami melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci
przesuwny o grubosci 18mm. Sciana tylna szafy musi by¢ wykonana z ptyty
mi widorowej o grubosci nie cienszej niz 6 i nie grubszej niz 8mm,
Sp5 dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, co umozliwia

wykorzystanie szaf jako wolnostojace. Sciana tylna musi by¢
wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy. Wszystkie krawedzie
muszg byc¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci
2mm i promieniu r=3mm. Z uwagi na wymagania trwatosci pod
wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem,
stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢
wykonane z zastosowaniem technologii bezspoinowej bez uzycia
klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i
warstwa funkcyjna muszg by¢ w jednym kolorze i z tego samego
materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa tgczaca
obrzeze z blatem musi gwarantowac¢ odpornosé na wysokie
temperatury i wilgotnosé. Zastosowana doklejka musi mieé
odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1 lub réwnowazng. Korpusy szaf musza
by¢ fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci. Nie
dopuszcza sie montazu lub sklejania szafy na miejscu. Nie dopuszcza
sie montazu elementéw korpusu na ztgcza meblowe. Drzwi
przesuwne muszg by¢ wykonane z ptyty 18 mm. i muszg by¢
zamontowane na rolkach prowadzgcych tozyskowanych. Profile
prowadzgce muszg by¢ z tworzywa sztucznego. W dziwach musi by¢
zamontowany zamek ryglowy z wymiennym cylindrem. W drzwiach
ptytowych muszg by¢ zamontowane uchwyty listwowe metalowe
boczne wykonane z profilu aluminiowego po jednym na drzwiczke na
catej wysokosci drzwi. Istnieje mozliwos¢ indywidualnego
zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otwordéw
co 32mm na catej wysokosci korpusu. Szafa wyposazona musi by¢ w
1 potke ptytowa o grubosci min 18 mm - max 25 mm zabezpieczong
przed przypadkowym wysunieciem z szafy za pomocg metalowe;j
podporki ktdra wechodzi w otwdr wywiercony w potce. Wymaga sie
aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek
baskwilowy. Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem,
numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany- gdy klucz zostanie
zagubiony musi by¢ mozliwos¢ jego domdwienia po numerze
spisanym z cylindra. System umozliwia w kilka sekund wymiane
wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania—rozwigzanie
przydatne w momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez
poprzednich pracownikédw. Zamek musi by¢ systemowy co oznacza
mozliwos¢ skompletowania jednego klucza na pracownika, ktorym
otworzy wszystkie swoje meble. Szafa musi by¢ wyposazona w stopki
z tworzywa umozliwiajgce wypoziomowanie szafy.
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Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.

Szafa musi posiadac nastepujgce certyfikaty na zgodno$é z normami:

PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN
14074:2006 lub réwnowazne

Atest Higieniczny na ptyte widrowa melaminowang z ktérych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01
PAK; ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011;
EK5.3 PfG:13-02:2014 lub rownowaznymi.

Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez

producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.
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64 | Szafka 2 Szafka przybiurkowa z drzwiami przesuwnymi. Szafa o wymiarach
przybiurko | szt. | 1200x420x740 mm. Wymiary z tolerancjg (+/-2%).
waz Korpus i drzwi muszg by¢ wykonane z ptyty widrowej dwustronnie
drzwiami melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci
przesuwny o grubosci 18mm. Sciana tylna szafy musi by¢ wykonana z ptyty
mi widorowej o grubosci nie cienszej niz 6 i nie grubszej niz 8mm,
Sp6 dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, co umozliwia

wykorzystanie szaf jako wolnostojace. Sciana tylna musi by¢
wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy. Wszystkie krawedzie
muszg byc¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci
2mm i promieniu r=3mm. Z uwagi na wymagania trwatosci pod
wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem,
stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢
wykonane z zastosowaniem technologii bezspoinowej bez uzycia
klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i
warstwa funkcyjna muszg by¢ w jednym kolorze i z tego samego
materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa tgczaca
obrzeze z blatem musi gwarantowac¢ odpornosé na wysokie
temperatury i wilgotnosé. Zastosowana doklejka musi mieé
odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1 lub réwnowazng. Korpusy szaf musza
by¢ fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci. Nie
dopuszcza sie montazu lub sklejania szafy na miejscu. Nie dopuszcza
sie montazu elementéw korpusu na ztgcza meblowe. Drzwi
przesuwne muszg by¢ wykonane z ptyty 18 mm. i muszg by¢
zamontowane na rolkach prowadzgcych tozyskowanych. Profile
prowadzgce muszg by¢ z tworzywa sztucznego. W dziwach musi by¢
zamontowany zamek ryglowy z wymiennym cylindrem. W drzwiach
ptytowych muszg by¢ zamontowane uchwyty listwowe metalowe
boczne wykonane z profilu aluminiowego po jednym na drzwiczke na
catej wysokosci drzwi. Istnieje mozliwos¢ indywidualnego
zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otwordéw
co 32mm na catej wysokosci korpusu. Szafa wyposazona musi by¢ w
2 potki ptytowe o grubosci min 18 mm, max 25 mm zabezpieczone
przed przypadkowym wysunieciem z szafy za pomocg metalowe;j
podporki ktdra wechodzi w otwor wywiercony w potce. Szafa
wyposazona musi by¢ w przegrode pionowg. Wymaga sie aby w
drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy.
Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym
kluczykiem, jeden klucz tamany- gdy klucz zostanie zagubiony musi
by¢ mozliwos¢ jego domowienia po numerze spisanym z cylindra.
System umozliwia w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez
koniecznosci jego rozwiercania—rozwigzanie przydatne w
momencie zgubienia kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich
pracownikdw. Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwosc
skompletowania jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy
wszystkie swoje meble. Szafa musi byé wyposazona w stopki z
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tworzywa umozliwiajgce wypoziomowanie szafy.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.

Szafa musi posiadac nastepujgce certyfikaty na zgodnos$é z normami:

PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN
14074:2006 lub réwnowazne

Atest Higieniczny na ptyte widrowa melaminowang z ktérych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument

Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01
PAK; ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011;
EK5.3 PfG:13-02:2014 lub réwnowaznymi.

Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez
producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.
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Regat
otwarty
Rol

szt.

Regat otwarty 400 x 420 x 1880 mm. Wymiary z tolerancja (+/-2%)
Korpus musi by¢ wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie
melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci
o grubosci 18mm. Sciana tylna regatu musi by¢ wykonana z ptyty
widorowej o grubosci nie cienszej niz 6 i nie grubszej niz 8mm,
dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu regatu, co
umozliwia wykorzystanie regatéw jako wolnostojace. Sciana tylna
musi by¢ wpuszczana w rowek pomiedzy boki regatu. Wszystkie
krawedzie muszg by¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego
0 grubosci 2mm i promieniu r=3mm. Z uwagi na wymagania
trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem
ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornos$¢ na promieniowanie UV
meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii
bezspoinowej bez uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani
EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna muszg by¢ w jednym kolorze i
z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa
taczaca obrzeze z blatem musi gwarantowac odpornosc na wysokie
temperatury i wilgotno$é. Zastosowana doklejka musi mieé
odpornos$¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1 lub rownowazng. Korpusy regatéw
muszg by¢ fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.
Nie dopuszcza sie montazu lub sklejania regatu na miejscu. Nie
dopuszcza sie montazu elementdw korpusu na ztgcza meblowe.
Istnieje mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni
wewnetrznej dzieki rzedom otwordw co 32mm na catej wysokosci
korpusu. Regat wyposazony musi by¢ w 4 pétki wykonane z ptyty o
grubosci min 18 - max 25 mm zabezpieczong przed przypadkowym
wysunieciem z regatu za pomocg metalowe] podpdrki ktéra wchodzi
w otwor wywiercony w potce. Regat musi by¢ wyposazony w stopki z
tworzywa umozliwiajgce wypoziomowanie regatu.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy

Regat musi posiada¢ nastepujgce certyfikaty na zgodnos$¢ z normami:

e PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN
14074:2006 lub rownowazne

e Atest Higieniczny na ptyte wiérowg melaminowang z ktérych
wykonane sg meble lub rownowazny dokument

e Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01
PAK; ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011;
EK5.3 PfG:13-02:2014 lub réwnowaznymi.
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Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez
producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.
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Regat
otwarty
Ro2

szt.

Regat otwarty 800 x 420 x 1880 mm. Wymiary z tolerancja (+/-2%)
Korpus musi by¢ wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie
melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci
o grubosci 18mm. Sciana tylna regatu musi by¢ wykonana z ptyty
widorowej o grubosci nie cienszej niz 6 i nie grubszej niz 8mm,
dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu regatu, co
umozliwia wykorzystanie regatéw jako wolnostojace. Sciana tylna
musi by¢ wpuszczana w rowek pomiedzy boki regatu. Wszystkie
krawedzie muszg by¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego
0 grubosci 2mm i promieniu r=3mm. Z uwagi na wymagania
trwatosci pod wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem
ptyty a obrzezem, stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV
meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii
bezspoinowej bez uzycia klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani
EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna muszg by¢ w jednym kolorze i
z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa
taczaca obrzeze z blatem musi gwarantowac odpornosc na wysokie
temperatury i wilgotno$é. Zastosowana doklejka musi mieé
odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1 lub rownowazng. Korpusy regatéw
muszg by¢ fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci.
Nie dopuszcza sie montazu lub sklejania regatu na miejscu. Nie
dopuszcza sie montazu elementdw korpusu na ztgcza meblowe.
Istnieje mozliwos¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni
wewnetrznej dzieki rzedom otwordw co 32mm na catej wysokosci
korpusu. Regat wyposazony musi by¢ w 4 pétki wykonane z ptyty o
grubosci min 18 - max 25 mm zabezpieczong przed przypadkowym
wysunieciem z regatu za pomocg metalowej podpdrki ktéra wchodzi
w otwor wywiercony w potce. Regat musi by¢ wyposazony w stopki z
tworzywa umozliwiajgce wypoziomowanie regatu.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy

Regat musi posiada¢ nastepujgce certyfikaty na zgodnos$¢ z normami:

e PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN
14074:2006 lub rownowazne

e Atest Higieniczny na ptyte wiérowg melaminowang z ktérych
wykonane sg meble lub rownowazny dokument

e Certyfikat bezpieczenstwa GS jako potwierdzenie zgodnosci z
normami: DIN EN 527-1:2011; DIN EN 527-2:2019; DIN EN
1730:2013; DIN EN 14073:2004; DGUV/IBA:2017; DIN FB
147:2006; EK5/13-11; EK5.3 13-01:2018; AfPS GS 2019:01
PAK; ChemVerbotsV:2017; BedGgstV:2016; ProdSG:2011;
EK5.3 PfG:13-02:2014 lub réwnowaznymi.
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Certyfikat GS musi by¢ potwierdzony znakiem wodnym przez
producenta ze ma zastosowanie do danej inwestycji.
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Szafa
skrytkowa
Ss2

szt.

Szafa aktowa typu locker z wrzutnig 800 mm x 440 mm x 1880 mm.
Wymiary z tolerancjg (+/-2%)

Korpus i drzwi muszg by¢ wykonane z ptyty widrowej dwustronnie
melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci
o grubosci 18mm. Sciana tylna szafy musi by¢ wykonana z ptyty
wiorowej o grubosci nie cienszej niz 6 i nie grubszej niz 8mm,
dwustronnie melaminowanej w kolorze korpusu szafy, co umozliwia
wykorzystanie szaf jako wolnostojace. Sciana tylna musi by¢
wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy. Wszystkie krawedzie
muszg by¢ zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci
2mm i promieniu r=3mm. Z uwagi na wymagania trwatosci pod
wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a obrzezem,
stabilny kolor i odpornos¢ na promieniowanie UV meble muszg by¢
wykonane z zastosowaniem technologii bezspoinowej bez uzycia
klejow termotopliwych typu PU ani PUR ani EVA. Baza obrzeza i
warstwa funkcyjna muszg by¢ w jednym kolorze i z tego samego
materiatu (polimer). Dodatkowo polimerowa warstwa tgczaca
obrzeze z blatem musi gwarantowac¢ odpornosé na wysokie
temperatury i wilgotnosé. Zastosowana doklejka musi mieé
odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub rowne wartosci 6
zgodnie z norma ISO 4892-1 lub réwnowazng. Korpusy szaf musza
by¢ fabrycznie sklejone, zmontowane i dostarczane w catosci. Nie
dopuszcza sie montazu lub sklejania szafy na miejscu. Nie dopuszcza
sie montazu elementéw korpusu na ztgcza meblowe. Drzwi ptytowe
skrytek muszg by¢ zamontowane do bokdéw korpusu za pomoca
zawiaséw puszkowych o kacie otwarcia 110° z cichym domykiem.
Szafa musi zawierac 10 skrytek z wrzutnig na korespondecje. Kazda
skrytka wyposazona w pétke ptytowg o grubosci min 18 mm - max
25 mm zabezpieczong przed przypadkowym wysunieciem z szafy za
pomocy metalowej podpdrki, ktdra wchodzi w otwdr wywiercony w
potce. Wymaga sie aby w kazdej drzwiczce zamontowany byt zamek
ryglowy - blokujgcy drzwi w 1 punkcie. Drzwi muszg by¢ wyposazone
w uchwyt gatkowy. Szafa musi by¢ wyposazona w stopki z tworzywa
umozliwiajgce wypoziomowanie szafy.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy
Szafa musi posiadac nastepujace certyfikaty na zgodnosé z normami:

e PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN
14074:2006 lub rownowazne
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Atest Higieniczny na ptyte wiérowag melaminowang z ktorych
wykonane sg meble lub réwnowazny dokument
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Szafa aktowa
typu locker
Ss3

szt.

Szafa aktowa typu locker 400x440x1630mm na cokole metalowym
150 mm, ndzki okragte D=30 mm. Wymiary z tolerancjg (+/-2%)
Korpus i drzwi muszg by¢ wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie
melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej
trwatosci o gruboéci 18mm. Sciana tylna szafy musi by¢
wykonana z ptyty widrowej o grubosci nie ciefszej niz 6 i nie
grubszej niz 8mm, dwustronnie melaminowanej w kolorze
korpusu szafy, co umozliwia wykorzystanie szaf jako
wolnostojace. Sciana tylna musi byé wpuszczana w rowek
pomiedzy boki szafy. Wszystkie krawedzie muszg by¢
zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i
promieniu r=3mm. Z uwagi na wymagania trwatosci pod
wzgledem wycierania sie spoiny pomiedzy blatem ptyty a
obrzezem, stabilny kolor i odpornosé na promieniowanie UV
meble muszg by¢ wykonane z zastosowaniem technologii
bezspoinowe] bez uzycia klejéw termotopliwych typu PU ani PUR
ani EVA. Baza obrzeza i warstwa funkcyjna muszg by¢ w jednym
kolorze i z tego samego materiatu (polimer). Dodatkowo
polimerowa warstwa tgczgca obrzeze z blatem musi gwarantowac
odpornosé na wysokie temperatury i wilgotnos¢. Zastosowana
doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej
lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg I1SO 4892-1 lub
rownowazng. Korpusy szaf muszg by¢ fabrycznie sklejone,
zmontowane i dostarczane w catosci. Nie dopuszcza sie montazu
lub sklejania szafy na miejscu. Nie dopuszcza sie montazu
elementdéw korpusu na ztgcza meblowe. Drzwi ptytowe skrytek
muszg by¢ zamontowane do bokdw korpusu za pomocg zawiaséw
puszkowych o kacie otwarcia 110° z cichym domykiem. Szafa
musi zawierac 4 skrytki. Wymaga sie aby w kazdej drzwiczce
zamontowany byt zamek ryglowy - blokujgcy drzwi w 1 punkcie.
Drzwi muszg by¢ wyposazone w uchwyt gatkowy. Szafa musi by¢
wyposazona w cokdt o wysokosci 150 mm, o konstrukcji
metalowej malowanej proszkowo, na nézkach okragtych D=30
mm.

Kolorystyka oraz kierunek otwierania drzwi do ustalenia po
wytonieniu wykonawcy

Szafa musi posiadac nastepujace certyfikaty na zgodnos¢ z
normami:
e PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN
14074:2006 lub rownowazne
e Atest Higieniczny na ptyte widrowg melaminowang z
ktorych wykonane sg meble lub réwnowazny dokument
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Szafa narozna
SzN1

szt.

Szafa narozna 800x800x420x2050mm. Wymiary z tolerancjg (+/-
10%)

Szafa musi by¢ wykonana z wysokiej jakosci ptyty wiérowej
dwustronnie melaminowanej o grubosci 18 mm. Ptyta musi by¢
zakonczona obrzezem o grubosci min 2 mm. Drzwi ptytowe
muszg by¢ zamontowane do bokdéw korpusu za pomocg zawiaséw
puszkowych o kacie otwarcia 110°.

Szafa musi by¢ wyposazona w poétki o grubosci 18 mm. Szafa musi
miec 5 przestrzeni. Przestrzen miedzy potkami musi wynosi¢ min.
400mm. Wymaga sie aby w drzwiach ptytowych szafy
zamontowany byt zamek. Zamek musi by¢ cylindryczny z gatka
baskwilowg. Wymagany jest zamek z numerowanym cylindrem,
numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany- gdy klucz
zostanie zagubiony musi by¢ mozliwos¢ jego domdwienia po
numerze spisanym z cylindra. System umozliwia w kilka sekund
wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego rozwiercania—
rozwigzanie przydatne w momencie zgubienia kluczy lub
nieoddania ich przez poprzednich pracownikéw. Zamek musi by¢
systemowy co oznacza mozliwos$¢ skompletowania jednego klucza
na pracownika, ktérym otworzy wszystkie swoje meble.

Szafa musi by¢ wyposazona w stopki z tworzywa umozliwiajgce
wypoziomowanie szafy.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy. Pomiaréw z
natury nalezy dokona¢ po wytonieniu wykonawcy.
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Nadstawka do
szafy naroznej
NaN1

szt.

Nadstawka do szafy naroznej 800x800x420x420mm. Wymiary z
tolerancjg (+/-10%).

Nadstawkamusi by¢ wykonana z wysokiej jakosci ptyty widrowej
dwustronnie melaminowanej o grubosci 18 mm. Ptyta musi by¢
zakonczona obrzezem o grubosci min 2 mm. Drzwi ptytowe
muszg by¢ zamontowane do bokdw korpusu za pomocg zawiaséw
puszkowych o kacie otwarcia 110°.Wymaga sie aby w drzwiach
ptytowych nadstawki zamontowany byt zamek. Zamek musi by¢
cylindryczny z gatkg baskwilowa. Wymagany jest zamek z
numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz
tamany- gdy klucz zostanie zagubiony musi by¢ mozliwosc jego
domowienia po numerze spisanym z cylindra. System umozliwia
w kilka sekund wymiane wktadki zamka bez koniecznosci jego
rozwiercania—rozwigzanie przydatne w momencie zgubienia
kluczy lub nieoddania ich przez poprzednich pracownikéw. Zamek
musi by¢ systemowy co oznacza mozliwo$¢ skompletowania
jednego klucza na pracownika, ktérym otworzy wszystkie swoje
meble.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy. Pomiaréw z
natury nalezy dokonac po wytonieniu wykonawcy.
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ZESTAWIENIE : FOTELE | KRZEStA

Lp. Nazwa llosé Opis
1 Fotel biurowy 33 Fotel biurowy
F1 szt. | Podstawa musi by¢ piecioramienna, wykonana z poliamidu z dodatkiem

wtdkna szklanego , o prostych ramionach, opadajgcych pod katem z miejsca
osadzenia amortyzatora w strone koétek, czarna. Fotel musi by¢ wyposazony
w samohamowne kotka jezdne do miekkich powierzchni, srednica 65mm.
Fotel musi by¢wyposazony w amortyzator gazowy umozliwiajgcy ptynna
regulacje wysokosci siedziska. Fotel musi by¢ wyposazony w nowoczesny
mechanizm SYNCHRO umozliwiajgcy synchroniczne odchylanie oparcia i
siedziska z regulacjg sprezystosci odchylania w zaleznosci od ciezaru
siedzgcego oraz blokady tego ruchu. Mechanizm musi by¢ wyposazony w
system ANTI SHOCK zapobiegajgcy uderzeniu oparcia w plecy siedzgcego po
zwolnieniu blokady mechanizmu. Siedzisko krzesta musi by¢ wykonane ze
sklejki drewna lisciastego, wyscietane trudnopalng pianka PU (pianka musi
by¢ wykonang w technologii pianek wylewanych w formach) gwarantujgca
wysokg odporno$¢ na zgniatanie oraz maksymalny komfort siedzenia,
gesto$¢ pianki siedziska min. 80 kg/m? . Plastikowe oparcie krzesta musi by¢
wykonane jako odlew o lekkiej konstrukcji z materiatu stanowigcego
mieszanke PP oraz FG (polipropylenu z widknem szklanym), musi by¢
wyscietane trudnopalng pianka PU (pianka musi by¢ wykonang w technologii
pianek wylewanych w formach), wyprofilowane do naturalnego ksztattu
kregostupa w czesci podtrzymujgcej odcinek ledzwiowo — krzyzowy. Tyt
oparcia musi by¢ elementem konstrukcyjnym w postaci trojramiennego
wspornika, oparcie musi posiadac¢ siedmiostopniowg, zapadkowa regulacje
wysokoéci, gestoéé pianki oparcia min. 75 kg/m?, plastik noény oparcia,
celem zwiekszenia komfortu uzytkownika poprzez lepsze dopasowanie i
elastycznos$¢, oparcie musi posiada¢ na catej swojej wysokosci poziome
szczeliny biegngce miedzy bocznymi krawedziami oparcia, widoczne w tylnej
czesci oparcia pod jego konstrukcjg nosng. Pianki krzesta wykonane muszg
by¢ w technologii pianek trudnopalnych. Fotel musi by¢ wyposazony w
mechanizm regulacji wysokosci oparcia. Fotel musi by¢ wyposazony w
podfokietniki w kolorze czarnym, z miekkg naktadka wykonang z PU
(poliuretanu), z mozliwoscig regulacji w zakresie wysokosci.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.

Wymagane dokumenty:
e Fotel musi by¢ tapicerowany tkaning z atestem trudnopalnosci EN

1021:1:2, 100% poliester, o klasie $cieralnosci na poziomie min. 100 000
cykli (PN-EN ISO 12947-2 lub réwnowazna), odpornosci na piling min. 5
(PN-EN ISO 12945-2 lub réwnowazna), odpornosci na $wiatto min 5 ( PN —
EN 1SO 105-B02 lub réwnowazna) gramatura min. 340g/m* Wymagany
protokdt oceny ergonomicznej w zakresie zgodnosci z PN EN 1335-1 |ub
rownowazng oraz rozporzadzeniem MPiPS z dnia 1.12.1998 (DZ.U. Nr 148,
poz. 973) Wymagane potwierdzenie zgodno$¢ produktu z normg EN 1335-
1:2002 1335-2:2019 lub rownowazng (bezpieczenstwo i ochrona zdrowia)
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940-1140

potwierdzone dotgczonymi certyfikatami, wystawionymi przez niezalezng,
akredytowang jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju
zaswiadczen. Jako jednostke akredytowang uznaje sie kazdg jednostke
badawczg i certyfikujgca posiadajgcg akredytacje krajowego osrodka
certyfikujgcego — w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji
(PCA), w przypadku certyfikatéw wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii
Europejskiej, jako jednostke akredytowang uznaje sie kazdg jednostke
badawczg i certyfikujgcy posiadajacg akredytacje odpowiednika PCA w tym
kraju.

Fotel musi by¢ produkowany w oparciu o standardy produkcji okreslone w
normie 1ISO 9001:2015 1SO 14001:2015 I1SO 45001:2018 lub réwnowaznymi
(jakos¢, sSrodowisko, bezpieczenstwo i higiena pracy) potwierdzone
dotaczonymi certyfikatami, wystawionymi przez niezalezng, akredytowana
jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju zaswiadczen. Jako
jednostke akredytowang uznaje sie kazdg jednostke badawczg i
certyfikujgca posiadajgcy akredytacje krajowego osrodka certyfikujgcego —
w przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku
certyfikatow wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako
jednostke akredytowang uznaje sie kazdg jednostke badawczg i
certyfikujgca posiadajgcy akredytacje odpowiednika PCA w tym kraju.
Oswiadczenie producenta o mozliwosci wykonania foteli z pianek
trudnopalnych dla przedmiotowego postepowania wraz z Swiadectwem z
badan potwierdzajgcych klase trudnopalnosci pianek zgodnych z normg PN
EN 1021:1:2 lub réwnowazng
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Krzesto
konferencyjne
K1

101
szt.

Krzesto konferencyjne

Krzesto musi byc¢ stacjonarne na 4 nogach z podtokietnikami.
Wymagane wymiary (+/-2%):

» Szerokos$¢ siedziska 465 mm
¢ Szerokos¢ oparcia 415 mm

¢ Wysokosc¢ krzesta 800 mm

e Gtebokosc siedziska 490 mm
* Wysokosc¢ siedziska 460 mm
¢ Wysokos¢ oparcia 340 mm

¢ Szerokos¢ catkowita 600 mm
» Gtebokosc¢ catkowita 545 mm

Krzesto powinno posiadac:
Funkcje sztaplowania min. 4 sztuk. Nie dopuszcza sie sztaplowania mniejszej
ilosci krzeset. Siedzisko wraz z oparciem muszg stanowi¢ dwa osobne
elementy. Krzesto musi by¢ wyposazone w podtokietniki plastikowe w
kolorze czarnym o szerokosci 55 mm, podtokietnik w tylnej czesci muszg
licowac sie z oparciem, przednia cze$¢ musi licowac sie z przednig noga.
Miedzy oparciem a siedziskiem musi by¢ szczelina o wysokosci 115 mm w
najszerszym miejscu. Oparcie w catosci musi by¢ w ksztatcie zblizonym do
prostokata, musi by¢ wyoblone w dwdch ptaszczyznach. Oparcie musi by¢
perforowane drobnymi, kwadratowymi otworami, ktérych wymiar od srodka
zmniejsza sie w kierunku zewnetrznym, z przodu oparcia musi by¢
tapicerowana naktadka. Naktadka musi by¢ o grubosci 10 mm i obrysie
mniejszym o 5 mm niz samo oparcie. Oparcie musi posiadac po bokach
plastikowe tuleje za pomoca ktérych nasuniete jest na tylne nogi krzesta i
przykrywa je szczelnie do wysokosci siedziska. Siedzisko musi by¢ wykonane
na bazie pianki cietej o wtasciwosciach trudnozapalnych. Siedzisko musi by¢
tapicerowane tkaning. Siedzisko musi by¢ o mocno zréznicowanym
wymiarze. Przednia cze$¢ musi by¢ znacznie szersza od tylnej, a narozniki
muszg posiadac okragte ksztatty. Siedzisko pokryte musi by¢ od spodu
plastikowa maskownicg. Stelaz musi by¢ wykonany ze stalowej rury o
$rednicy min. 22 mm malowanej proszkowo na kolor Aluminium.
Miejsca spawania rur muszg by¢ niewidoczne w zadnym miejscu, ukryte pod
plastikowymi panelami.
Siedzisko i oparcie muszg by¢ tapicerowane tkaning o parametrach nie
gorszych niz:

e Scieralno$¢: 150 000 cykli Martindale

e Trudnopalnos¢ wedtug normy BN EN 1021/1-2, Crib 5

e Odpornos¢ na pilling: 5

e Sktad: poliester 92% +Acryl 8%

e Gramatura: 250 g/m?2

e Odpornos¢ na swiatto: 6

Wymagane dokumenty:
e Wyniki badan zgodnosci z normg PN-EN 1729-1:2016-02, PN-EN
1729-2+A1:2016-02, PN-EN 1728:2012, PN EN 1022:2019 lub
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réwnowaznymi w zakresie wymiaréw, wymagan wytrzymatosciowych
oraz bezpiecznych rozwigzan konstrukcyjnych.

e Opinie winny by¢ wystawione przez niezalezne laboratorium
badawcze.

e Potwierdzenie dokumentami parametrow tapicerki.

e Wymaga sie aby producent krzesta posiadat i dostarczyt certyfikat ISO
9001 oraz ISO 14001 lub réwnowazne

e Wymaga sie oswiadczenia producenta, ze w zamdwieniu zostang
zastosowane pianki o wtasciwosciach trudnozapalnych.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.
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Krzesto
konferencyjne z
pulpitem

K2

19

szt.

Krzesto konferencyjne z pulpitem.
Krzesto musi by¢ stacjonarne na 4 nogach z podtokietnikami oraz pulpitem.

Wymagane wymiary (+/- 2%):

e Szerokosc¢ siedziska 465 mm

e Szerokos$¢ oparcia 415 mm

e Wysokos¢ krzesta 800 mm

o Gtebokos¢ siedziska 490 mm

o Wysokos¢ siedziska 460 mm

e Wysokos¢ oparcia 340 mm

e Szerokosc¢ catkowita 600 mm

o Gtebokos¢ catkowita 545 mm
Krzesto powinno posiadac:
Funkcje sztaplowania min. 4 sztuk. Nie dopuszcza sie sztaplowania mniejszej
ilosci krzeset. Siedzisko wraz z oparciem muszg stanowi¢ dwa osobne
elementy. Krzesto musi by¢ wyposazone w podtokietniki plastikowe w
kolorze czarnym o szerokosci 55 mm, podtokietnik w tylnej czesci musza
licowac sie z oparciem, przednia cze$¢ musi licowac sie z przednig noga.
Miedzy oparciem a siedziskiem musi by¢ szczelina o wysokosci 115 mm w
najszerszym miejscu. Oparcie w catosci musi by¢ wykonane w ksztatcie
zblizonym do prostokata, musi by¢ wyoblone w dwdch ptaszczyznach.
Oparcie musi by¢ perforowane drobnymi, kwadratowymi otworami, ktorych
wymiar od srodka zmniejsza sie w kierunku zewnetrznym. Z przodu oparcia
musi by¢ tapicerowana naktadka. Naktadka musi by¢ o grubosci 10 mm i
obrysie mniejszym o 5 mm niz samo oparcie. Oparcie musi posiadac po
bokach plastikowe tuleje za pomocg ktorych nasuniete jest na tylne nogi
krzesta i przykrywa je szczelnie do wysokosci siedziska. Siedzisko musi by¢
wykonane na bazie pianki cietej o wiasciwosciach trudnozapalnych. Siedzisko
musi by¢ tapicerowane tkaning. Siedzisko musi by¢ o mocno zréznicowanym
wymiarze. Przednia cze$¢ musi by¢ znacznie szersza od tylnej, a narozniki
posiadajg okragte ksztatty. Siedzisko musi by¢ pokryte od spodu plastikowg
maskownica. Stelaz musi by¢ wykonany ze stalowej rury o $rednicy min. 22
mm malowanej proszkowo na kolor Aluminium. Miejsca spawania rur musza
by¢ niewidoczne w zadnym miejscu, ukryte pod plastikowymi panelami.
Krzesto musi by¢ wyposazone w zintegrowany z podtokietnikiem czarny
pulpit anti-panik.

Siedzisko i oparcie tapicerowane muszg by¢ tkaning o parametrach nie
gorszych niz:

e Scieralno$¢: 150 000 cykli Martindale

e Trudnopalnos$é¢ wedtug normy BN EN 1021/1-2, Crib 5

e Odpornos¢ na pilling: 5

e Sktad: poliester 92% +Acryl 8%

e Gramatura: 250 g/m?2

e Odpornos$é na swiatto: 6
Wymagane dokumenty:
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Wyniki badan zgodnosci z normg PN-EN 1729-1:2016-02, PN-EN
1729-2+A1:2016-02, PN-EN 1728:2012, PN EN 1022:2019 lub
rownowaznymi w zakresie wymiaréw, wymagan wytrzymatosciowych
oraz bezpiecznych rozwigzan konstrukcyjnych.

Opinie winny by¢ wystawione przez niezalezne laboratorium
badawcze.

Potwierdzenie dokumentami parametrow tapicerki.

Wymaga sie aby producent krzesta posiadat i dostarczyt certyfikat ISO
9001 oraz ISO 14001 lub réwnowazne

Wymaga sie oswiadczenia producenta, ze w zamdwieniu zostang
zastosowane pianki o wtasciwosciach trudnozapalnych.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.
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Sofa w ksztatcie
% kota
S1

szt.

Sofa w ksztafcie % kota
Sofa musi by¢ samodzielnym elementem stanowigcym fragment
modutowego systemu z mozliwoscig tgczenia modutéw. Sofa musi by¢ w
ksztatcie ¢wiartki kota. Siedzisko musi by¢ wykonane na bazie sklejki, ptyty
wiorowej i HDF. Siedzisko o skrzyniowej konstrukcji musi by¢ wykonane na
bazie ptyty widrowej 16 mm wzmocnionej stelazem z rury stalowej 22x2
mm. Tapicerowana skrzynia siedziska musi by¢ o wysokosci 330 mm.
Siedzisko musi by¢ wykonane na bazie pianki o wtasciwosciach
trudnozapalnych o grubosci 70 mm. Tapicerka elementdw bocznych,
siedziska i oparcia musi by¢ zszywana z kawatkéw z wyraznie zaznaczonymi
krawedziami i ptaskimi powierzchniami. Stelaz musi by¢ wykonany z petno
profilowych pretéw o srednicy 12 mm, malowanych proszkowo na kolor
czarny. Stelaz musi by¢ w ksztatcie ptozy o wysokosci 120 mm. Dwie ptozy
muszg by¢ montowane pod bokami sofy. Ptozy muszg posiadac plastikowe
Slizgi z filcem zabezpieczajgce podtoge. Musi by¢ mozliwosé zastosowania
obrotowych, plastikowo—metalowych tgcznikéw do faczenia sgsiednich
modutow sof.
Sofa musi by¢ tapicerowana tkaning o udokumentowanych parametrach nie
gorszych niz:

e Scieralno$¢: 300 000 cykli Martindale’a

e Trudnopalnos¢: (UNE EN 1021-1:2015, UNE EN 1021-2:2015 lub

rownowazne)

e Odpornos¢ na swiatto: minimum >7

e Gramatura: 650 g/m?2

e Sktad: powtoka zewnetrzna 100% winyl, baza 100% poliester

o Wtasciwosci zmywalne w tym tagodnymi srodkami chemicznymi

e Odpornos¢ na réznice temperatury

e Odpornos¢ na uryne, krew i pot

e Odpornos$é na promienie UV

e Wodoodporna
Bariera przed drobnoustrojami, przeciwbakteryjna i przeciwgrzybicza

Wymagane dokumenty:

e Swiadectwo z badart wystawione przez niezalezng jednostke
badawczg dotyczgca zgodnosci produktu z normg PN-EN 1022:2007,
PN-EN 1728:2012, PN-EN 15373:2010, PN-EN 12520:2010 lub
rownowaznymi w zakresie wymagan wytrzymatosciowych i
bezpiecznych rozwigzan konstrukcyjnych.

e Swiadectwa winny by¢ wystawione przez niezalezne laboratorium
badawcze.

e Parametry tapicerki poparte dokumentami.

e Wymaga sie aby producent sofy posiadat i dostarczyt certyfikat 1SO
9001 oraz ISO 14001 lub rownowazne

e Nalezy przedstawi¢ oswiadczenie producenta siedzisk, ze w danej
partii sof zastosuje pianke o wtasciwosciach trudnozapalnych.




ADP.2301.41.2022
Zatgcznik nr 1 do SWZ

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.
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Sofa w ksztatcie
% kota z
oparciem

S2

szt.

Sofa w ksztatcie % kota z oparciem
Sofa musi by¢ samodzielnym elementem stanowigcym fragment
modutowego systemu z mozliwoscig tgczenia modutéw. Oparcie i siedzisko
muszg by¢ wykonane na bazie sklejki, ptyty wiorowej i HDF. Siedzisko o
skrzyniowej konstrukcji musi by¢ wykonane na bazie ptyty wiérowej 16 mm
wzmocnionej stelazem z rury stalowej 22x2 mm. Tapicerowana skrzynia
siedziska musi by¢ o wysokosci 330 mm. Siedzisko musi by¢ wykonane na
bazie pianki o wtasciwosciach trudnozapalnych o grubosci 70 mm. Oparcie
musi mie¢ ksztatt trapezu zwezajgcego sie ku gorze i gtebokosci podstawy
200 mm. Oparcie musi by¢ wykonane na bazie cietej pianki o wtasciwosciach
trudnozapalnych. Tapicerka elementéw bocznych, siedziska i oparcia musi
by¢ zszywana z kawatkéw z wyraznie zaznaczonymi krawedziami i ptaskimi
powierzchniami. Stelaz musi by¢ wykonany z petno profilowych pretéow o
Srednicy 12 mm, malowanych proszkowo na kolor czarny. Stelaz w ksztatcie
ptozy o wysokosci 120 mm. Dwie ptozy muszg by¢ montowane pod bokami
sofy. Ptozy muszg posiadac plastikowe $lizgi z filcem zabezpieczajace
podtoge. Musi by¢ mozliwos¢ zastosowania obrotowych, plastikowo—
metalowych tacznikéw do tgczenia sgsiednich modutdw sof.
Sofa musi by¢ tapicerowana tkaning o udokumentowanych parametrach nie
gorszych niz:

e Scieralno$¢: 300 000 cykli Martindale’a

e Trudnopalnosé: (UNE EN 1021-1:2015, UNE EN 1021-2:2015 lub

rownowazne)

e (Odpornos¢ na swiatto: minimum >7

e Gramatura: 650 g/m?2

e Sktad: powtoka zewnetrzna 100% winyl, baza 100% poliester

e Wtasciwosci zmywalne w tym tagodnymi srodkami chemicznymi

e Odpornos¢ na réznice temperatury

e (Odpornos¢ na uryne, krew i pot

e Odpornos$é na promienie UV

e Wodoodporna

e Bariera przed drobnoustrojami, przeciwbakteryjna i przeciwgrzybicza

Wymagane dokumenty:

e Swiadectwo z badan wystawione przez niezalezng jednostke
badawczg dotyczgca zgodnosci produktu z normg PN-EN 1022:2007,
PN-EN 1728:2012, PN-EN 15373:2010, PN-EN 12520:2010 lub
rownowaznymi w zakresie wymagan wytrzymatosciowych i
bezpiecznych rozwigzan konstrukcyjnych.

e Swiadectwa winny by¢ wystawione przez niezalezne laboratorium
badawcze.

e Parametry tapicerki poparte dokumentami.

e Wymaga sie aby producent sofy posiadat i dostarczyt certyfikat I1SO
9001 oraz ISO 14001 lub réownowazne

e Nalezy przedstawi¢ o$wiadczenie producenta siedzisk, ze w danej
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partii sof zastosuje pianke o wtasciwosciach trudnozapalnych.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.
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Sofa bez oparcia
S3

szt.

Sofa bez oparcia

Sofa musi by¢ samodzielnym elementem stanowigcym fragment
modutowego systemu z mozliwoscig tgczenia modutdw. Siedzisko musi by¢
wykonane na bazie sklejki, ptyty widrowej i HDF. Siedzisko o skrzyniowej
konstrukcji musi by¢ wykonane na bazie ptyty wiérowej 16 mm wzmocnione;j
stelazem z rury stalowej 22x2 mm. Tapicerowana skrzynia siedziska musi byc
o wysokosci 330 mm. Siedzisko musi by¢ wykonane na bazie pianki o
wtasciwosciach trudnozapalnych o grubosci 70 mm. Tapicerka elementéw
bocznych siedziska musi by¢ zszywana z kawatkdw z wyraznie zaznaczonymi
krawedziami i ptaskimi powierzchniami. Stelaz musi by¢ wykonany z petno
profilowych pretéw o srednicy 12 mm, malowanych proszkowo na kolor
czarny. Stelaz musi by¢ w ksztatcie ptozy o wysokosci 120 mm. Dwie ptozy
muszg by¢ montowane pod bokami sofy. Ptozy muszg posiadac plastikowe
$lizgi z filcem zabezpieczajace podtoge. Musi by¢ mozliwos¢ zastosowania
obrotowych, plastikowo—metalowych tacznikdw do tgczenia sgsiednich
modutéw sof. Sofa musi by¢ tapicerowana tkaning o udokumentowanych
parametrach nie gorszych niz:

e Scieralno$¢: 300 000 cykli Martindale’a

e Trudnopalnos¢: (UNE EN 1021-1:2015, UNE EN 1021-2:2015 lub
rownowazne)

e (Odpornos¢ na swiatto: minimum >7

e Gramatura: 650 g/m?2

e Sktad: powtoka zewnetrzna 100% winyl, baza 100% poliester

e Wtasciwosci zmywalne w tym tagodnymi srodkami chemicznymi

e Odpornos¢ na réznice temperatury

e (Odpornos¢ na uryne, krew i pot

e Odpornos$é na promienie UV

e Wodoodporna

e Bariera przed drobnoustrojami, przeciwbakteryjna i przeciwgrzybicza

Wymagane dokumenty:

e Swiadectwo z badafn wystawione przez niezalezng jednostke
badawczg dotyczgca zgodnosci produktu z normg PN-EN 1022:2007,
PN-EN 1728:2012, PN-EN 15373:2010, PN-EN 12520:2010 lub
rownowaznymi w zakresie wymagan wytrzymatosciowych i
bezpiecznych rozwigzan konstrukcyjnych.

e Swiadectwa winny by¢ wystawione przez niezalezne laboratorium
badawcze.

e Parametry tapicerki poparte dokumentami.

e Wymaga sie aby producent sofy posiadat i dostarczyt certyfikat I1SO
9001 oraz ISO 14001 lub réwnowazne

e Nalezy przedstawi¢ o$wiadczenie producenta siedzisk, ze w danej
partii sof zastosuje pianke o wtasciwosciach trudnozapalnych.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.
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Sofa z oparciem
sS4

szt.

Sofa z oparciem.

Sofa musi by¢ samodzielnym elementem stanowigcym fragment
modutowego systemu z mozliwoscig tgczenia modutdw. Oparcie i siedzisko
muszg by¢ wykonane na bazie sklejki, ptyty wiorowej i HDF. Siedzisko o
skrzyniowej konstrukcji musi by¢ wykonane na bazie ptyty wiérowej 16 mm
wzmocnionej stelazem z rury stalowej 22x2 mm. Tapicerowana skrzynia
siedziska musi by¢ o wysokosci 330 mm. Siedzisko musi by¢ wykonane na
bazie pianki o wtasciwosciach trudnozapalnych o grubosci 70 mm. Oparcie
musi mie¢ ksztatt trapezu zwezajgcego sie ku gorze i gtebokosci podstawy
200 mm. Oparcie musi by¢ wykonane na bazie cietej pianki o wtasciwosciach
trudnozapalnych. Tapicerka elementéw bocznych, siedziska i oparcia musi
by¢ zszywana z kawatkéw z wyraznie zaznaczonymi krawedziami i ptaskimi
powierzchniami. Stelaz musi by¢ wykonany z petno profilowych pretéow o
Srednicy 12 mm, malowanych proszkowo na kolor czarny. Stelaz musi by¢ w
ksztatcie ptozy o wysokosci 120 mm. Dwie ptozy muszg by¢ montowane pod
bokami sofy. Ptozy muszg posiadac plastikowe slizgi z filcem zabezpieczajgce
podtoge. Musi by¢ mozliwos¢ zastosowania obrotowych, plastikowo—
metalowych tacznikéw do tgczenia sgsiednich modutow sof. Sofa musi by¢
tapicerowana tkaning o udokumentowanych parametrach nie gorszych niz:

e Scieralno$¢: 300 000 cykli Martindale’a

e Trudnopalnos¢: (UNE EN 1021-1:2015, UNE EN 1021-2:2015 lub
rownowazne)

e (Odpornos¢ na swiatto: minimum >7

e Gramatura: 650 g/m?2

e Sktad: powtoka zewnetrzna 100% winyl, baza 100% poliester

e Wtasciwosci zmywalne w tym tagodnymi srodkami chemicznymi

e Odpornos¢ na réznice temperatury

e Odpornosé na uryne, krew i pot

e Odpornos$é na promienie UV

e Wodoodporna

e Bariera przed drobnoustrojami, przeciwbakteryjna i przeciwgrzybicza

Wymagane dokumenty:

e Swiadectwo z badart wystawione przez niezalezng jednostke
badawczg dotyczgca zgodnosci produktu z normg PN-EN 1022:2007,
PN-EN 1728:2012, PN-EN 15373:2010, PN-EN 12520:2010 lub
rownowaznymi w zakresie wymagan wytrzymatosciowych i
bezpiecznych rozwigzan konstrukcyjnych.

e Swiadectwa winny by¢ wystawione przez niezalezne laboratorium
badawcze.

e Parametry tapicerki poparte dokumentami.

e Wymaga sie aby producent sofy posiadat i dostarczyt certyfikat I1SO
9001 oraz ISO 14001 lub réwnowazne

e Nalezy przedstawi¢ oswiadczenie producenta siedzisk, ze w danej
partii sof zastosuje pianke o wtasciwosciach trudnozapalnych.
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Krzesto dla
studentow
Ks1

352
szt.

Krzesto dla studentow

Krzesto musi by¢ na czterech nogach o prostym ergonomicznym designie.
Stelaz musi by¢ wykonany z rury stalowej o przekroju FI 19 x 1,5 mm,
wykonany w technologii giecia bez zmiany przekroju profilu, nogi biegngce
wzdtuz bocznej krawedzi siedziska, potagczone muszg byé miedzy sobg
wspornikami tgczacymi je pod siedziskiem krzesta. Kubetek krzesta musi by¢
wykonany z polipropylenu z charakterystycznym otworem w dolnej czesci
oparcia. Krzesto musi by¢ z mozliwoscia sztaplowania do 12 sztuk.
Wymagany certyfikaty:

e Certyfikat zgodnosci z normg EN 16139 oraz EN1729 lub
rownowaznymi.

e Wymagane potwierdzenie zgodnosci z wymaganiami Mdbelfakta lub
rownowazne. Certyfikat GREENGUARD oraz EPD (Srodowiskowa
Deklaracja Produktu) lub rownowazne.

Kolorystyka do uzgodnienia po wytonieniu wykonawcy.

Wymiary (+/-2%)

Szerokos$¢ —490mm
Gtebokos¢ —515mm
Wysokos¢ siedziska - 430mm
Wysokos$¢ catkowita —825mm
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Krzesto
Ks2

94

szt.

Krzesto

Krzesto musi by¢ na czterech nogach. Stelaz musi by¢ wykonany z rury
stalowej o wymiarach 19x1,5 mm, malowany proszkowo na jeden z 8
dostepnych koloréw, nogi krzesta zakoriczone muszg by¢ stopkami z
tworzywa sztucznego z slizgiem filcowym zabezpieczajgce podtoze przed
rysowaniem. Siedzisko i oparcie wykonane muszg by¢ jako jednolita
konstrukcja kubetkowa z polipropylenu w jednym z 7 dostepnych koloréw, z
owalnym otworem na styku siedziska i oparcia krzesta. Na siedzisku musi
by¢ tapicerowana nakfadka. Kubetek musi by¢ mocowany do stelaza bez
widocznych od strony osoby siedzgcej srub montazowych. Konstrukcja
krzesta umozliwia jego sztaplowanie w ilosci do 10 szt.

e Wymagane potwierdzenie zgodnos¢ produktu z norma EN
16139:2013 lub réownowazng, wystawione przez niezalezng,
akredytowang jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju
zaswiadczen. Jako jednostke akredytowang uznaje sie kazdg
jednostke badawczg i certyfikujacg posiadajgcg akredytacje
krajowego osrodka certyfikujgcego — w przypadku Polski jest to
Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatow
wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako
jednostke akredytowang uznaje sie kazdg jednostke badawczg i
certyfikujgca posiadajgcy akredytacje odpowiednika PCA w tym kraju.

e Wymagany certyfikat GREENGUARD potwierdzajgcy spetnienie
restrykcyjnych limitdw emisji substancji chemicznych oraz deklaracja
Srodowiskowa produktu EPD. Wymagane potwierdzenie zgodnosci z
wymaganiami Mobelfakta

Kolorystyka do uzgodnienia po wyfonieniu wykonawcy.

Wymiary (+/-2%)

Szerokos$¢ — 490mm
Gtebokos¢ —515mm
Wysokos¢ siedziska - 430mm
Wysokos¢ catkowita — 825mm
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Krzesto
Ks3

41

szt.

Krzesto

Krzesto musi by¢ na stelazu metalowym o wymiarach 20mm x 2mm, giety
bez zmiany przekroju profilu w miejscach giecia, malowany. Oparcie w
catosci tapicerowane (bez uzycia metalowych zszywek, bez kleju),
konstrukcja wykonana z polipropylenu w 100% pochodzgcego z recyklingu,
pianka oparcia - wylewana o gestosci 90 kg/m3. Siedzisko tapicerowane (bez
uzycia metalowych zszywek, bez kleju), konstrukcja wykonana z
polipropylenu w 100% pochodzgcego z recyklingu, pianka siedziska -
wylewana o gestosci 115 kg/m3. Plastikowa maskownica pod siedziskiem.
Jest produktem o obiegu zamknietym. Pod koniec okresu uzytkowania
produktu wszystkie komponenty mozna zdemontowac, rozdzieli¢ na
surowce i poddac petnemu recyklingowi. Stworzony z materiatow
pochodzgcych z recyklingu a nie z materiatow naturalnych. Wykonany w
100% z propylenu pochodzgcego z recyklingu zamiast ze sklejki. Krzesto
tapicerowane tkaning z atestem trudnopalnosci EN 1021:1:2 lub
réwnowaznym, 100% poliester, o klasie Scieralnosci na poziomie min. 100
000 cykli (PN-EN ISO 12947-2 lub réwnowaznym), odpornosci na piling min. 5
(PN-EN ISO 12945-2 lub réwnowaznyn), odpornosci na $wiatto min 5 ( PN —EN
ISO 105-B02 lub réwnowaznym) gramatura min. 340g/m?2

e Wymagane potwierdzenie zgodnos$¢ produktu z normg EN
16139:2014 lub réwnowazng, wystawione przez niezalezng,
akredytowang jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju
zaswiadczen. Jako jednostke akredytowang uznaje sie kazda
jednostke badawczg i certyfikujacag posiadajaca akredytacje
krajowego osrodka certyfikujgcego —w przypadku Polski jest to
Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatow
wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako
jednostke akredytowang uznaje sie kazdg jednostke badawczg i
certyfikujgca posiadajgcy akredytacje odpowiednika PCA w tym kraju.

e Wymagane potwierdzenie zgodnosci z wymaganiami Mdbelfakta
(dotyczgce trwatosci i bezpieczenstwa, dbatosci o srodowisko i
odpowiedzialnosci spotecznej)

e Krzesto posiada certyfikat EPD informujgcy o wptywie danego
produktu na srodowisko naturalne. Deklaracja oparta jest na analizie
cyklu zycia produktu, energii zuzytej do jego wytworzenia oraz
mozliwosci recyklingu.

e Krzesto posiada certyfikat zgodnosci Greenguard.

e Krzesta produkowane oparciu o standardy produkcji okreslone w
normie ISO 9001:2015, I1SO 14001:2015 oraz ISO 45001:2018 Ilub
réwnowaznymi potwierdzone dotgczonymi certyfikatami,
wystawionymi przez niezalezng, akredytowang jednostke
uprawniong do wydawania tego rodzaju zaswiadczen. Jako jednostke
akredytowang uznaje sie kazdg jednostke badawczg i certyfikujacg
posiadajgcy akredytacje krajowego osrodka certyfikujgcego —w
przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w
przypadku certyfikatow wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii
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Europejskiej, jako jednostke akredytowang uznaje sie kazdg
jednostke badawczg i certyfikujacg posiadajgcg akredytacje
odpowiednika PCA w tym kraju.

Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.
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tawki/siedziska
taczone
t1

32

szt.

tawki/siedziska fgczone (1 komplet = 5 siedzisk)

tawka dla pieciu oséb, na stalowej ramie z miekkim tapicerowanym
siedziskiem i oparciem. Stelaz ramy: nogi muszg by¢ wykonane sg z profili
stalowych 60x40x2.0mm (element pionowy) oraz 50x30x2.0mm (element
poziomy). Szyna no$na musi by¢ wykonana z profilu stalowego 60x30x3.0
mm. Cato$¢ musi byé malowana proszkowo na kolor czarny. Podstawa
siedziska i oparcia musi by¢ wykonana z rury owalnej 30x15x1.3mm.
Siedzisko: szkielet musi by¢ wykonany ze sklejki bukowej 4 warstw. gr. 4.6
mm oklejony formatkg gabki o gest. minimum 25kg/m3 — gr. 30 mm. Ostona
siedziska musi by¢ wykonana z tworzywa sztucznego. Oparcie: szkielet musi
by¢ wykonany ze sklejki bukowej 4 warstw. gr 4.6 mm oklejony formatka
gabki o gest. minimum 21kg/m3 — gr.25 mm. Ostona oparcia wykonana z
tworzywa sztucznego. tawka mus posiadac stopki do miekkich powierzchni.
Kolor tkaniny tapicerskiej: do uzgodnienia z Zamawiajgcym. Kolor elementéw
z tworzywa sztucznego: czarny.

tawki muszg posiadac:

- Atest wytrzymatosciowy: EN13761, EN1728, EN1022, EN15373 poziom 2
lub rownowazne. Kolorystka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.
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tawki/siedziska
taczone
£2

szt.

tawki/siedziska taczone (1 komplet = 3 siedziska)

tawka dla trzech oséb, na stalowej ramie z miekkim tapicerowanym
siedziskiem i oparciem. Stelaz ramy: nogi muszg by¢ wykonane sg z profili
stalowych 60x40x2.0mm (element pionowy) oraz 50x30x2.0mm (element
poziomy). Szyna no$na musi by¢ wykonana z profilu stalowego 60x30x3.0
mm. Cato$¢ musi byé malowana proszkowo na kolor czarny. Podstawa
siedziska i oparcia musi by¢ wykonana z rury owalnej 30x15x1.3mm.
Siedzisko: szkielet musi by¢ wykonany ze sklejki bukowej 4 warstw. gr. 4.6
mm oklejony formatkg gabki o gest. minimum 25kg/m3 — gr. 30 mm. Ostona
siedziska musi by¢ wykonana z tworzywa sztucznego. Oparcie: szkielet musi
by¢ wykonany ze sklejki bukowej 4 warstw. gr 4.6 mm oklejony formatka
gabki o gest. minimum 21kg/m3 — gr.25 mm. Ostona oparcia wykonana z
tworzywa sztucznego. tawka mus posiadac stopki do miekkich powierzchni.
Kolor tkaniny tapicerskiej: do uzgodnienia z Zamawiajgcym. Kolor elementéw
z tworzywa sztucznego: czarny.

tawki muszg posiadac:

- Atest wytrzymatosciowy: EN13761, EN1728, EN1022, EN15373 poziom 2
lub rownowazne. Kolorystyka do ustalenia po wytonieniu wykonawcy.




